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CARACTERISTIQUES ELECTROMAGNETIQUES
DES MATERIAUX FERRINOX

Les « FERRINOX » (marque déposée) sont
des ferrites magnétiques doux, & perméabilité
élevee et 4 faibles penes, servantala
réalisation de bobines d’inductances de forte
surlension et de transformaieurs.

\l existe aciuellement une gamme trés
élendue de FERRINOX permeltant de fournir
une solution pour chague application dans le
domaine des fréquences s'étendant de
quelques centaines de Hz 4 plus de

200 MHz.

Cetle notice est un extrait de nos productions
etleurs accessoires

NOTES IMPORTANTES

Les informalions conternues dans ceé Catalogue
annulent et remplacent tous fes documents
précédemment publiés.

Nous sommes oujours & volire disposition
pour répondre aux questions que vous
voudriez bien nous poser el nous atlirons
votre atteniion sur le fait que de nombreux
matériels spéciaux n'ont pu irouver leur place
dans ce catalogue.

Reproduclion autorisée sous réserve
d'indication de¢ la source.

Pour plus de détails consulter le catalogue
général Ferrites Doux Ferrinox/-tascicule 13

Les noyaux EC pour alimentations 2
découpage (EC 35, elc.) ne figurent pas
dans ce document mais font I'objet d'une
documentation séparée disponible sur
demande aupres du Service Commercial de
COFELEC : (1) 859.41.00.




CARACTERISTIQUES ELECTROMAGNETIQUES
DES MATERIAUX FERRINOX

Symboles Unitess  Condiions FERRINOX
0'essais T4 (1} 16 (1) 10 {2) T14 {2) 113 (2 2 (1) (3 T3 () B 10 B 30
wi 25 °C 6000 4000 2200 2200 2000 2200 650 650 1600
Isingz *25% $20% £20% +20% £20% +20% +20% £20% £20%
B=1
8 ausst  25°C 3500 4100 4000 4000 3800 4800 4200 4200 4100
3 100 °C 2500 3100 3000 3000 2600 3700 3400 3400 3000
N 0. 10 10 20 20 20 20 20 20 20
H, 0. 55 0.08 015 025 0% 025 0.15 0.75 0.75 03
100°C 0.06 0.10 018 018 02 012 060 060 02
8, C < 10kHz > 130 > 160 > 160 > 160 > 180 > 200 > 200 > 220 > 170
s 107526 +52 0+06 1+05 085 > 0.35 16+12
£ 425 °C
©B  +2523 051 051 0+06 1£05 065 035 16£12 0.+3
Ay 455 °C M =04 M=02 M =02 "M=08 M=07 M=2 M= 16 M=2
== -252
+25 °C —06. 10 06. 22 03..15§ 05..30
s 1073 F=10kH2 <907 <7 <09 <065 <05 <18 <16
1! enlre ‘M=03 ‘M=035 ‘M=05 M=045 M=03 ‘M=1 M=1
8=4G
et 206
98/ 1078 B=16 <125 <45 <16 <45 <t <4 <1 <35 <? <27 <16 <8 <12 <25 <30 <50
M=2 ‘M=3 M=13 ‘M=27 ‘M=2 ‘M=$§ M =12
Fréquence kHz 1 10 130 1108 1 100 30100 i 100 450
MHz 03 1 1 045
DFf 1070 entre M=3 ‘M= <5 <5 <4 <12
10mn et M=3 ‘M=2 M=2 ‘M=5
100mn B=16
1 < 10kRz
9 =40"C
o 0 xcom 50 50 200 200 200 100 1000 1000 200
Densité 48 47 17 47 47 48 45 45 4.7
Foime des noyaux Pols FPXR Pois FPXR Pols FPR Pols fP.R Pats R Pots FPXR Pots FP Tubes Bagues de
e a el et e ot et d&flexion
AM RM RM RM RM AM balonrels Tubes e
Tores Tores batonnets
Blindages
1) () {4) @) t4) {4 Vis filetées

Fréquences d'utilisalion : volr page 4
(Mesures faites sur tores ge lérence 30 x 20 x 28 mm)
“ 10 G (gauss) = (mT (millitesta)

1 Oe = 0.8A%cm

= 80A/m

i Perméabilité iniliale

B Induction {valeur efficace}

B Valeur de créle de I'induction

Champ magnétique aematil

Champ coercitil

H

H

e, Température de Curie
e Fadieur de température

ns Coetficlent de pertes hystéréllques

Facteur de pere en fonclion de la lempéralie relative
DF  Facleur de désaccommodalion

") Resistivilé

f/,\ THOMSON-CS




Symboles Unités Conditions FERAINOX
dessais 8BS0 {3) B51 (3) K10 K20 H30 H32 () HSD H52 (2) H60 H62
[37] 25°C 2500 2500 700 250 to0 80 40 40 15 15
+ 20% + 20% * 0% + 20% + 0% * 0% + 0% + 20% x 20% + 20%
B pauss”  25°C 4600 5100 3000 3000 30 3500 3000 3000 2700
LY 100°C 300 4000 2000 2500 3000 3000 2700 2700 2400
R 0, 20 pai} 2 20 60 60 60 60 200
H, 0, 25°C 0.15 0.15 03 1 2 2 5 5 10
100 °C 0.12 0.12 02 08 18 18 4 4 85
ac °C >200 >230 >140 >320 >400 >400 >450 >450 >530 >550
[0 1075°C + 573 443 66 19215
= +25°C
E§ +25° 2 3 =5 .45 0.+15 423 0..+40 6+6 —50 .0 15%15
u‘!! +55°C "Me=d "M=6 !
=252
+25°C 413 636 15+15
g8 1078 30 <50 <100 <D <100 <250 <160 <400 <300 <600
Frdquence MHz 03 2 10 1 10 20 3 40 40 100
DF 106 enme <35
10mn et ‘M=20
100mn B=16
l<1QkHz
=40 °C
[ 0 xcm 100 100 >10° >10° >10* >10 >10° >10 >1{0F >10°
Oensilé 48 48 48 44 44 4.2 43 41 4.2
Forme des nayaux Noyaux Noyaux Tores Barreaux Barreaux | Pots P Tubes et Pals FP Tubes et Pofs FC 7x6
UE et | RM, X Tubes et Tubes el FC 7x6 talonnets FG 7x6 Bbalonnets
Tores Eel balonnels balonnels Blindages vis
Blindagss Bfindages
4 (4) {4) (4)

" 10 G (gauss) = 1mT (milliesta)
1 0e = 08 Aem = 80 Am

Fréquences d'utilisalion : voir pege 4

Toute modilication enbzinde par évolution de la techaique pourma 8tre apportée A ce matérie! sans avis préalable
: Valeur mayenne

(1) Matériaux utilisés pour transtormaieurs lacge bande

(2} Maténiaux ulllisés pour les fltres

(3) Matériaux pour tenstormaleurs a foe puissance. Pertes totales & induction élevée

(4) Noyaux conlormes aux normmes frangaises (NF) altsmandes (DIN) el aux recommeandations CEl
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PRINCIPALES UTILISATIONS
DES MATERIAUX FERRINOX

UTILISATION Caractéristiques Gamme de Matériau Forme du Page
recherchées fréquence MHz* circuit
<2 T4-Te Tares, pots 70-7
Transformateurs 2 large bande sans entrefer
(par exemple, transformateurs Noyaux R et RM 30
d'antenne PO-OC-FM-TV...) Noyaux X
Haute perméabliité Tores - Pots sans 70-71
<5 T22 entrefer
Noyaux R et RM 30
B50 Tores - Noyaux E 70-71, B
Pots sans 30
<10 731 entrefer
<50 R10 Tores, Tubes et 70,71, 22
H20 batonnets 21
<100 H32 Tores et Pots 70-71
Tubes &t batonnets 22 21
H30 Noyaux flle¥és
H52 Pats 28-29
<200 HB2
H50 Tubes et batonnets 21
H60 Noyaux filetés 22
Bobines d’inductances pour ) Falbles pertes <50 T6 Pots & faibles 28-29
basse fréquence (2 Q élevée) - Bobines kHz entrefer
de charge
Bobines a2 Q élevée pour circuits Faibles pertes <0.3 T10 Pots, noyaux R 28-29
oscillants et filtres (ouvert) Haute stabilité T13 et RM avec entrefer
T14
<1.5 T31 Pots avec 28-29
<10 Ha2 entrefer
<30 HS2
<100 H62
Bobines a2 Q élevée pour circuits Faibles pertes <0.5 B30 Tubes et batonnets 21
oscillants et filtres (ouvert) Nayaux filetés 22
<5 H20 Tubes et bitonnets 21
<10 H30 Noyaux filetés 22
<50 HS50
<200 HE0
Transformateusrs a perméabilité a <0.3 T6 Pots, Nayaux 28-29-30
faible croissance T22 R et RM
Transformateurs de puissance (par Faibles pertes tofales <0.1 T6 Pots - Noyaux X 28-29-30
exenslf;:)le. convertisseurs a transistors, <05 T22 Pots - Tores 28-28-30, 70-71
transformateurs d'impulsions, B30 Bagues de déflexion 20
transformateurs de lignes TV...) 850 Pois AM et PM 15156
B51 Noyaux U el E 70-71
T22 Tores
Bobines de choc et d'arrét Impédance constante <30 T4A Tores 70-71
pour antiparasitage HF dans une large gamme T6A
de fréguence T22
<500 B30 Noyaux 2 et & trous 24
H10 Tores 70-71
K20 Supports de Self 23
HE0
Transformateurs d'impalsions Perméabilité Impulsions Tores ou pois 70-71
(de faible puissance) élevée >0.3 us T4-T6 sans entrefer 30
>0.1ps 722
<0.1ps H32

* La Iimite supérieure de la fréquence d'utilisation dépend des dimensions des noyaux {(pour les pots, elle dépend aussi de V'entrefer).




USAGE GENERAL

SOMMAIRE
Designation Reference Page
Caractéristiques éleciromagnétiques des matériaux FERRINOX “FERRINOX"” B et H 2-3
Principales utilisations des matériaux “FERRINOX” “FERRINOX™ 4
Noyaux E et Noyaux E+| GER-GEIR-GIR-GETV 6
Carcasses et Habillages pour noyaux E CAR - HAB 7-14
Noyaux U & section rectangulaire GUP - GIP 15
Carcasses pour noyaux U CAR 16 - 17
Noyaux U a section ronde GUTv 19
Bagues de déflexion GBTV 20
Barreaux GA - GVA 21
Batonnets GB 21
Tubes GT 22
Noyaux filetés GBF 22
Blindages magnétiques GBM 23
Supponts a connexions axiales GSCA 23
Noyaux 2 lrous GV2T 24
Noyaux B trous GVeT 24
Noyaux rectangulaires GV 25

TELECOMMUNICATIONS Voirpage26 I
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NOYAUX E et

NOYAUX E + |
GER-GEIR-GIR-GETV

NOYAUX E NOYAUX E st | NOYAUX E et | NOYAUX E
GER GEIR GER GETV
@D
c__ C C
A 4 [
B G [] ‘ B
] B G|F B g
[ED | E | | =
A D | E - 44
A | AT E
(LTI [e Y [T T TTITl
= (LTI ]
FIGURE 3 FIGURE 5
2D
GIR ac
E !
Yy 1 [3 Gl‘
B E B i g
e E
A -"—”—'—’A |
O
FIGURE 1 FIGURE 2 FIGURE 4 FIGURE 6
FERRINOX Fig Désignation commerciale A 8 G D E F G A +25% Poids  Habillage  Carcasse
mm mm mm mm mm mm mm {a)
B50 1 BSO GER 13 x 6 x 3.6 1265x045 64 0.1 3550.15 86 *03 3.55+0.15 465015 840 (1) 1
B50 1 B50 GER 13 x7 %3 127 £025 67 01 32 0.1 9652025 32 £0. 506201 600 (1) 08 X
16 1 T8 GER 13 x7 x 3 127 x025 67 £01 32 *01 965 +025 32 =0 506201 800 (1) 08 X
BSO 1 B50 GER 19 x B8 x 7 19152075 79 £025 4652015 1475%045 665x0.25 56 =015 1600 (1) 6.3 X
B5% 2 B51 GEIR 25 x25x7 254 204 254 035 75 +015 175 2025 75 -045 1775035 1785x02 2500 (2 16 X
BS0 2 BS0 GEIR 25 x 25 x 7 254 204 254 £035 75 %015 175 2025 7.5 —045 17.75:035 1755x02 2200 (2) 16 X
B51 1 BS1 GER 25 x 13 x? 254 204 126 202 75 £015 175 2025 75 —045 89 202 2500 (1) 8 X X
B50 1 BS0 GER 25 x 13 x 7 254 04 125 #02 75 2015 175 2025 7.5 -0.45 89 =02 2200 (1) 8 X X
B50 1 B50 GER 30 x 13 x B  30.25+095 13 04 785025 22254065  7.85+0.25 4152025 2250 (1) 20 X X
B50 1 B50 GER 30 x 15x 7 3040 07 15 02 695025 19 204 705+0.25 10 #£03 2000 (1) 2 X X
B50 1 B850 GER 32 x 14 x 13 319 > 4 04 B9 +025 229 065 127 *03 9.65+0.25 4000 (1) 37 X X
850 1 BSO0 GER 42 x 21 > 15A 42152085 21 02 11954025 301 +06 152 =05 151 203 5000 (1) a0 X X
B50 3 B50 GER 42 x 21 »x 20 42152085 21 +02 11954025 301 06 195 205 151 203 6500 (1) 120 x
B0 3 B50 GER 52 x 30 x 12 52 +1 30 08 12 403 352 07 12 #03 2 04 3300 (1) 120
B50 4 BS0 GIR 52 x8 x12 52 +1 8 02 12 #03 3600 (2) 80
B50 ) BS0 GER S5 x 28 x 2t 5515105 275 03 16954025 381 206  20.7 +03 188 03 7200 (1) 15 X
B850 7 BS0 GER 55 x 28 x 25 5515+105 275 +03 16.65+025 381 06 247 +03 188 203 8600 (1) 135 X
BSO 5 B50 GETV 44 x 22 x 15 441 +09 223 +02 @149+03 332+07 149 =03 16.35+025 4200 (1) 4
850 6 B50 GETV 55 x 16 x 19 55 +12 158 #02 @16 =04 43 >09 185 +04 1005025 6500 (1) 46
B50 6 B50 GETV 55 x 18 x 19 55 =*12 183 202 @16 =04 43 £09 185 +04 12.55+025 6000 (1) 2 X

(1) Noyaux E + E

Exemple de commande
850

(2) Noyaux E + |

GER 32 x14 x 13

FERRINOX Type




CARCASSES ET HABILLAGES
pour noyaux “E”

CARCASSE POUR MODELE GER 13 X7 X 3 CAR 130

1 ]
m e T
. l : o5 1 m.? 34
NOYAU SUPERIEUR : as ! i T e
125 ! | 4] =
W | I R P T e
: Hi : .-l I:,s L . 2,50
[ i H ﬁ' r—t | = =
-Q—-—LI 1
i 508 £08 b
Carcasse:
CARCASSE AVEC PICOTS Nombve de Matiere Surface mini, Long. spire Poids Désignation
compartiments pour le bgbimge moyenne Approx. commerciale
Sp (mm?) l,_(mm) g9
1 Thermoplastigue 18 27 0.5 CAR 130

Exemple de commande
________ CAR 130
Quant. Type

NOYAU INFERIEUR

Du fait de I'absence de {'étrier pour ce modéle, il est nécessaire de coller le circuit magnélique aprés {a mise en place de la carcasse.

CARCASSE POUR MODELE GER 19 X 8 X 7 CAR 192

9.5 may

16 mex
T
|

NOYAU SUPERIEUR Detrompeur

—v2

Detrompeur

Picot pour montage sur C.I.

ik R—y
I ===

P
[

-] == »
) = =

Carcasse:
Nombre de Matiére Surface minL Long. spire Poids Désignation
companiments pour le hobinage moyenne Approx. commerciale
S, (mm? b, (mm) g
GARCASSE AYEG BIQOTS 1 Thermoplastque 35 45 ) CAR 192
Habillage :
Désignation commerciale HAB 192 C1
: Composition

NOYAU INFERIEUR Carcasse CAR 192 X

Picots (6) PIC 192 X

Du fait de I'absence de {‘étrier pour ce modele, Il est nécessaire de coller le circuit magnétique aprés la mise en place de la carcasse.




CARCASSES ET HABILLAGES
pour noyaux “E”

CARCASSE POUR MODELE GER

25x13x7 et GEIR 25%x25%7

NOYAL SUPERIEUR

CARCASSE AVEC PICOTS

ah

% =
1 5 =

NOYAU INFERIEUR

_.__.!;J' a‘;)& ,23 w.:_-.- 7502
I —y L1402 [
! | :
I | 2 1!.5| E
,' PP
0048 :
v |
Detrompeur
= B
e
P+05
CARCASSE ref. : CAR 257 A ETRIER RESSORT ref.: ETR 257
Nombre Maliére Surface mini. Long. spire Poids Désignation
de pour le bobinage moyenne approx. commerciale
compartiments S, (mm?) lo {mm) 9
1 Thermoplastique 60 52 1.5 CAR 257 A

Exempie de commande

CAR 257 A
Quant. Type

CARCASSES POUR MODELE GEIR 25X25%7 et

GER 25x13x7

NOYAU SUPERIEUR

CARCASSE AVEC PICOTS

NOYAU INFERIEUR

CAR 257 B - MAN 257 B

83

18

s
82

15
18.2
e

"
= [
3_ a3
CAFICASSE ref. : CAR 257 B CARCASSE ref.: MAN 257 B

Nombre Maliére Surface mini Long. spire Poids Désignation
de pour fe bobinzge moyenne Approx. commerclale
compaiments S, (mm?) b (mm) g
1 Thermaplasiique 30 45 3.0 CAR 257 B
1 “ 15 35 0.6 MAN 257 B

Exemple de commande

________ CAR 257 B
Quant. Type

Du fait de I'absence de (‘étrier pour ce modéle, il esl nécessaire de coller le circuit magnétique aprés fa mise en place de la carcasse.




CARCASSES

ET HABILLAGES
pour noyaux “E”

CARCASSE

ET HABILLAGE POUR MODELE GER 30x13x8

SR

“——-,

ETRIER

CALE
CARCASSE

RESSORT
DRIVER

PLAQUETTE C.L

PICOTS

Hi

GARCASSE : GAR 300
27 2
n—-—t————-c-l ]
E:\M. =
- y
w
|2 oz o~ 7 =
127 ——
? S
2 = =
5 Picot pour mentage sur C.J
Carcasse :
Nombre Matiére Surface mini. Long. sgire Poids Déstgnation
de pour le bobinage moyenne Elolalge)’ 8 commerclale
compartiments S, (mm?) {, (mm) g
1 Thermoplastique g0 B0 1.5 CAR 300
Habillage :
Référence - HAB 300 CI
Composition
Carcasse CAR 300 X
Etrier ETR 300 X
Ressort RES 300 X
Cale CCC 300 X
Driver (2) DRI 300 X
Plaguette Ci1 PLA 300 CI X
Picots (10) PIC 300 X

CARCASSES ET HABILLAGE POUR MODELE GER 30x15X7

ETRIER

PA

CARCASSE

i _! 1
‘:\ !| AESSORT
J

syl wwmawvmmw"“"
‘!‘l 2 b D DB
7 S5 BunnBy s
@ i M S DA
2542008 YW RBEL TV DA,
.A_J G BB
294 1 ﬂjwff/ﬁ f A/ ’/ 1
. et Tl I / 173 / / ’-ZY
Ky 3
2
31: —— Hoas 333
M
Nombre Matiére Surface min. Long. spire  Poids Désignatlon
de ] pour le bobwmage moyenng approx. commerclale
compartments S, (mm?) h (mm) g
{ Thermoplastique 80 56 2.5 CAR 3007 A
1 Thermogurcissable 80 56 2.5 CAR 3007 B

Exemple de commande

CAR 3007 A
Type

Quant.

f/,\ THOMSON-CSF
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CARCASSES ET HABILLAGES
pour noyaux “E”

10.520,1 30,3 +g'2 =
46101 :I
e | i
38+*0.1 ) | % ==
‘ = 8 i :
S g e =
@ e @1 3 $ e
[ e a S o sl I | ! 08 322202 i
|1 = plEh N o o
! i :
= |: E a = =
L [ [Fe-—=0
5
ETRIER : ETR 3007 30.9 205 :] RESSORT : RES 3007
Matigre : bronze phosphoreux étamé Matiére : bronze phosphoreux étamé
Habillage :
Désignation commerciale HAB 3007 A HAB 3007 B
Gomposition
Carcasse (Thermoplastigue) CAR 3007 A X
Carcasse (Thermodurcissable) CAR 3007 B X
Elrier ETR 3007 x X -
Ressort RES 3007 X

CARCASSE ET HABILLAGE POUR MODELE GER 32x14x13

ETRIER

PICOTS

H

g ' THOM

EREREEEERE
3

Vig

HEREDEEwE
50 1 0 M O

T T T ITTITT]
TTTTITTITTT

DEEEaEDPA
7

-

| H e
2.2
=1 = Picot pour montage'sur C.l.
Surface mini. Long. spire Poids Déslgration
pour le bobinage moyenne appPrax. commerclale
Sp (mm?) I (mm) g
1 Thermoplastique 85 70 3 CAR 320
Habillage :
Désignation commerciale HAB 320 CI
Composition
Carcasse CAR 320 X
Etrier ETR 320 X
Picots (4) PIC 300 X

Al



CARCASSES ET HABILLAGES
pour noyaux “E”

CARCASSES ET HABILLAGE POUR MODELE 42x21x15A

CAR 4215 F Carcasse a fentes
L = i :’u—“
opoan
i ;?4!
s I
| —
CAR 4215 A Carcasse avec picots (12 picots) CAR 4215 B (1) Carcasse avec picots (16 picots)
ETRIER Cesy
— I
‘:._—_1‘ | | S f
il :
i’ £
] III: I 1
0% I
B 2. |
»,
FEEET IR arE—- avec étrier T 3
55% TR sans étrier
iz apensanasny — ¥
pus s cin S ois : et
'.:;.;.I-;..x.rf;; 'ZIJ IT T
Carcasses :
Nombre Nombra Maliere Surface mini. Long. spre  Pows Désignation
de de picois pour le bobinage  mayenne apProx. commerciale
compartiments S, (mm?) lo_(mm) g
1 Thermoplastique 175 90 4 CAR4215F
1 12 Thermoplastique 175 30 7 CAR 4215 A
1 16 Thermoplastique 175 20 9 CAR4215B
1&202 LSO
o 45 _gys i |
220, =
! e —— s
! E ‘“f%,_ § &
| 4 ) s
i s 14202 ASTLOL 4
T : IL\
i
} 5| o3 : -
o= 431203 A } 3 E ; ﬁ %
ETRIER : ETR 4215 RESSORT : RES 4215
Matiére : bronze phosphoreux étamé Matériel : bronze phosphoreux étamé
Habillages :
Désignation commerciale HAB 4215 A HAB 4215 F
,—’ Compostion
i Carcasse CAR 4215 A X
RESSORT (?arcasse CAR 4215 F X
Etrier ETR 4215 X X
I Ressort RES 4215 X X

(1) L'étrier et le ressort ne

peuvent étre utilisés avec la carcasse CAR 4215 8.

N-CSF
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CARCASSES ET HABILLAGES

pour noyaux “E”

CARCASSES POUR MODELE GER 42x21x20

CAR 4220 A CAR 4220 F
Carcasse avec picols ronds Carcasse 3 fentes
145
126
poae
11}
- —
moolin
29
CAR 4220 B
Carcasse avec picols
" 252 P 27
5 [ = -
— - eorg e ——— =
ol
gl &
; | a
3 ey PTTETFIA L
CARCASSE of T Scussicrs =] ot ns
5 | 482
m@ﬁf/mzmww@g» ,;% byﬂzwm
mmmmmmw%mmﬁm
B WV//I:E%#J/&%MWM
M%Jmi&%ﬁ?/ﬂ 7 mw )
B BB W BT TN T
BRI EWV&%W////%%/JI//W/.’
ﬁ#ﬁ/z’&%ﬁ%/ﬂ///,’ﬁﬁ’ﬂ’ AT LD UYL
AT DRI IBGHY Y
B /mmm ﬂmzmmzﬁmymr
mmwmmm/ﬂ///a D UTBBIDD
BGYLGLEGY) " I RB I
raw/f%mﬂ///ﬁ_ DHDH DU
Carcasses :
Nombre Nombre Maliére Surface min. Long. spire  Poids Désignation
de de picots pour le boblnage mayenne approx. commerciale
compartiments S, (mm?) 1, (mm) ()
1 Themoplastigue 175 100 4 CARA4220F
1 12 Thermoplastique 175 100 7 CAR 4220 A
1 18 Thermoplastique 175 100 9 CAR 42208

Exemple de commande

........ CAR 4220 A
Quant. Type

Du fait de |'absence de I'étrier pour ce modéle, il est nécessaire de coller te circuit magnétique aprés la mise en place de la carcasse.

|f "I" VDHSON CSF
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CARCASSES ET HABILLAGES
pour noyaux “E”

CARCASSES POUR MODELE GER 55x28x21 { cAR 5521 |

CAR 5521 F CAR 5521 A
Carcasse a fentes Carcasse avec picots ronds (14)
(HEIRRH IR
e HH: +54
B 152 W5 — i81s 4
Fome sy :n s a-#l B

b eSS T

3 J [VFEQ : ﬁ{

2 | i %
ﬁf}&,:a |2 ees~Alliiii: LSRRI FEIRERER i

- a82mm A4

Carcasses :

Nombre Nombre Mafiére Surface mini. Long. spire  Poids Désignation
de de picots pour le bobinage  moyenne approx.  commerclale
compartiments S, (mm?) ly (mmem) 9

1 Thermoplaslique 270 120 7 CARSB521 F
1 14 Thermoplastique 270 120 11 CAR 5521 A

Exemple de commande

N 000 - CAR 5521 A
5 ; Quant. Type

L =

Du fait de Vabsence de I'élrier pour ce modéle, il est nécessaire de coller le cireuil magnétique aprés la mise en place de la carcasse.

CARCASSES POUR MODELE GER 55x28%x25

CAR 5525 F CAR 5525 A
Carcasse a fentes Carcasse avec picots ronds (14)
55 a s ;ﬁ: . :__"_— % i{{ﬂ”.jﬂﬂ.q Jf-\}‘?
o 15 = 195 e L Sa: : miliin
1 o A ao H sl @
5 j' 128, ‘:;1 ﬁ i 3 2 21 ].;j i 3 i :
-~ 9 z8i
2 . - + Hit-e1a
_ij:?ﬂ, = m)..‘.,,.-.. Hiiii ifiiiais
Carcasses :
Nombre Nombre Matiere Surface mini. Long. spire  Poids Désignation
de de picols pour le bobinage  moyenna 3pprox. commerciale
compartiments S, (mm?) (y, (mm) g
i Thermoplastique 270 130 7 CAR 5525 F
1 14 Thermoplastique 270 130 11 CAR 5525 A

Exemple de commande

________ CAR 5525 A
Quant. Type

Du fait de l'absence de {'étrier pour ce modéfe, il est nécessaire de coller le circuit magnélique aprés la mise en place de (a carcasse.
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CARCASSE

pour noyaux “E”

'CARCASSE POUR MODELE GETV 55x18x19

22
I
]
0 | 016,70
o - -
(=]
ot 24|A50 21.0
17 pas
43
|
Nombre Matére Surface mini. Long. spire  Poids Désignation
de paur le bobinage moyenne approx. commerclale
compartiments Se (Mm?) e (mMm) o]
1 Thermoplastique 230 a5 15.5 CAR 5518

Exemple de commande

________ CAR 5518
Quant. Type

Du fait de I'absence de I'étrier pour ce modéle, il est nécessaire de colter le circuit magnétique aprés la mise en place de la carcasse.

¢ 'y THOMSON-CSF

4" COMPC




NOYAUX “U” A SECTION RECTANGULAIRE
GUP-GIP

C
il A A 4
4 1 J
A
E 3 &
B
AA
e A D
\
A S|
FIGURE 1 FIGURE 2
Dimensions
FERRINOX  Fig. Désignation A ] C D E Poids A, x£25% Carcasse
commerciale mm mm mm mm mm g
B50 1 GUP 15 x 11 x 6 152 07 11205 52 203 645 £025 605 *05 4.2 1600 (1) X
850 1 GUP 20 x 16 x 7 21 06 153%0.5 63 +03 75 +03 825 +025 9 2000 (1) X
B350 R GUP 25 x 19 x7 245 07 184405 99 +03 73 03 10.85+0.25 1 1600 (1) X
850 1 GUP 25 %20 x 13 248 +0.7  195£05 8.2 £03 12754025  11.25+0.25 P2, 3000 (1) X
as0 1 ~ _GUP 46 > 40 x 28 46 =+ _395+025 > 16 28 08 25.5 X075 180 5600 {1)
850 1 GUP 94 x 76 x 20 942 +2 7% *15 315+075 20 *05 475 1.5 480 4000 (1)
B50 2 GIP 94 x 28 x 20 942 £2 28 1 20 +05 240 5600 (2) -
B50 1 GUP 126 x 91 x 20 126 +4 91 *1 70 +2 20 +06 63 +2 500 3000 (1)
B30 2 GIP 126 x 28 x 20 126 %4 28 %05 20 06 250 4000 (2)
{1) Noyaux U+U (2) Noyaux U+
Exemple de commande
________ B50 GUP 94 x 76 x 20
Quant. FERRINOX  Type

gﬁ'm:m; THOMSON-CSF
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CARCASSES
pour noyaux “U” a section rectangulaire

CARCASSE POUR MODELE GUP 15x11x6

18,65
8.95 19 [ 9
=
T Pa
.-_..;) B 1
= 5 = 2 d N
i | I | ekt E
by =
| "I 1] Hi 1t s
g J -
| | e 1512
1 =)
3 o1 o1 ™
16 58
Nombre Nombre Matiere Surface mini, Long. spire  Poids Désignation
de de pour le bobinage  moyenne approx.  commerciale
compartiments  Plcots S, (mm?) lp (Mm) g
1 4 Thermoplastique 38 45 2 CAR 1511

Exemple de commande

________ CAR 1511
Quant. Type

Du fait de I'absence de I'étrier pour ce modéle, il est nécessaire de coller te circuit magnétique apres la mise en place de la carcasse.

CARCASSE POUR MODELE GUP 20x16x7 [FG¥NE
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i ——1
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Nombre Nombre Maliere Surface mini, Long. spire  Poids Désignation
de de pour le bobinage  moyenrie approx.  commerclale
compartiments  Picots S (mm?) b {mm) g

1 4 Thermoplastique 66 56 3.8 CAR 2016
Exemple de commande

________ CAR 2016

Quant. Type

Du fait de I'absence de I'élrier pour ce modéle, il est nécessaire de coller le circuit magnétique aprés la mise en place de la carcasse.
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CARCASSES
pour noyaux “U” a section rectangulaire

CARCASSE POUR MODELE GUP 25x19x7

10,
el
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Nombre Nombre  Maére Surface mini. Long. spire  Poids Désignation
de de piools pour le bobinage  moyenne approx.  commerclale
compartiments S, (mm3) l, (mm) g

2 4 Jhermoplastiqgue 40 46 2.6 CAR 2519

Exemple de commande

. CAR 2518
Quant. Type

Du fait de I'absence de I'étrier pour ce modele, it est nécessaire de coller [e circuit magnetique aprés fa mise en place de la carcasse.

CARCASSE POUR MODELE GUP 25x20x13

IEEENENENENESENEN]

L
e

R IFAEA NN

3 3
912
Nombre Nombre  Matiére Surface mini. Long. spire  Poids Désignation
de ) de pioots pour le bobinage  moyenne approx.  commerclale
compariments S, (mm?) lp (mm) g
1 4 Thermoplastigue 106 70 8 CAR 2520

Exemple de commande

.............. CAR 2520
Quant. Type







NOYAUX “U” A SECTION RONDE

A
A c
c (5
h A 4 i
| F F i
8| 1! : B R i
A 3
G {
L | - -
@D H
o |'LQ_O P [ [0 3+
A i
| & : 2D
E
FIG. 1 FIG. 2 FIG. 3 FIG. 4
FERRI- Fig Déalgnailon A 8 c @D E F G H 1 2J Polds
NOX contmaerciale mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm [+]
BS0 3 B50 GUTV 30x 21 x12 30 *08 207+0.Z 15407 10+03 14.6 min 12304 5402 19
B50 1 B85 GUTV 35 x23x11 35 22802 >135 11 +03 30 *06 132+04 3 =02 26
BS0 3 BSO GUTV 37 x25x 18 369+0.8 252%0.2 > 139 147303 16.3 min. 18+04 7.3+02 48
850 4 B5S0 GUTV 39 x 35 x15 3B.7%1 36.2x05 > 1§ 15 404 248405 25 min, 1504 9.1x03 80
BS50 2 B50 GUTV 47 x 25 x 18 47.4%0.8 24502 1951 14.7x0.3 15.6 min. 18x0.4 13203 52
BSO i B50 GUTV 52 x 24 x 11 52 23.7:02 >295 11.15£025 46.1%0.8 142+05 3.25+0.15 34
B50 i  B50 GUTV 52 x 28 x 11 52 27.5+02 >293 11.15x0.25 46.1*1 17.5+0.4 3.25+0.15 37
B50 3 B50 GUTV 55 x 38 x 36 55.2+1.1 37.5+0.25 2004 235 *0.45 46.5+0.9 255+0.75 4.8 +0.2 36+0.7 124025 100
B50 1 BS50 GUTV 58 x 28 x 16 57.5 28.4+02 >2698 150155404 49.8x0.8 16.5+05 4.8 *+0.2 70
B50 1 B50 GUTV 59 x 36 x 17 58 +1 35.8+40.2 26.5+1 17 *04 50.5%1 219+0.4 45 36

Exemple de commande

........ B50 GUTV 52 x28 X 11
Quant. FERRINOX Type

Aucun dispositif de montage ni carcasse de bobinage ne sont prévus pour les circuits-ci-dessus.

OMSON-CSF



BAGUES DE DEFLEXION

GBTV ...

POUR TUBE 90° NOIR ET BLANC

RECEPTEURS TRANSISTORISES PORTABLES
TYPE GBTV 29 x 25/0

Poids: 76 g
oareoy :
5 o 428207 ‘
T
Y

o]

732408

i O 794204

Qy20s

Désignation B3! GBTV 29x25/0

commerciale FERRINOX  Type

POUR TUBE 110° NOIR ET BLANC
(12 pouces)
TYPE GBTV 30 x 25 F02
Poids: 7649

oBar108

%108

1.1

0 Xns204

a0y

Désignation B31  GBTV

GBTV 30x25F02

commerciale FeprinOX  Type

POUR TUBE 110° NOIR ET BLANC
TYPE GBTV 38 x 37/F01
Poids: 210g

MWatog

Désignation B31 GBTV 38x37/F01
commerciale cerpinox Type

POUR TUBE 110" NOIR ET BLANC

TYPE GBTV 39 x 26
Poids: 125 ¢

= 0575215

9392206

Désignation B31
commerciale

GBTV 39x26
FERRINOX Type

POUR TUBE P.IE 110° COULEUR
Pett col: 28 mm)
TYPE GBTV 39 x 39
Poids: 540g

61016 201 iy

J9A 1018

030,805

86692 Y4

Désignation B31

GBTV 39x39

13%06

commerciale rerRinOX Type

POUR TUBE 90° COULEUR (51 cm)
TYPE GBTV 46 x 43

Poids : 255g
| 0898217 |
OB1.B 2 = l
& l :
‘iﬁ 2la
o ]
S| w Q;h'
3. 10 ¥
= y
N Y
oY
O 458 106
O 598 0.8
Désignation B31 GBTV 46%43

commerciale frerriNnOX Type

POUR TUBE 90° COULEUR (56 cm)
TYPE GBTV 48 x 50

Poids: 3759
| 0100213 g
|~|__ 09212 |
bl
T o “ =
& v
S U Yo,
8 )
=18 Ay
“E d 5
v
=
Q485106
062208
Désignation B31 GBTV 48x50

commerclale FERRINGX Type

POUR TUBE PIL 110 COULEUR
TYPE GBTV 50 x 39
Poids: 300¢g

@ 104 maxi

' ©94,4£15 ,
ol
I.

39,1 20,4

|
|

6,356 mini

® 50,756+ 0,75
©6412

Désignation B31 GBTV 50x39

commerclale rrrpinox Type

POUR TUBE 110° 30 AX COULEUR
TYPE GBTV 60 x 57
Poids: 600g

O 1384 mas

S 1ILE Tp4
1 mial =

57351 0,7

|
|
|

Désignation B31 GBTV 60x57
commerciale ferriNOx Type




BARREAUX ET BATONNETS

BARREAUX

I-.—-GtSiO.E»—-I

!

FIGURE 1 FIGURE 2

Forme FERRINOX L et tolérance Poids Désignatlon
(mm) (@) commerciale

FIG. 1 H20 100+5-0 32 H20 GA 10x100
140+8-0 45 H20 GA 10x140
175+9-0 B 56 H20 GA 10x175
200+ 11-0 64 H20 GA 10x200
230x4.6 73 H20 GA 10x230

FIG. 2 B30 15045 115 B30 GVA 15x150
20026 155 B30 GVA 15x200

Modéles spéciaux - nous consulter
Exemple de commande

. H20 GA10x 100
Quant,  FERRINOX Type

BATONNETS | GB

FERRINOX ? D L Poids Désignation

mm mm (g) commerclale
B30 H20 1.65+0.15 11.3+0.3 0.12 (FERRINOX) GB1.65x11.3
H30 H50
B30 H20 H60  1.65%0.15 14205 0.15 (FERRINOX} GB1.65%14
B30 H20 1.65+0.15 18+0.6 0.20 B30 GB1.65x18
B30 1.65%0.15 28£0.6 0.3 B30 GB1.65x28
B10 H30 2.1+0.15 9+0.3 0.2 (FERRINOX) GB2.1x9
H30 2.5+0.15 30+1 0.33 H30 GB2.5%30
B10 HS0 2.75%£0.15 11.65+0.3 0.31 (FERRINOX) GB2.75x11.65
H30 2.75+0.05 1003 0.3 H30 GB2.8x10
B10 H30 2.9+£0.05 9+0.3 0.23 (FERRINOX) GB2.9x%9
H50 H60
H20 4+0.1 20+0.5 1.2 H20 GB4x20
B30 4.1+0.2 25+0.5 1.6 B30 GB4.1x25

4.1+0.2 45+1 2.9 B30 GB4.1x%x45
B30 5+0.2 20+0.5 2.1 B30 GB5x20

Modéles spéciaux : nous consuller

Exemple de commande
. HBO GB1.65x14

Ouam. FERRINOX Type




TUBES ET
NOYAUX FILETES

TUBES

FERRINOX @0 24 L Poids Déslgnation commerclale
mm mm mm {0)

HE0 3.220.15 1£0.1 340.15 0.10 HB0 GT3.2x1x3

810 B30 3.2+0.15 1.20.1 3402 0.10 (FERRINOX) GT 3.2x1.2x3

B10 3.2x0.15 1.220.1 4,802 0.15 B10 GT3.2x1.2x4.8

H30 H60 3.2+0.15 1.2£0.1 8802 0.27 (FERRINOX) GT3.2x1.2x8.8

B10 3.2%0.15 1.220.1 11£0.3 0.34 B10 GT3.2x1.2x11

B30 H30 4.1+0.2 2+0.2 310.2 0.5 (FERRINOX) GT4.1x2x3

H60 4.1+05 2+0.5 3x0.2 0.15 Heb” GT4.1x2x3

830 4.1+40.2 2+0.2 6£0.2 0.30 B30 GT4.1x2%6

830 H30 4.140.2 2+0.2 10£0.3 0.50 (FERRINOX) GT4.1x2x10

830 H20 4.1+0.2 240.2 12,5203 0.58 (FERRINOX) GT4.1x2x125

830 4.1+0.2 2+0.2 16204 0.70 B30 GT4.1 x2x16

B30 11402 2+0.2 2020.6 0.92 B30 GT4.1 x2x20

B30 H30 41+0.2 2+0.2 2540.5 1.15 (FERRINOX) GT4.1x2x25

B30 H20 41402 240.2 45409 22 (FERRINOX) GT4.1x2x45

B30 H20 §+0.2 2+0.2 30206 3.2 (FERRINOX) GT6x2x30

810 6.5+0.5 1.35+0.5 18£0.6 25 B10 GT6.5x1.4x18

Modéles spéciaux : nous consulter

Exemple de commande

B30 GT4.1x2x10
Quant. FERRINOX Type

NOYAUX FILETES GBF

FERRINOX Pas @0 od L a b Poids  Déslgnation commerciale
mm mm mm mm min - min
mm mm (q)

ug HSO 0.5 270-0.05 225 6%03 09 05 04 (FERRINOX) GBF3x6x50

B30 H60 0.5 370-005 320 10x0.3 15 07 05 (FERRINCX) GBF4x10x50
B30 H60 05 3.70-0.05 320 1203 1.5 07 06 (FERRINOX) GBF4x12x50
B30 075 460-0.05 380 13£03 2 1 0.65 B30 GBF5x13x75

B30 0.75 4/60-0.05 3.80 20£0.5 2 1 ) B30 GBF5%X20%x75

B30 125 7.60-005 6.8 28+0.8 4 1 4.3 B30 GBF8x28x125

Modéles spéciaux: nous consulter
Exemple de commande

B30 GBF5x20x75
Quant.  FERRINOX Type

¢ 'y THOMSON-CSF
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BLINDAGES MAGNETIQUES
SUPPORTS A CONNEXIONS AXIALES

BLINDAGES MAGNETIQUES

FERRINOX @D @d H Poids Désignation commerciale
mm mm mam g

830 76-05 49404 103-08 1 B30 GBM 7.5 5.1 X 10

B30 H30 96-06 71+04 83-06 1 (FERRINOXO GBM 9 X 7x 9

B30 9.7-02 7.1+04 123-08 2 B30 GBMS.6 X 7.3 x 12

H20 10-06 75+06 185-1 3 H20 GBM 9.7 X 7.8 X 18

B30 1125-05 78+04 133-06 3 B30GBM 11 X8 X 13

Exemple de commande

________ H30 GBMY9xX7x9

Quant.

FERRINOX  Type

SUPPORTS A CONNEXIONS AXIALES

(1s]

ed

40 max '

y

FERRINOX @D Lmax Imin ad Poids Désignation commerciale
mm mm mm mm g

HOH30 387402 96 86 08 07  (FERRINOX)GSCA3.4X 88

H20H30 4.1+02 136 12.2 08 1.2 (FERRINOX) GSCA 4.1 X12.5

H20 41+02 172 i5.6 0.8 1.4 H20 GSCA 4.1 X 16

H32 41402 214 19.4 0.8 1.5 H32 GSCA41X 20

H20 5+02 21.2 19.6 0.8 2 H20 GSCA 5 X 20

Exemple de commande

________ H30 GSCA34x8.8

FERRINOX  Type

THOMSON-CSF
S




NOYAUX A TROUS

NOYAUX 2 TROUS

(]
Coli i
|

| {o
| H = _=d ‘ H i =¢vd:

FIG. 1 FIG. 2

FERRINOX A B ” @d H Fig. Poids - Déslgnation

mim mm mm mm mm g commerciale
H20 5§.7-0.4 1.85+0.3 1.1+0.2 2.15-0.3 1 0.2 H20 GV2T 5.5x2x2
H20 73-0.5 4.5-0.4 3+0.2 1.8 +0.3 42—-04 2 0.4 H20 GV2T 7.3x4.5%4.2
H20 7.3-0.5 4.5-04 3%0.2 1.8+0.3 6.2-0.5 2 0.6 H20 GV2T 7.3x4.5x6.2
H20 7.3—-0.5 4.5-0.4 3+0.2 1.8+0.3 12.4-0.8 2 1.2 H20 GV2T 7.3x4.5x12.4
H20 14-08 8.1-0.5 5.140.3 3.7+04 8.25-0.5 2 2.4 H20 GV2T 14x8x8
H20 14-0.8 8.1-0.5 5.1+0.3 37+04 14.4—0.8 2 4.2 H20 GV2T 14x8x14
HE0 14.4-0.8 8.25-05 5.3+0.4 3.8+0.4 14.4-0.8 2 4.2 HE0 GV2T 14x8 x14
Exemple de commande
________ H20 GV2T14 xBx8
Quant. FERRINOX Type

NOYAUX 6 TROUS _

FERRINOX  Poids Désignation
approx. commerclale

036

830 1.1 B30 GV6T 6 x 10

4% H20 1.1 H20 GV6T 6 X 10

»

|g BBA103

a :
o
o ;
(AE11]
Ll |
O
r
]
0°

Exemple de commande
_______ B30 GV6T6 x 10

Quant. FERRINOX Type




NOYAU RECTANGULAIRE

GV...

In mm

N\

32=035
6209

40*086 Fe=ra:

Matériau standard : FERRINOX T22

Caractéristiques électromagnétiques d’un noyau

Facteur de permearce c=14nH
Longueur effective le =130 mm
Section effeclive A, =150m?
Voiume effeclif V. = 19600 mm?
Poids approximatd 90g

Inductance spécifique (nB) A =2800 25 %

Exemple de commande
________ 122 GV 62 x 40 x10

Quant. FERRINOX Type
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NOTA IMPORTANT

Avant de passer une commande nous recommandons a nos clients de lire atlenlvement
ce qui suil.
Pour réabser un ensemble réglable complel, ( faut commander :

UN POT + UN HABILLAGE + UN REGLAGE + UNE CARCASSE

Pot :

Cansiilué de 2 coupelles avec entrefer (A, spécifique) ou sans enlrefer (suffixe SE) le pol esl
fourni avec ou sans support de réglage. Le preciser a la commande (Suffixe “"V" ou "N7)
voir plus loin.

Habillage :
constitue :

pour les pots ronds (FP) couvercte habillage “Haute stabilité”
boiter
resson

embase

boiier habillage ~Prolessionne!”
resson

embase

éirier habillage “(ndusiciel”
embase

2 clips habillage *(ndustriel”
carcasse avec¢ picols

couvercle habillage “Haule slabilité”
ou couvercle/ressort

ressort

bottier

CBICasse avec picots

pour les pots carrés (R.RM)

pour les noyaux X (FX)

Réglage :
{dans le cas de pots réglables (avec entreler)

Carcasse :

A 1, 2 ou 3 compartiments suivant le modéle.

Dans le cas des pots RM. R et X (a carcasse comportant des picots incorporés sl considérée
comme une embase et fait donc parlie iniégranie de (‘habillage.

Toutes les pieces constitutives d’'un ersemble peuveni &ke commandées seéparément.




GUIDE DE CHOIX DES POTS FERRINOX
FP(A)

INDUCTANCES SPECIFIQUES DES POTS RONDS AVEC ENTREFER

(| existe une gamme trés etendue de pols

Ferrinox permettant {a réalisation de bobines POUR FILTRES POUR THANSFORMATEURS
gd’inductance diverses pecur hautes fré- Type Inductance FERRINOX Inductance FERRINOX
quences et de lransformateurs iravaillam a 5"“'““‘? 110 Tz 181 HR2 H52 S"“‘““;‘e 6 122
faible ou forte induction. A THIN Tolerance % A nHN T@a_nce%
FP9xs 16 4
1. Pour une utilisation des circuits magnéti- 25 T 3
ques en pots pour bobines d’inductance : 20 3 4
Il s'agit de pots avec entrefer (taillés en &3 2 pl -
Ay et a coelfficient de température défini. 100 3 3 100 5 5
équipés, en général, d'un dispositif de 125 a
réglage et qui soni utilisés pour fa 160 3 160 0 10
construction de bobines d'inductance & FP11x7 25 2
surtension élevée entrant dans la compo- 40 2 3
silion de circuits résonnants. & 3
Les matériaux recommandés sont les 100 3 a
FERRINOX Tt0, T13, T14, T31, H32 et 125 3
HS2. Les performances de ces pots sont 160 3 i 160 5 5
conformes 2 la norme NF C 83311 (CECC 200 3
25100) 2507 10 10
FP14x8 40 2
2. Pour une ulilisation des circuits magnéti- ) 2 3
ques en pots pour transformateurs : 100 3 3
Il s'agit de pots a inductance spécifique 160 3 3
élevée (A) utilisée pour (a consiruction de 200 3
transformateurs a large bande, ou de puis- 250 3 3 250 5 5
sance. Ces pois soni livriés soit sans 400 10 10
entrefer (SE) Ferrinax T4, 76, T22, soit PP18X11 40 2
avec un faible entrefer T8, T22 (en cas de 63 2
polarisation cominue ou de forte puis- 100 2 3
sance ou pour diminuer les dispersions). 160 3 3
Les matériaux recommandés sont ies 200 3
FERRINOX T4, T6, et T22. Les perfor- 250 3 3
mances de ces pots sont conformes 2 1a 315 3
norme NF C 83312 et NF C 83313 400 3 400 5 5
630" 10 10
3. Les pots ronds (FP) sont conformes aux FP22x13 180 2 2
normes NF C 83311, NF C 83312 - NF C 250 3 3 3
83313, DIN 41980 el a la recommandation 315 3
CEl n° 433 400 3 3
Les pots carrés (R. RM) sont conformes 630 3 630 5 5
aux normes NF C 83311, NF C 83312, 1000" Va 10
NF C 83313. DIN 41980 et a la recom- FP26x16 160 2
mandation CEl n® 431 250 2 2
Les noyaux “X” (FX) sont conformes aux 315 3
normes NF C 83311, DIN 41298 et a la 400 K 3
recommandation CEl n® 226. S00 3
630 3 630 5
4. les pots “FERRINOX" sont fournis avec 1600 5 5
le suppon du réglage. Le préciser a la 1600" 10 10
commande (suffice “V" ou *N”) - (voir FP30x19 400 2 3
exemple de spécification 2 la commande 500 3
pages 33, 34 et 35) 630 3 3
Le support de réglage est collé dans 1000 3 1000 5 5
I'alésage de la coupelle présentant le plus 1606~ S 5
faible entrefer (coupelle non marquée). 2500~ 10 10
€n regle générale le support du réglage FP 36x22 1000 S 5
n'est pas nécessaire pour les pots ulilisés 1600 s S
en fransformateurs, c'est-a-dire “sans en- 2500 10 10

" "

trgfer .(SE) Cu pour des A'— présentant de * Ces Ay correspondent a ces pots ayant de més faibles enrefars el par suite, de trds {adlas

frés faibles entrefers. amptudes de raglages. lls sont, généralement, ulliisés pour des tiobines d'nductance el des
transfommateurs pour lesquels le cdglage n'est pas indispensable,

Exemple de commande
__________ T10 EPOx5 AL 100 N S 3 <3 FP9x5 AL 25

Quant. FERRINOX Type avec écrou Quant. FERRINOX Type sans écrou




GUIDE DE CHOIX DES POTS FERRINOX
R-RM-FX (A)

INDUCTANCES SPECIFIQUES DES POTS RM, R ET NOYAUX X AVEC ENTREFER

POUR FILTRES POUR TAANSFORMATEUAS
Type Inductance FERRINOX Inductance FERRINOX
spécifique 710 T13 T14 spécilique T6 T22 851 _
AL NHIN® Tolerance % A nHMN? Tolerance %
RAM5 125 3 -
160 3 3 )
200 3 3 o
250 3 250 5 5
400" 10 10
RME 160 3 3 -
200 3
250 3 3 3 ) o
315 3 _
400 3 3 400 5 5
630" 10 10
1000~ 15 15
A& 160 3 3
200 3
250 3 3 3
315 3
400 3 3 400 5 5
630" 10 10
1000" 15 15
AMS8 250 3
315 3 250 51
400 3 400 5
630 3 630" 5 5
100Q" 10 10
1600° 15 15
AM10 (2) 160 5 5 (1)
250 5 5 (1)
400 5 5(1)
630 5
1000 10 -
1600 0
RM14 (2) 250 5 (1
400 5 5 (1)
FX22 400 5 5
630" )
1000° 10 10
FX29 400 5
630 5 5
1000* 10 10
1600* 10 10

- Ces A correspondenl & des pots ayant de 1rés faibles enirefers et, par suite, de trés faibles amplitudes de régiage. lls sont généralement uiilisés pour des bobines
d'induciance el des transformateurs pour lesquels fe réglage n’est pas indispensable.

Exemples de commande

________ Ti4 RM6 A_ 250 V cammmao- T14 R6 A 200 N
Quant. FERRINOX Type avec vis laiton Quant. FERRINOX  Type sans écrou

{1) Sans trou cemiral
{2) Noyaux sans réglage




GUIDE DE CHOIX DES POTS FERRINOX
FP-R - RM - FX (SE)

INDUCTANCES SPECIFIQUES DES POTS ET NOYAUX SANS ENTREFER
(tolérance = 25 %)

Ces pots sont normalement utilisés pour fa fabricalion de transformateurs a large bande, ansformateurs d'impulsions. convertisseurs, elc.

Type FERRINOX
T4 (1) T6 (2) T22(3) B51(4) 31 H32
FP9x5 2700 1200 560 85 i
FP11x7 3400 1700 3 700 110
FP14x8 6000 4400 2200 960 135
FP18x11 8000 6000 3000 1200 180
FP22x13 10000 7500 4000 1500
FP26x186 12700 9500 5200 i 1900
FP30x19 15000 11200 6400
FP36x22 14000 8000
FP70x42 24000 16000
RM5 4800 3400 1600
R6 - RM6 6000 4200 2200
RM8 7200 5400 2800
8000~ 6000° 3000~ 3400*
RM10 11600~ 7500 3800 4800*
RM14 4800 6000°
FXx22 6000 3400
FX29 9500 6700 4000

(1) Vvaleurs conformes & (@ norme frangaise NF C 83312 classe XT}
(2) Valeurs conformes 3 la norme frangaise NF C 83312 classe 9T)
(3) Valeurs conformes & la norme frangaise NF C 83313 classe 8P)
(4) Valeurs conformes a ia norme frangajse NF C 83313 classe 8Q)
*  Sans trou central

Exemples de commande

.......... 6 FR18x11 SE

Quant FERRINOX Type Sans entrefer
851 RM14 SE

Quant. FERRINOX Type Sans entrefer/sans trou central
T6 RME SE

Quant. FERRINOX Type Sans entrefer/avec trou central




GUIDE DE CHOIX DES POTS FERRINOX
EP.:

TABLEAU DES DIMENSIONS

Gl BRE D4
1
iyl ot Je
] 1 1 1
M| H— L 2
et
I
Pots ronds
Type 01 02 D3 D4 H1 H2 8 P Poids C I Ag Ve ;3;
M @ mm mm mm mm mm mm aty  nHE@  mm@3)  mm’d) mm5) mmi6)
-0 +0.25 +0 | -0 +03 +0.2
FP-Bx5 9.3_03 7'5+0 39_02 +0 54 —03 36+0 ?0+0 75_03 08 1 125 10 125 8
l') +04 -0 +0.1 +03 +04 -0
FP-11x7 113 9+0 47_0‘2 2+0 66_03 +0 2_'_0 7.7_05 1.7 125 159 159 252 13
I] +04 -0 +0.1 -0 +04 +04
FP-14xB 14.2 —04 Nk 6 6.0_0_2 304_0 8.5_02 5>5+0 25+0 97_04 32 16 20.0 25 S00 20
-0 +0 5 -0 +0.1 +04 +04 -0
FP-1ax1t 182~ _0.6 14_9 M 7‘6-0.3 30+ﬂ 1077 03 7.2+0 3_2+0 12_3_04 65 24 259 43 1120 36
-0 L06 -0 +02 -0 +04 +06
FP-22x13 220 —08 7.9 +0 9.4_&3 4_4+0 13_6_04 9_2+n 3.5+0 149~ 06 125 25 316 63 2000 51
-0 +0.8 -0 +02 -0 +04 +[LS =0
FP-26x16 26 0_1 212+0 115 _04 54 +0 16.3 —04 1 0 35 191 _08 21__ RAR 37.2 93 3460 75
-0 +08 -0 +0.2 +04 +IJ6 -0
fFP-30x 19 305_‘ 250 +0 13.5 —04 54+0 190—04 130 41+0 218 —08 35 38 45 138 6100 115
~0 +1.0 +02 -0 +04 +06 -0
FP-36x22 3627, 297, 16 2—05 5450 20 5, 146 g 4970 %75 58 48 5 200 10600 175
-0 +18 -0 +03 -0 +05 +1 -0
FP-70x 42 70_22 57.S+0 29»5_‘ 85 +0 42_0_3 23+0 10+0 49—1.6 415 B4 108 700 74000 600

{1 2 coupslies

(2) Fagleur de perméange
{3) Longusir etfective

(4) Section etfective

(9 Volume efteriif

{6y Section du noyaw ceniral

% THOMSON-CSF
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GUIDE DE CHOIX DES POTS FERRINOX
R.. RM.. FX..

TABLEAUX DES DIMENSIONS

Pots carrés
hy hZ
B (i e
%ll//;\\\\\t\: i3
I//// |\\\\
< :-I-g
o I 2
/r/ﬂ/; &\\\\\\
//’ i
//j«/mm\a\\\\\\» " i
h1 h1 =
Type RM5 - RM6 Type R6 Type BM8* -~ RM10* - RM14°
Type a d2 d3 04 q h1 h2 Poids c fe Ae Ve Ac
mm min mm mm mm mm mm i =
max min max. max, max min. g (1) nH (2} mm 3y mmd @) mm® (5 o (6
AMS 123 102 49 2:8'1 146 105 6.3 31 125 208 208 430 15
RM6 01 T
RE 14.7 124 6.4 3+0 176 1235 8 52 146 26.9 313 840 24
AMS - 197 170 855 2402 w2 165 108 102 187 350 52 1840 4055
RM10 247 212 109 5.4+0'2 285 18.7 12.4 20 25 42 83 370 6690
RMId = 347 2 15 54702 gy 2 208 N s 7 178 12600 Wz
" Les pots &n FERRINOX T4 el 851 sont liviés sans {rou cenlrat,
Noyaux “FX”
h,
€4 =a
Bl
1
4 -
¥ I
YA €
d4
d, hy
TYPE A TYPE B
Type d1 2 a ht h2 3 min i} et min e mn  Poids c £ Ag Ve Ac
mm mm mm mm mm mm mm mm mem g1 tH () mm(3) mmf @) mm® (5 mm? (6)
FX22 +02 -0 -0 -0 +04 -0
Type B 3+0 96_04 03~ 08 144 04 9.2+0 15 12.6_0-, 89 ] 125 216 382 66 2520 62
FX29 +02 -0 -0 +0.6 -0
Type A 44+0 14 _04 28.6_1 234~ 04 |5+0 2 16.4_‘14 114 36 25 35 110 6000 83




GUIDE DE CHOIX DU SYSTEME DE REGLAGE

EN FONCTION DES UTILISATIONS
ET PERFORMANCES DEMANDEES

USAGE EN FILTRES - INDUCTANCES REGLABLES

Utilisation des pots en matériaux FERRINOX T10, T13, T14, T31, H32 et H52.

Systeme avec vis laiton callée

La vis laiton, support de réglage, est collée
sur le fond de la coupelle présentant le plus
faible entrefer (coupelle nocn marquée).

TETE PLASTIQUE

TUBE FERRITE

‘J COQUPELLE
1
i INFERIEURE

Ce systéeme convient particulierement aux pols destinés & étre montés dans les :

Habill il i Voir
“Haul?egifabilité" tha?olflgsgselfmnels" tﬁ?ﬁ'ﬂiﬁ?ﬁy pgge Types de pot
HAB 309C1/SR - 53 FP 30x19
HAB 360C1/SR 53 FP 36x22
HAB 122C1/SR - 54 FX 22
HAB 291C3/SR 54 FX 29
HAB 149C2/SR 55 FP 14x8 B
_HAB 189C2/SR 55 FP_18x11
HAB 229C2/SR 56 FP 22x13
B HAB 269C2/SR 56 FP 26x16
HAB 146C1/SR 57 FP 14x8

HAB 146C2/SR 57
HAB 146C3/SR_ 57
HAB 14840/SR 57
HAB 14860/SR 57
HAB 187C2/SR 58 FP 1811
HAB 187C3/SR 58
HAB 18140/SR___ 58
HAB 18180/SR___ 58

HAB 224C2/SR 59  FP 22x13
HAB 22180/SR 59
B ~ _HAB 264C2/SR 60 FP 26x16
- HAB 26180/SR 60 )
HAB 30180/SR 61 FP 30x19
HAB 36210/SR _ _61 FP 36x22
HAB 6204-1A/SR__ 62 RM 6

HAB 6206-1A/SR_ 62

Note : Le collage de cette vis laiton éfanl délicat, nous conseillons de commander les pots
correspondants avec la vis collée (ajouter, suffixe “V" a la désignation commerciale du pot).

Exemple de commande

T10 FP26x 16 A 400 \

Quant. FERRINOX Type Avec vis collée




Systéme avec vis lalton surmoulée dans
'embase

TETE PLASTIQUE

TUBE FERRITE

COUPELLE
gthAOILOLEE INFERIEURE
DANS
L'EMBASE

EMBASE

# Y THOMSON-CSF

P

Ce systéme convient paniculiérement aux pots deslinés A étre moniés dans les :

habillages habillages habillages voir lypes de pots
“Haute stabilite” “Professionnels” “Industriels” page

HAB 142C3/3SR 51 FP 14x8
HAB 144C3/5R 51

HAB 182C3/SR 51 FP 18% 11
HAB 184C3/SR 51

HAB 222C4/SR 52 FP 22x13
HAB 223G4/SR 52

Exemple de commande

. T4 FP18%11 Ay 250

Quant. FERRINOX Type Sans vis collge

Note :

Dans ce cas, i ne {aul pas commander les pots correspondants avec vis collée puisque ta vis,
support de réglage, fait partie intégrante de I'embase




Systéme avec écrou collé dans I'alésage

du pot.

L'écrou plastique. support du réglage, est
colié dans ('alésage de la coupelle présentant
le plus faible entrefer {(coupelle non mar-

quée).

TUBE FERRITE

ECROU L

SrOISIIa
PLASTIQUE
COLLE

TETE PLASTIQUE

VIS PLASTIQUE

COUPELLE
INFERIEURE

Ce systéme conviem particuliérement aux pots destinés 3 étre montés dans les:

habillages habillages habillages voir types de pols
“Haute stabiliié"” "Professionnels” “Industriels” page
HAB 091C1/5R 50 FP 9x5
HAB 093/SR 50
HAB 117C1/SR 50 FP 11x7
HAB 309C1/SR 52 FP 30x19
HA8 360C1/SR 53 FP 36%x22
HAB 122C1/SR 54 FX 22
HAB 149C2/SR 55 FP 14x8
HAB 189C2/SR 55 FP 18x11
HAB 229C2/SR 56 FP 22x13
N HAB 269C2/SR 56 FP 26x16
B HAB 146C1/SR 57 FP 14x8
~ HAB 146C2/SR 57
HAB 146C3/SR 57
HAB 14860/SR 57
BAB 14840/SR 57
HAB 187C2/SR 58 FP 18x11
HAB 187C3/SR 58
HAB 18140/SR 58
HAB 18180/SA 58
HAB 224C2/SR 58 FP 22x13
HAB 22180/SR 58
HAB 264C2/SR 60 FP 26%16
HAB 26180/SR 60
HAB 30180/SR 61 FP 30%19
. HAB 36210/SR 61 FP 36x22
HAB 8105-1/SH 63 RM 8
HAB 8108-1/SR 63
HAB 8112-1/5R 63
Exemple de commande
.......... T14 Fe 18x11 A( 250
Quanl. FERRINOX Type Avec écrou collé

Note:

A noter que dans le cas d'utilisation du pot 9x5 avec F'ancien réglage carré qui se visse sur

I'embase I'écrou n'est pas nécessaire, le mentionner a la commande.

OMSON-CSF



Systéme avec écrou moulé dans I'alésage
du pot

L'écrou plaslique support du réglage est
moulé dans l'alésage de la coupelle présen-
tam le plus faible entrefer (coupelle non
marquée). Ce systéme est réservé unigue-
ment pour l'instant aux modetes RM5 el R6
ulilisés en filtres (T10, T13, Ti4). Ces pois
sont fournis systématiqguemeni avec Pécrou
moulé (sulfixe “N7),

TETE PLASTIQUE
TUBE FERRITE
VIS PLASTIQUE

4
ECROU f-"/ COUPELLE
PLASTIQUE -!{Z{.é INFERIEURE
MOULE

Ce systame convient pacticuliérement aux pois destinés a étre montés dans les :

habiltages
“Haute stabilié"

habillages
“Professionnels”

habillages voir
*Industriels™ page

types de pots

HAB 5204-1A/SR 62

RM 5

HAB 5206-1A/SR 62

HAB 6104-1A/SR 63 R6

HAB 6106-1A/SR 63

Exemple de commande
T14 R6 A 250
FERRINCX Type

Quanl.

N

Avec écrou moulé

USAGE EN TRANSFORMATEURS

Ultilisation des pots en matériaux Ferrinox T4,
T8, T22

En régle genérale les différents systémes de
réglage mentionnés ci-dessus, ne sont pas
nécessaire pour les pols utilisés en transfor-
mateurs (Ferrinox T4, 16, T22) c¢’est-a-dire
sans entrefer (SE) ou pour des A_ présentamt
de trés faibles amplitudes de réglage). Ces
pots sont donc fournis sans écrou colié ou
sans vis laiton collée.

i Y THOMSON-CSF

Exemple de commande

T22 FP 14X8A| 250
Quant. FERRINOX Type

T22 FP 26x16
Quant, FERRINOX Type

Touefcis nous pouvons livrer ces pols en
option sur demande avec vis collée ou écrou
collé, Dans ce cas, le preciser 2 la commande
(suflixe “V* pour vis collée, sufiixe "N” pour
écrou collé).

SE

Sans entrefer

En régle générale le collage de |a vis laiton,
ou de I'écrou étant délicat, nous conseillons
de commander les pots correspondants avec
le suffixe “V" ou “N",




GUIDE DE CHOIX DES HABILLAGES EN FONCTION

DE L’UTILISATION ET DU SYSTEME DE
REGLAGE CORRESPONDANT

Rélérences des habillages Page  Modeles Page  Unlisations des matériaux FERRINOX Systdmes de réglage *
“Haule siabilité”  “Prolessionnel” “Industriel” de pots Pour Hitres Pour transformateurs
HAR 091 ¢1/3R 50 EPIx5 31 TI0 T4 T3
HAB 093/SR 50 H32 H52 (A()
16 122 (AD
T6 122 T31
H32 {§6)
HAB 117 C1/3R - 0 FP11x7 31 T10 T14 731
32 (AU
16 T22 131 o
H32 (S EA A
HAB 142 C3/SR 51 FP14x8 31 Ti0 114 133 16 122 (A))
HAB 144 C3/8R 51 H3Z (AD)
HAB 149 C2/SR 55 T10 T14 Tai T6 122 (A g E'ﬂ ﬂ o ouff & E j O
HAB 145 C1SR 57 H32 (AL}
HAB 146 C2/$R 57 14 16 122 Bm H
HAB 146 C3/SR 57 131 32 (5B)
HAB 14840/SR 57
HAB 1486D/SR 57
HAB 182 C3/SR 51 FP1Bx 11 k) Ti0 714 73§ T6 122 (A)
HAB 184 C3/SR 51 H32 (Ag)
HAB 189 C2/SR 55 T10 714 T30 T6 T22 (Ay) Y A
RAB 187 C2/SR 58 Hs2 (AL) :
HAB 187 C3/8R 58 4 16 122 1
HAB 1814DSR 58 T332 (SB)
HAB 18180/SR 58
HAB 222 T4/SR ) FP22x13 31 TI0 Ti4 16 T2 (AD
HAB 223 C4/SR 2 T3t (AD)
HAB 229 CZ/SR 56 TID Ti4 T6 122 (A) A0 & «u[{IL A O
HAB 224 CUSR___ S 131 (D) s
HAB 221B0/SR 58 T4 T6 T22
T & B A
HAB 769 C2/SA 56 FP26x16 3! T10 T14 6 122 (A]) i
HAB 264 CZSR . 60 T3 (A
190/SR 60 TA16 T2
HAB 2618075 Tat SE
HAB 309 C1/SA 52 FPIOX19 3t T10 T14 (AQ) 6 T22 (A))
HAB 301B0/SR 61
T4 16
122 (S6)
HAB 36D CUSR 53 FPa6x22 3l 16 12 ()
HAB 362107811 61
16 122 (SE)
HAS 5204-1A/SR 62 RM5 32 T3 T4 (A)
HAB 520b-1A/SR 62
T6 122 (&)
T4 76
122 (SE)
HAB 6204-1A/SR 62 AME 32 110 T13 A
HAB 6206-1A/81  F2 JACHLIN m

16 122 (AL m A
T4 T6
2 15 L7

(1) Dans le cas ol le réglage se visse dans !'embase * Voir légende




Référeaces des habillages Page gléndé!es Page Utilisations des malériaux FERRINOX Systemes de

téglage”

Eule stablIié” “Professionnel™ “Industriel” oots Pour fillres Pour transformateurs
HAB 6104-1A/SR 83 Ro 32 TI0 113 5.,.:. &
]
HAB 6106-1A%SR 63 T4 {a) —
6 122 (AY)

T4 76 122 (S5)

HAS B105-14SR &3 RMS 2 T14 {AL(
HAB B108-1ASR &3
HAB 8112<1A/SR & 16 722 (A1)
T4 16 122 {SF)
HAB 122 C1/SR 54 P22 32 6 122 (AL)
16 122 (SE)
HAB 291 C3/8R 54 P09 3?2 16 122 (A A

T4 16 T22 (SE) m

* voir Iégende

LEGENDE

1

.“
=~
=i
N <]
\:

Avec vis collée : {aire survre |z désignation commerctale du pot du suffixe “V"

Exemple
e 10 FP14x8 AL160 v
Quant. FERRINOX Type Avac vis collée

Avec vis surmoulée dans I'embase : la désignation commerciale du pot ne porte aucun sullixe

[T 0| FP18x 11 A1 250
Quani. FERRINOX Type

Avec éccou moulé : (aire sulvre la désignalion commerciale du suffixe "N~ (Pour RM5S el A6 uniquement)

Exemple
....................... T14 RMS AL160 N
Quant. FERRINOX Type Avec écrou moulé

Avec é&crou collé : faire svivre la désignation commerciale du pot du suffixe « N »

Exemple

S — T22 FP11x7 AL160 N
Quant. FERRINOX Type > Avec écrou collé

Sans vis collée ; sans &crou moulé ou collé.

Exemple

[ )7 FP26x16 AL1000
Quant. FERRINOX Type

D avec écrou_ moulé ou colté, fourni en option (suffixe *N")
A avec vis [gifon collée, fourme en opuon (suffixe “V7)

¢ \ THOMSON-CSF
@ COMPOSAN




GUIDE DE CHOIX DES HABILLAGES
HAB...

Pour types Référence des Type d'habillage Nombre de Montage” Page
de pots habillages "Haute stabilité” * Professionnel ™ * Induslriel picots
FP 9x5 HAB 091C1/SR X 5 O 50
HAB 093/SR X 5 @) 50
FP 11x7 HAB 117C1/SR X 4 O 50
FP 14x8 HAB 142C3/SR X 5 A 51
HAB 144C3/SR X ) 5 A 51
HAB 149C2/SR X 5 [ ) 55
HAB 146C1/SR X 4 [ ) 57
HAB 146C2/SR X 5 [ 57
HAB 146C3/SR X 6 [ ] 57
HAB 14840/SR x 4 [ 57
HAB 14860/SR X 6 o 57
FP 18x11 HAB 182C3/SR x 7 A 51
HAB 184C3/SR X 7 A 51
HAB 189C2/SR X 8 () 55
HAB 187C2/SR X 6 [ ) 58
HAB 187C3/SR X 8 [ J 58
HAB 18140/SR X 4 [ ) 58 -
HAB 18180/SR X 8 [ ) 58
FP 22x13 HAB 222C4/SR X 7 A 52
HAB 223C4/SR X 7 A 52
HAB 229C2/SR o 7 [ ] 56
HAB 224C2/SR X 7 [ ) 59
HAB 22180/SR X 8 [ ) 59
FP 26x16 HAB 269C2/SR X 8 ® 56
HAB 264C2/SR X 8 [ J 60 )
HAB 26180/SR X 8 [ ] 60
FP 30x19 HAB 309C1/SR X 8 8] 52
HAB 30180/SR X 8 o 61
FP 36%22 HAB 360C1/SR X 10 O 53
HAB 36Z10/SR X 10 @ 61
RMS HAB 5204-1A/SR x 4 ® 62
HAB 5206-1A/SR X 8 [ ] 62
f/M86 HAB 6204-1A/SR x 4 [ ) 62
HAB 6206-1A/SR X 8 [ ) 62
Re6 HAB 6104-1A/SR X 4 ® 63
HAB 6106-1A/SR X 6 [ ] 63
RM8 HAB 8105-1/SR X 5 [ J 63
HAB 8108-1/SR X 8 [ ] 63
HAB 8112-1/SR X 12 [ ) 63
RM10 HAB 10108-1/SR X 8 [ ) 64
HAB 10112-1/SR X 12 [ ) 64
RM14 HAB 14110-1/SR X 10 ® 64
HAB 14112-1/SH X 12 [ ] 64
FX22 HAB 122 C1/SR X 8 O 54
FX29 HAB 291C3/SR X 12 O 54

“ O montage a sertir ® montage 3 fermeture instantanée A montage a vis
note : Pour facililer le monlage des habillages, des outils semi-automatiques appropriés peuvent étre fournis - nous consuller.




GUIDE DE CHOIX DES NOYAUX DE REGLAGE
pour utilisation avec systéme vis laiton

Type de FERRINOX A, du pot Désignation A A % Surmoulage
pot H52 H32 T31 Ti4 T13 T10 %2 commerciale 2‘_ ™n
FPOX5 X 16 REG 033 B (1) 12 blanc
X 25 REG 083 D (1) 19 brun
X 40 REG 093 D (M 135 brun
X 40 REG 093 D (1) 19 brun
X &3 REG 033 D (1) 13.5 brun
x 63 REG 693 D (1) 16 brun
X X X 100 REG 093 C (V) 12 noir
X 125 REG 093 C (1) 9 noir
X 160 REG 093 ¢ (1) 7.5 noir
FP14x8 X 40 REG 144 D 19 brun
X 63 REG 184 D 16 orange
X 683 REG 144 D 25 brun
X X 100 REG 144 C 17 cristal
X x 160 REG 143 C 19 noir
X 200 REG 143 C 15 noir
X % X 250 REG 184 C 15 cristal
FP18x11 X 40 REG 144 D 18 brun
X 63 REG 143 D 17 brun
X 100 REG 183 D 115 brun
X 100 REG 144 C 17 cristal
X X 160 REG 143 C 17.5 noir
X 200 REG 143 C 15 noir
X % 250 REG 184 C 15 crisial
x 315 REG 183 C 15 noir
x X 400 REG 183 C 12 noir
FP22x13 X X 160 REG 297 C 15 gris
X X X 250 REG 296 C 16 cristal
X 315 REG 293 C 18 noir
x x 400 REG 283 C 14 noir
X x 630 REG 285 C 15 cristal
FP26x16 X 160 REG 608 C 158.5 gris
X X 250 REG 607 C 18.5 cristal
X 315 REG 607 C 15.5 ¢risial
X X 400 REG 606 C 15.5 cristal
X 500 REG 603 C 16 noir
X x 630 REG 603 C 12 noir
x 1000 REG 605 C 13 cristal
FP30x19 X X 400 REG 606 C 16 cristal
X 500 REG 603 C 16 noir
X X 630 REG 603 C 13 noir
x x 1000 REG 605 C 12 cristal
FP36x22 X 1000 REG 605 C 15 cristal
RMB X x 160 REG 143 C 18 noir
X 200 REG 143 C 14 noir
X = X 250 REG 184 C 15 cristal
X 315 REG 183 C 14 noir
X X X 400 REG 183 C 11 noir
R/MS8 X 250 REG 296 C 16 cristal
X 315 REG 293 C 18 noir
X 400 REG 293 C 14 noir
X 630 REG 295 C 15 cristal
FX22 X 400 REG 183 C 12.5 noir
FX29 X 400 REG 293 C 16 noir
x 630 REG 295 C 16 cristal

(1) Réglages se vissant dans I'embase
Les réglages ne font pas parlie de I'habillage et dofvent &re cormmandés séparément

Exemple de commande - REG 183 C

Quant. Type




CARACTERISTIQUES DES NOYAUX DE REGLAGE
REG...

Réglages
T___-———f—- O Zpas 0,3
|
—.A...
FIG. 1 FIG. 2 3 AILETTES a 120° SUR © 3,15 FIG. 3 4 AILETTES 4 90° SUR @ B
frg.  Type surmoulage  H L @ A a B
mm mm mm mm mm mm
1 REG 093 B blanc see fig. 1
REG 033 C noir
REG 093 D brun
2 REG 143 C noir 6.7 3 2.6 1.5 0.9 -
REG 143 D brun 6.7 3 2.6 1.5 0.9 -
REG 144 C cristal 67 2 26 15 08 -
REG 144 D brun 6.7 2 2.6 1.5 0.9 —
REG 183 C noir 6.7 4 2.6 1.5 0.9 -
REG 183 D brun 6.7 4 2.6 1.5 0.9 -
REG 184 C cristal 6.7 3 2.7 1.5 0.9 —
3 REG 293 C ngir 79 5 39 2 1.15 4.6
REG 295 C cristal 7.9 5 4.1 2 1.1 4.6
REG 296 C cristal 7.9 4 3.8 2 1.15 4.6
REG 297 C gris 79 4 3.4 2 105 46
REG 603 C noir 10 6 4.8 2 1.15 5.6
REG 605 C cristal 10 & 51 2 115 5.6
REG 606 C cristal 10 5 4.8 2 1.15 5.6
REG 607 C cristal 10 4 4.8 2 1.15 56
REG 608 C gris. 10 4 44 2 1.15 5.6
Suppont de réglage* Type H L D1 D2 d
[@))] mm mm mm mm pas
VRG 122 A 7.45 6.7 @ 56 @ 2.L2 D 1x0.25
d VRG 143A2 4.55 3.65 @ 5.1 @ 2.92 @ 1x0.25
TL’ VRG 182A2 5.65 4.75 @ 586 @ 2142 @ 1x0.26
| VRG 222A2 6.75 5.60 O 64 & 432 & 1.18%0.25
ml | VRG 262A2 81 6.9 D76 @ 532 @ 1.18x0.25
i VRG 292A2 11.45 10.4 @D 71 D 4.32 O 1.18%0.25
_I_il VRG 301A2 9.45 8.4 276 @ 5.32 @ 1.18x0.25
E i VRG 362A1 1095 9.8 & 8.2 & 5.32 @ 1.18x0.25
', VRG 6210A 5.65 4.9 2 49 @ 292 @ 1x0.25
T {1) VRG 122A pour FX22 * Le collage de (a vis laiton étant délicat, nous
Dy {Ds — 1 VRG 143A2 pour FP14x8 conseillons de commander les pots corres-
VRG 182A2 pour FP18x11 pondants avec le suflixe “V”
VRG 222A2 -pour FP22x13 et RM8
VARG 262A2 pour FP26x 16
VRG 282A2 pour X29
VIS LAITON VRG 301A2 pour FP30%x19
VRG 362A1 pour FP36x22
VRG 6210A pour RM6 Tournevis de réglage : voir page 44
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GUIDE DE CHOIX DES NOYAUX DE REGLAGE
pour utilisation avec systeme écrou

Type de FERRINOX A du pot Désignatlon L A] o Surmoulage
pot P52 R 131 Ta 113 T8 16 commerciale Agmn *°
122 =
FPOx5 X 16 REG 1424 ¥O 15 bfanc
x 25 REG 1424 HO 18.5 jaune
X 40 REG 1820 HO_ 15 _ brun
X 40 REG 1424 HO 185 1aune
x o 63 REG 1424 TO 135 qris
o ® 63 REG 1424 HO 145 {aune
X ® x 100 REG 1820 HO 13 orun
x 125 ___PEG 1820 HO 155 orun
X 160 AEG 1820 TO 13 noir
FP11x7 x el REG 1424 FO 13,5 blane
x 40 REG 1424 HO 135 - jaune
X 40 REG 1424 FO {4 blanc
X 63 REG 1424 RO 14 jaune
. X - 100 REG 1820 HO V7 brun
x 100 _REG 1424 YO 12 gfis
% 125 REG 1620 YO 17.5 noir
x % x 160 REG 1820 YO 13.5 __noir
- x 200 REG 1620 10 T noic
FP14x8 x 40 REG 2130 HN 14 faune
b = 63 REG 2630 HO 13 orange
x 63 REG 2130 HN W - jsune
X 100 RAEG 2130 TN 11.5 gns
x 100 HEG 2130 HN 125 jaune
x x 160 REG 2630 HO 16 ___orange
x 200 AEG 2630 TO 15 rguge
X % X 280 AEG 2730 TO 15 cnstal
FP18x 11 X 20 REG 2130 HN 15 - |aune — "
X 63 . _REG 2830 HO 17 orange
X 100 REG 2740 HO 1.5 brun
X 100 REG 2130 TN 11.5 ans
x x 160 __REG 2630 HO 14 orange
X 200 REG 2630 TO 15 rouge
X X 250 REG 2730 TO 15 cristal
x 315 REG 2740 TO 15 aoir —
x X 400 REG 2740 TO 12 noir
FP22x13 x x 160 REG 3440 TO 15 g
X x x 250 REG 3840 TO 16 enstal
x - 315 AEG 3840 TO 125 cnstal
x x 200 REG 3959 TO 14 ~__nair
x * 630 AEG 4150 TO 15 rguge
FPZ26x 16 x 160 AEG 4440 TO 155 gris
X x 250 AEG 4840 TO 185 cristal
x 315 - REG 4840 TO 155 cristal
x x 40D REG 4850 TO 155 bleu
X 500 REG 4960 TO 16 _noir
x x 630 REG 4¢60 TO 12 noir
% 1000 REG 5160 TO 13 rouge
FP30x19 % x 400 REG 4850 TO 16 biey
X 500 REG 4960 TO - 16 noi
x X 630 REG 4560 YO 13 nolir
X X 1000 REG 5160 YO 12 rouge
FP36x22 x 1060 REG 5160 TO 15 ouge
RMS x 125 REG 1620 7O 17.5 noi
% X 180 REG 1820 YO 135 noiC
x x 200 REG 1820 TO us noic
x x 250 REG 1927 TO 125 bley
R6 X X 160 REG 2630 HO 15 arange
x 200 REG 2630 TO 15 rouge
X X * 250 REG 2730 TO 15 cristal
x 315 AEG 2740 TO 15 ngir
% «® X 400 HEG 2740 TO 115 noir
RMS X 250 REG 3840 TO 16 cnstal
% 315 HAEG 3840 TO 13 cristal
X 400 REG 3950 TO 14 noi¢
b 630 AEG 4150 TO 15 rouge
[Rv] x 400 REG 2740 TO 12.5 ngic

Les réglages ne fonl pas parie de I'habillage et dorvent &lre commandés séparémenl

Exemple de commande . -_..

REG 2630 HO

Quant.

Type




CARACTERISTIQUES DES NOYAUX DE REGLAGES
REG...

Réglages
E = i e
= i =iy ? ° =i
Liu
ISR J H
2 +
L
H
5 d
° o]
(e
Ja]
FIG. 1 FIG. 2
lig. T ( H max L max @ dXx A a
'S ype surmoulage mm x mm X mm pas mm mm
1 REG 1424 FO blanc 625 28 1.95 M1.4x0.30 1.7 0.2
AEG 1424 HO jaune L - .
REG 1424 TO qris. “ - “ i
2 REG 1820 HO bun 585 21 18 MI14x030 17 08
REG 1820 TO noir " B - "
REG 1927 TO bleu 6.55 2.8 1.85 "
3 REG 2130 HN jaune 8.5 3.1 2.8 M1.7x0.33 1.6 0.5
REG 2130 TN qris " & ¥ N
4 REG 2830 HO orange 83 3.1 2.6 M1.7x0.35 21 0.6
REG 2630 TO rouge  ” " " "
REG 2730 TO cristal " v 27 N
REG 2740 HO bron 9.3 4.1 i ¥ -
REG 2740 TO noir % gl ' "
5 REG 3440 TO ~gris 122 4 34 M26x0.35 2 0.8
REG 3840 TO cristal 7 “ 38 "
REG 3950 TO noir 132 5 39 "
REG 4150 TO rouge 3 £ 4.1 "
REG 4440 7O gris 13.3 4 4.4 " 3 0.8
REG 4840 TO cristal " ” 4.8 “
REG 4850 TO bleu 143 5 " “
REG 4960 TO noir 153 6 4.9 ¢
i REG 5160 TO rouge " N 5.1 i
Ecrou plastique*
ECR 9110 Type Surmoulage @ d x H L D
mm pas mm mm mm
(1) max max
ECR 9110 blanc voir fligure
ECR 1400 jaune 49 M1.7x0.35 2.95 25 @29
ECR 6300 blanc 4.9 M1.7x0.35 3.7 3.25 @29
ECR 2200 bleu 6.5 M2.6x0.35 4.1 3.65 @ 43
ECR 2600 rouge 8.2 M2.6x0.35 5 4.55 @53
(1) ECR 9110 pour FP 9x5 et 11x7 * Le collage de I'écrou étant délicat nous
ECR 1400 pour FP14x8 et £X22 conseillons de commander les pots corres-
ECR 6300 pour FPi18x 11 pondants avec le suffixe “N”
ECR 2200 pour FP22x13 et RM8
ECR 2600 pour FP26x16 - 30x19 et
36x22 Tournevis de réglage : voir page 44
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TOURNEVIS DE REGLAGE

TOURNEVIS EN PLASTIQUE POUR

ELEMENTS DE REGLAGE

Désignation commerciale : T.VIS 9x5
Tournevis convenant particulierement
aux réglages :

¢ REG 0938, C. D
pour pats 9x5

L'aulre ¢oté du tournevis étant
réservé aux réglages :

e REG 2130 HN et TN
pour pots 14x8 et 18x11

0,440

DETAIL A

09+0
018 i

A
Y

B>

1

45

1.5

04

o4

DETAIL B

s

15

Désignation commerciale : T.VIS 2000

Tournevis convenant parliculierement
aux réglages :

e REG 1424 FO, HO, TO
e REG 1820 HO et TO
® REG 1927 TO
pour pots 9x5 - 11x7 et RM5

Laulre cblé du tournevis éfant réservé aux
réglages :

& REG 2630 HO, TO

e REG 2730 HO et TO - REG 2740 TO

e REG 3440 70 - REG 3840 TO -
REG 3950 70

e REG 4150 TO - REG 4440 TO -
REG 4840 TO

e AEG 4850 TO - REG 4960 TO -
REG 5160 TO
pour pots 14x8 - 18x11 - 22X13 -
26%16 - 30x19 - 36x22 - R6 - RM8 -
FX 22

©2

14.4

*120.1

Désignation commerciale : T.VIS 1430

Tournevis convenant particuliérement
aux réglages :

s REG 143 C et D

e REG 144 C et D

eREG 183 C et O - REG 184 C et D

e REG 293 C et REG 295 C -
REG 286 C - REG 287 G

o REG 603 C et REG 605 C - REG 606 C

e REG 607 C et REG 608 C
pour pots 14x8 - 18%x11 - 22X13 -
20%16 - 30%18 - 36%22 - RMB - RM8 -
FX 22 et £X 28

13
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" GUIDE DE CHOIX DES CARCASSES
CAR...

Les carcasses ne font pas parlie des habillages et doivent &re commandées séparémentL
Les dimensions des carcasses sont conformes aux normes NF C 83311, NF C B3312. NF C 83313, DIN 41204, 41981, 41277 et aux recommandations CEl 133, 226.

421,
Type Nombre de Désignation Manere (1) Poids Caractérisliques
companimenis commerciale q vOir page .
9x3 1 CAR 091-1 Polyaceta! 004 46
1 CAR091-1C - Polycarbonale 004
2 CAR 091-2 Polyacetal 0.05
1M x7 1 CAR111-1C Polycarbonate 0.05
2 CAR111-2C Polycarbonate 0.06
14x 8 1 CAR 142-1 Polyacetal 014
1 CAR 142-1C Polycarbonale 014
2 CAR 142-2C Polycarbonale 016
18 % 11 1 CAR 18241 Polyacetal 0.24
1 CAR 182-1C Polycarbonale 0.24
2 CAR 182-2 Polyacetal 0.28
2 CAR 182-2C Polycerbonale 0.28 _
3 CAR 182-3C Polycarbonale 032
22x%13 1 CAR 2221 Polyacetal 040
1 CAR 222-1C Polycarbonale 040
2 CAR 222-2 Polyacetal 0.50
2 CAR 222-2C Polycarbonate 050
3 CAR 222-3C Polycarbonate 0.60
26 X 16 1 CAR 262-1 Polyacelal 0.50
1 CAR 262-1C Polycarbonale 050
2 CAR 262-2C Polycarbonate 060
3 CAR 262-3 Polyacetal 070
3 CAR 262-3C Polycarbonate 0.70
30 x 19 1 CAR 302-1 Polyacelal 0.90
2 CAR 302-2 Polyacetai 1.10
3 CAR 302-3C Polycarbonate 1.20
36 x 22 1 CAR 382-1 Polyacetal 140
1 CAR 3682-1C Polycarbonate 140
2 CAR 362-2 Polyacetal 170
2 CAR362-2C Polycarbonate 1.70
3 CAR 3623C Polycarbonate 1.90
70 x 42 1 CAR702-1 Polyamide renforeé 10
2 : CAR702-2 Potyamide renforcé 11
RM5 1 (4 picots) CAR S204-1A* Thermodurcissabte 0.3 47
1 (6 picots) CAR 5206-1A* Thermodurcissable 03
AME 1 (4 picols) CAR 6204-1A° Thermodurcissable 0.4
1 (6 picots) CAR 6206-1A" Thermoduraissable 0.4
RS 1 (4 pins) CAR 6104-18* Thermodurcissable 04
1 (6 picols) CAR 6106-18* Thermodurcissable 04
Am8 1 (S picols) CAR B105-1° Thermodureissable 0.8
1 (8 piocots) CAR B8108-1* Thermodurcissable 08
3 {12 picots) CARB112-1* Thermodurcissable 0.8
RM10 1 (8 picols) CAR 1D0108-1 Thermodurcissable 15
1 {12 picots) CAR10112-1° Thermodurcissable 1.5
RM14 1 (10_picots) CAR 14110-17 Thermodurcissable 3.5
1_(12 picols) CAR 14112-1* Thermodurcigsable 35
Fx22 1 (8 picots) CAR 122-1" Thermodurcissable 1.0 48
FX29 1 (12 picots) CAR 292-1* Thermodurcissable 5.0
Exemple de commande (1) Voir caractéristiques page 49 ) ) R 3
* Les carcasses sonl comprises dans las habillages mais peuvent éire commandées seéparement.
O CAR 182-2
Quant. Type

§f iy THOMSON-CSF
8 e POSARN



CARACTERISTIQUES DIMENSIONNELLES

DES CARCASSES pour pots ronds
CAR...

DIMENSIONS
A A
e == £
¥ s By
e g e e R
§— PR + —
wt [ u.T I LLT I
A _ L s ;
@) RS R
W v~ 5 W 5
" G G
FIG. 2 FIG. 3
Type Fig. Désignation S, I A ] G D (2 F G Poids
commerciale (M) {cm) (e}
(1) 2
FPI x5 { CAR D91-1 32 19 74-02 35-01 48 — 0.1 4401 0.3 0.4 1.6+ 0.2 0.04
1 CARD91-1C 3.2 1.9 74=02 35-01 4.8 - 0.1 4+ 01 0.3 0.4 1.6 +0.2 0,04
2 CAR D91-2 3(15x2) 1.9 74—102 3.5 ~01 48-0.1 4+ 01 0.3 0.4 1.6 + 0.2 0.05
P11 x7 1 CAR111-1C 48 22 89102 42-0.1 57 =01 48+ 0.1 0.35 0.4 18+ 0.4 0.05
2 CAR 111-2C 4.2 22 0.06
fP14x8 1 CAR 1421 8.8 29 11.4-02 54— 0.1 7.1 - 0.1 6.1 +0.1 0.4 0.5 2 014
1 CAR142-1C 838 29 114-02 5.4 -01 71 -01 6.1 + 0.1 0.5 2 0.14
2 CAR142-2C B4 x2) 29 11.4-02 54-041 71-01 6.1+ 0.1 0.4 0.5 2 0.16
FP18 x 11 1 CAR 182-1 17.1 6 14.7 — 0.2 7-=01 8.7 — 01 77+ 01 0.4 05 2 0.24
1 CAR182-1C 171 36 147 —02 7-01 8.7 =01 77+ 01 0.4 0.5 ? 0.24
2 CAR 182-2 16.4 36 147 -0.2 7-01 8.7-01 77 + 0.1 04 05 2 0.28
2 CAR182-2C 164 36 147 - 02 7-0.1 8.7 — 0.1 7.7+ 01 0.4 05 2 0.28
3 CAR 182-3C 155 36 147 - 0.2 7—0.1 8.7 — 0.1 7.7 + 0.1 04 0.5 2 032
FP22 x13 1 CAR 222-1 25.4 44 17.6 - 0.2 89 - 0.1 10.7 — 0.1 9.7 + 0.1 05 0.6 25 0:40
i CAR222-1C 254 44 176 —-02 89 -01 10.7 = 0.1 9.7 + 0.1 0.5 0.6 25 0.40
2 CAR 222-2 246 44 176 — 0.2 89-041 10.7 = 0.1 9.7 + 0.1 0.5 0.6 2.5 0.50
2 CAR 222-2C 246 44 176 -02 8.9 -0.1 10.7 — 0.1 97+ 01 05 0.6 2.5 0.50
3 CAR 222-3C 237 44 17.6 - 0.2 89— 0.1 10.7 — 0.1 87+0.1 0.5 0.6 25 0.60
FP26 x 16 1 CAR 262-1 36.7 9.25 209-02 107-02 128 — 0.2 1.7 + 0.2 0.5 0.6 25 0.50
1 CAR 262-1C  36.7 525 20.9-02 10.7 - 0.2 128-02 1.7 +02 0.5 0.6 25 0.50
2 CAR 262-2C 347 5.25 209 -02 10.7 - 0.2 128 — 0.2 1.7 4+02 0.5 06 25 0.60
3 GAR 262-3 32.8 5.25 208-0.2 10.7 - 0.2 128 - 0.2 1.7+ 02 05 0.6 25 0.70
3 CAR 262-3C 3248 5.25 20.9-02 10.7 - 0.2 128 — 0.2 1.7 + 0.2 0.5 0.6 2.5 0.70
FP30 x 18 ) CAR 302-1 51 6.15 245 -03 127 =02 15 —02 13.7 + 0.2 0.6 0.7 3 0.90
2 CAR 302-2 48.3 $.15 245-03 127 — 02 15—02 137+ 02 0.6 0.7 3 1.10
3 CAR 302-3C 455 6.15 245 -03 127 =02 15-02 13.7+ 0.2 06 0.7 3 1.20
FP36 x 22 1 CAR 362-1 70 7.4 296 — 0.2 144 -02 179-0.2 165 + 0.2 0.7 0.8 3 1.40
1 CAR362-1C 70 74 296 — 0.2 144 = (.2 17.9-0.2 16.5 + 0.2 0.7 0.8 3 1.40
2 CAR362-2 86 74 206 — 0.2 144 — 0.2 178-02 6.5+ 02 0.7 0.8 3 1.70
2 CAR 362-2C 66 714 206 - 0.2 144 —0.2 179-02 165 + 02 07 0.8 3 1.70
3 GAR 362-3C 62 74 296 —02 144 —102 179-02 165+ 02 0.7 0.8 3 1,90
FP70 x 42 1 CAR 7D2-1 280 14 57-05 2716 —103 323-03 299+ 0.3 1.2 1.2 5 10
2 CAR 702-2 280 14 57—05 276 -03 323-03 298+ 0.3 1.2 1.2 5 11

(1) Surface minimale disponible pour le botinage
(2) Longueur de la spire moyenne
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CARACTERISTIQUES DIMENSIONNELLES

DES CARCASSES pour noyaux R et RM
CAR...

DIMENSIONS
1
1 1
5 ! B
[ 1 [
E ! F
i
Type Fig Désignation S I A B C 0 £ F G Poids
tommaerciale (mm?d)  (cm) %] (o)
€ ) I V)]
RM5 1 CAR 5204-1A 85 25 10.1 - 0.2 6—0.15 595 — 0.1 5+0.15 45+02 055 06 03
2 CAR 5206-1A 35 2.5 101 -0.2 6—015 595 — 0.1 5+0.15 AS5+02 055 06 03
RM 6 3 CAR b204-1A 150 30 123 -03 718-02 745 - 0.15 8.5 + 0.15 45402 055 06 04
4 CAR 6206-1A 150 30 123 -03 78—02 745 - 0.15 65+ 015 45+02 035 06 04
R6 ) CAR 6104-18 155 30 123 +02 7901 74—01 65+ 015 45+02 035 06 04
6 CAR $106-18 155 306 123+ 02 7901 74—0.1 65+ 015 45202 055 06 04
RM 8 7 CAR 8105-1 303 42 169 - 0.2 10.6 — 0.2 995 —-0.15 87-102 504 06 10 08
B8 CAR 8108-1 303 42 169 -02 106 — 0.2 3.95 - 0.15 B7-102 5+ 04 06 10 038
9 CAR 81121 303 42 169 - 0.2 106 —-0.2 985 - 0.15 B.7-02 5+ 04 06 1.0 08
RM 10 10  CAR10108-1 43 5.2 21— 0.2 122-02 125-02 111+ 0.2 55204 065 10 15
11 CAR10112-1 43 52 21 —02 122 - 0.2 125-02 111+ 0.2 55+ 04 065 10 135
RM 14 12 CAR 141101 108 71 288 205-03 16.6 - 0.2 152 6303 083 46 35
13 CAR 141121 109 7.1 28.8 205 - 03 16.8 — 0.2 15.2 63+03 083 46 35
(1) Surface minimale disponible pour le bobinage  (2) Longueur de la spire moyenne
BM S RM 6
4 picols & picots 4 picots 6 picots

! 371

P

fig 3 fig 4
RM 8
4 picots 5 picots 8 picots 12 picols
e O & I 1.
AR ~K g
4
';“o } ] } jz
= -
< D
Y IT T 254
T o= LT
fig. 7 g.8 iig.9
RM 14
10 picots 12 picots
o (] P R e
: H b te AT e ek
- For A=ap 4 7 it 4
» 2 E5corissasites it =
7 = DA L e,
d : s X 2ol
3 : =g a -+ "} S
4 8.0 A8 C J | T o 1 —,
clips K T clips chips LIS clips “sava
fig. 10 qg. 1 fig. 12 fig. 13
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CARACTERISTIQUES DIMENSIONNELLES

DES CARCASSES pour noyaux en X
CAR...

DIMENSIONS

FX 22
-
E
o
X
=
s
| [} o
o o (=]
| 1
2 a g
+H = £
o | )
w0
Nombre de Nombre Matérrau Surface minimale Long. moyenne  Poids Déslgnation
compadimenis  de pour le Dobinage de 1a spire AppIoY. commerciale
picots Sh (mm?) Ip (cm) <]
1 8 Thesmo- 30.0 49 ) CAR 1221
durcissable
Exemple de commande
________ CAR122 -1
Quant. Type Nombre de compariiment
FX 29
D11
I/
®132*01
0.85%0,15
o5 ¢
+ 1
[7:] O]
S J

=
TR

1
|

1
I

Encombrement 12 x 12 pas

Nombre de Nombre  Matériay Surlace minimale Lon?,moyenﬂe Paids Déslignation
compartimenls  de pour le bobinage de la spire Approx. commerciale
picots Sp (M) Ib (cm) g
1 12 Thermo- B88.2 6.3 5 CAR 292-1
durcissable

Exemple de commande

CAR292 —1
Type Nombre de compartiment

¢/ 'y THOMSON-CSF
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CARACTERISTIQUES DES MATERIAUX PLASTIQUES
UTILISES POUR LES CARCASSES DE BOBINAGE

Princlpales caractéristiques des matériaux plastiques utilisés pour le moulage des carcasses de bobinage pour les pots, coupelles pour

capteurs, noyaux E* et autres.

Température Température Constante Pertes Résistivité Reprise

de résistance de diélectriqgue diglectriques d’humidité

a la chaleur fléchissement

continue sous charge

°C °C f =1 MHz f=1MHz Om Yo

(1079

ASTDMD 257 ASTDMO 648 DIN 53.483 DIN 53.483 DIN 53.482 DIN 53.482
Polyacetal 160 90 38 30 20'2 1.6-3.0
Polycarbonate 121 135 3.0 100 10" 0.5-0.8
Polycarbonate GV 165 150 2.7 120 10" 0.2—0.5
Polyamide PA 6.6 _ 210 170 3.8 200 10" ~ 08-15
Polyamide PA 6.6 GV 226 190 3.8 20-10.000 10" 0.2-0.5
Polyamide PA 11-CH 30 % 150 175 3.5 200—1.000 10" B 0.7-1.2
Polybutylenterephtalate* 160 140 3 160 10" 04-0.8
Diallyl-phiatate chargé fibre de verre 180 250 (1) 4.3—4.4 (2) 10 (2) 10° (3) 0.6 (1)
Résine phénolique chargée fibre de verre 170 400 4.5 30 10'? 0.2

(1) suivant norme SATP (Synress Almoco Testing Procedure)

(2) méthode d'essais IEGC 250
(3) IEC 167
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HABILLAGES “HAUTE STABILITE”

POUR POTS NORMALISEES
HAB...

| POTS FP 9 x5

we¢ réglage

vissan
ans I'embase

BE- 03

s relcIen Piie de 5235005 da pob hasoes A
4
‘_! ‘ b Ej; {
Tn’; 5 Fig. Désltgmation commerciale HAB 091 C1/SR HAB 093 /SR
[ i compaosition
1 Bohier standard BTR091C X
Boitier BTR 092
2 Ressort RES 041 X
5 Embase thermodurcissable EMB (091 A X
EMBO0OS3 A X

34 Les carcasses et les réglages ne font pas partie de 'habillage et doivent étre commandés
séparément (voir pages 45 et 40-42)

Exemple de commande
________ HAB C93/SR
Quant. Type

POTS FP 11 X 7

HAB 117C1/SR

O m“
X

o1
E 3 012145 mex.
: § :
= T
w e
o~ = DISPOSITION DES PICOTS
— = {vue du dessous du pot)
'mf . _
Fig. Désignation commerciale HAB 117 C1/SR
composition
n N 1 Boitier BTR117 A1 X
m ?-{ 5 2 Ressort RES 117 A1 X
F = El 5 Embase thermodurcissable EMB 117 A1 X
34  Les carcasses et les réglages ne font pas partie de I'habillage et doivent &tre commandés

séparément {voir pages 45 et 42)

Exemple de commande
________ HAB 117 C1/SR

Quant. Type

4
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HABILLAGES “HAUTE STABILITE”

POUR POTS NORMALISES
HAB...

POTS FP 14 x 8

@16 max.

2 {
(s
l 2 11|D‘
: 8as i DISPOSITION DES PICOTS
(vue du dessous du pot)
3 Fig. Désignation commerciale HAB 142 C3/SR  HAB 144 C3/SR
composition
6 Boilier standard BTR 142 A1 x
Bolilier avec picot de masse BTR 142 A2 X
] Couvercle covigzi X X
5 Embase thermodurcissable EMB 142 E2 X X
2 Ressort RES 142 A3 X X
4 3-4'  Les carcasses et les réglages ne font pas partie de Yhabillage et doivent &lre commandés
séparément (voir pages 45 et 40)
Exemple de commande
5 HAB 142 C3/SR
Quant. Type
POTS FP 18 x 11 HAB 18 ...
6
20 max.
i 2
5 . g
B E
008
DISPOSITION DES PICOTS
(vue de dessous du pot)
Fig. Désignatlon commerclale HAB 182 C3/SR HAR 184 C3/SR
compasition
6 Boilier standard BTR 182 A1 X
Boitier avec picot de masse BTR182 A2 X
1 Couvercle COVv 182 C1 X X
S Embase thermodurcissable EMB 182 D2 X X
2 Ressort RES 182 A3 X X

3-4  Les carcasses et {es réglages ne font pas partie de I'habillage et doivent éire commandés
séparémenl (vois page 45 et 40)

Exemple de commande

________ HAB 182 C3/SR
Quant. Type

OMSON-CSF




HABILLAGES “HAUTE STABILITE”

POUR POTS NORMALISES
HAB...

'POTS FP 22 x 13 HAB22.. |

1o
1 0 40 L
= T TIT
o 5 IEmE R
1] R — 17 - ode—t—1—1
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VL Wil 2 i s
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2 g INSRNNNY u Fansanige
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DISPOSITION DES PICOTS
{vue de dessous du pot}
Fig. Déslgnation commerciale HAB 222 C4/SR _ HAB 223 C4/SR
3 composition
() Bollier standard BTR 222 A1 X
] ; Bottier avec picot de masse BTR 222 A2 X
@ 1 Couvercle coVv222C1 X X
‘ 5 Embase thermodurcissable EMB 222 D3 X X
2 Resson RES 222 A3 X X
l 4 3-4  Les réglages et les carcasses ne font pas partie de I'habillage et doivent étre commandés
séparémeni (voir pages 45 et 40)
Exemple de commande
S . HAB 222 C4/SR
i \ Quant. Type




HABILLAGES “HAUTE STABILITE”

POUR POTS NORMALISES
HAB...

POTS FP 30 x 19

1
0324 max .
EREBTEEDSAN
TR S L détrompeur -
S TERBRS N
= Ecaeczen s
g BEEETREna s TS
= | : mz_agnmmg
5 ! : | £ 2% S 00N B 2 S 00
2 - o= m : Chipla ot o
: = BRASNOTES e
A i DISPOSITION DES PICOTS
1 4 (vue de dessous du pot)
Fig. Déslgnation commerciale HAB 309 C1/SR
composition
1 Boitier avec picot de masse BTR 309 A X
2 Ressort RES 309 X
) Embase thermodurcissable EMB 309 A X
3-4 Les réglages et les carcasses ne font pas parlie de I'habillage et doivent étre
commandés séparémeni (voir pages 45 et 40)
3 Exemple de commande
________ HAB 309 C1/SR
Quant. Type
POTS FP 36 x 22 HAB 360 C1/SR
Détvompeur
R/
5 ;
t
] bagTREM SRR
SOTEI T 254
| e h Nno
= AHHTTT
e =
DISPOSITION DES PICOTS
{vue du dessous du pot)
Fig. Désignatlon commerciale HAB 380 C1/SR
COMpOosition
1 Boitier avec picot de masse BTR 360 X
2 Ressont RES 360 X
5 Embase thermodurcissable EMB 360 A X
3-4 Les réglages et les carcasses ne font pas partie de I'habillage et doivent étre

commandés séparément (voir pages 45 et 40)

Exemple de commande

________ HAB 360 C1/SR
Quant. Type

' % THOMSON-CSF
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HABILLAGES “HAUTE STABILITE”

POUR NOYAUX “X” NORMALISES
HAB... ‘

NOYAUX FX 22

1
T DS mx !
2
3
DISPOSITION DES PICOTS
(vue de dessous)
Fig. Désignation commerciale HAB 122 C1/SR
composition
4 Boitier _ BTR122C1 X
4 1 Couvercle cov122C1 X
3 Carcasse thermodurcissable CAR 1221 X
2 Les réglages ne font pas partie de I'habillage el doiveni étre commandés séparément
(voir pages 40 et 42)
Exemple de commande
________ HAB 122-C1/5R
Quant Type
MR
= 1 ;
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= 2 i jeslanean smEREan P!
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DISPOSITION DES PICOTS
{vue Oe dessous)
-
i Fig. Désignation commerciale HAB 291 C3/SR
’j composition
J 5 Boitier BTR291 A X
[ 5 2 Resson RES 291 X
i J i Couvercle COV 291 X
. 4 Carcasse thermodurcissable CAR 292-1 X
3 Les réglages ne font pas partie de I’habillage et doiveni étre commandés séparément
(voir_page 40)
Exemple de commande
........ HAB 291-C3/SR
Quant. Type

A

Al




HABILLAGES “PROFESSIONNELS”

POUR POTS NORMALISES
HAB...

POTS FP 14 x 8

© 1585 DI58

161 max.

B © 16,1 max.

DISPOSITION DES RICOTS
(vue de dessous du pot)

Fig. Déstgnation commerclale HAB 149 C2/SR
composition

1 Boitier standard BTR 149 A2 X

2 Ressort RES 149 A2 X

5 Embase thermodurcissable EMB 149 A2 X

3-4 Les carcasses et les réglages ne font pas partie de I'habillage et doivent étre

commandés séparément (voir pages 45 et 40-42)

Exemple de commande
________ HAB 149 C2/SR
Quant, Type

POTS FP 18 x 11

© 20,15 SUT enjols
PRCEEAELT
254
1710
b |8 E | |
2 3 u
%
DISPOSITION DES PICOTS
{vue de dessous du pol)
Fig. Désignation commerciale HAB 189 C2/SR
composition
1 Bohier standard BTR 169 A2 X
2 Resson RES 189 A2 x
) Embase thermodurcissable EMB 189 A2 X
34 Les carcasses et les réglages ne font pas partie de (‘habillage et doivent étre

commandés séparément (voir pages 45 el 40-42)

Exemple de commande
________ HAB 189 C2/SR

Quant. Type




HABILLAGES “PROFESSIONNELS”

POUR POTS NORMALISES
HAB...

POTS FP 22 x 13

1
2
DISPOSITION DES FICOTS

4 (vue de dessous du pot)

Fig. Désignation comrnerciale HAB 229 C2/SR

compositicn

1 Boitier standard BTR 229 A2 X

2 Ressort RES 229 A2 X
3 5 Embase thermodurcissable EMB 225 A2 %

34 Les carcasses et les réglages ne font pas partie de I'habillage et doivent étre

commandés séparément (voir pages 45 el 40-42)

g Exemple de commande
________ HAB 229 C2/SR

Quant. Type

POTS FP 26 x 16 HAB 269 C2/SR

. 28,4 max
1 !
ml=limim
N N yEa e
J:_u_u 34-05
DISPOSITION DES PICOTS
(vue de dessous du pot)
Fig. Désignation commerclale HAB 268 C2/SR
composition
1 Bottier standard BTR 269 A2 X
2 Ressont RES 269 A2 X
5 Embase thermodurcissable EMB 269 A2 X
34 Les carcasses et les réglages ne font pas parlie de |'habillage et doivent étre

commandés séparément (voir pages 45 et 40-42)

Exemple de commande
________ HAB 269 C2/SR

Quant. Type




HABILLAGES “INDUSTRIELS”

POUR POTS NORMALISES
HAB...

POTS FP 14 x 8

HAB 146C2 /SR HAB 146C1 /SR et HAB 146C3 /SR

=158 max

VE max |4 picats pinsl

—10 e ey

1r7 mex—

3.min
=
-

= aim
'f d i 2.54
1110 = -

o Ol 1] 111

DISPOSITION DES PICOTS
{vue de dessous Gu pot)

Fig. Désignation commerclale HAB 146C1/SR HAB146C2/SR HAB146C3/SR
composition
2 Embase 4 picots EMB 146C1 X
Embase S picols EMB 146C2 X
Embase 6 picots EMB 146C3 X
1 Etrier ETR 146A1 X X
Etrier ETR 146A2 X

34 Les carcasses et les réglages ne font pas partie de I'habillage et doivent étre
commandés séparément (voir pages 45 et 40-42)

Exemple de commande

________ HAB 146C2/SR
Quant. Type
POTS FP 14 x 8 HAB 148...
4 picots 6 picots
254
- 110"
=S I u X i E f
a i LE 3 B B R
1 ] o] | ]uu = 2 Y )25
S AT 8 e : -—)
11
DISPOSITION DES PICOTS
(vue de dessous du pot)
Fg. Désignation commerclale HAB 14840/SR HAB 14860/SR
composition
2 Embase 6 picots EMB 14860 X
Embase 4 picots EMB 14840 X
1 Etrier ETR 14800 X X

34  Les carcasses el les réglages ne font pas parlie de I'habillage et doivent étre
commandés séparément {voir pages 45 et 40-42)

Exemple de commande
________ HAB 14840/SR
Quant. Type




HABILLAGES “INDUSTRIELS”

POUR POTS NORMALISES
HAB...

POTS FP 18 x 11

1
HAB187C2/SR HAB187C3/SR
4 =
r
£
ST
6 picots Bpicots
3
II¥*  0iSpoSITION DES PICOTS
el | 1 (vue de dessous du pot)
Fig. Désignation commerciale HAB 187 C2/SR __ HAB 187 C3/SR
composition
2 2 Embase 6 picols EMB 187 C2 X
Embase 8 picots EMB 187 &3 X
1 Etrier ETR 187 A2 X X

3-4  Les carcasses et les réglages ne font pas partie de I'habillage et doivent éire commandés
séparément (voir pages.45 et 40-42)

Exemple de commande

________ HAB 187 G2/SR
Quant. Type
POTS FP 18 x 11

4 picots

5
+
@ S | -
il : p 2
5 | a
3 { — ca| | |oo -
— — W = DISPOSITION DES PICOT
‘j"—w_v_ w {vue de dessous du%out}s
Fig. Désignation commerciale HAB 18180 /SR HAB 18140 /SR
cormnposition
2 2 Embase 8 picots EMB 18180 X
Embase 4 picols EMB 18140 X
1 Elrier ETR 18100 X X

34  Les carcasses et les réglages ne font pas partte de I'habiliage et doivent &tre commandés
séparément (voir pages 45 et 40-42) .

Exemple de commande
________ HAB 18180 /SR
Quant. Type

¢ Y THOMSON-CSF
4" COMP




HABILLAGES “INDUSTRIELS”

POUR POTS NORMALISES
HAB...

1 POTS FP 22 x 13

4
3
254
110
DISPOSITION DES PICOTS
(vue de dessous du pot)
5 Fg. Désignation commerciale HAB 224C2/SR
composition
2 Embase 7 picots EMB 224 G2 X
i Etrier ETR 224A2 X
34 Les carcasses ot les réglages ne fonl pas parie de I'habillape et doivent éuve

commandés séparément (voir pages 45 et 40-42)

Exemple de commande

________ HAB 224C2/SR
Quant, Type
. POTS FP 22 x 13 HAB 22180/SR
eagp_S- ’
E 2.54
t ? 4 710’
—
& :
+
a E
1)
3
I ! SAT AT A Db I
DISPOSITION DES PICOTS
(vue de dessous du pot)
2 Fig. Désignation commerclale HAB 22180/SR
composilion
2 Embase 8 picots EMB 22180 X
1 Etrier ETR 22100 X
3-4 Les carcasses et les réglages ne forl pas parlie de 'habillage et doivent étre
commandés séparément (voir pages 45 et 40-42)
Exemple de commande
________ HAB 22180/SR

Quant. Type




HABILLAGES “INDUSTRIELS”

POUR POTS NORMALISES

HAB...

1

POTS FP 26 x 16 HAB 264C2/SR

I H 213

DISPOSITION DES PICOTS
(vue de dessous du pot)

N
—

Désignation commerciale HAB 264C2/SR

Fig.
composivon
2 Embase 8 picots EMB 264C2 x
1 Etrier ETR 264 A2 x
3-4 Les carcasses et les réglages ne font pas partie de I'habillage et doivent étre
commandés séparémenl (Voir pages 45 et 40-42)
Exemple de commande
________ HAB 264C2/SR
Quant. Type
POTS FP 26 x 16 HAB 26180 /SR

254
110"
-

013+017

oo| |oo |

DISPOSITION DES PICOTS
(vue de dessous du pot)

Désignation commerciale HAB 26180/SR

Fig.
composilion
2 Embase 8 picots EMB 26180 X
1 Elrier ETR 26100 X
3-4 Les carcasses el les réglages ne font pas parlie de I'habillage et doivent éire

commandés séparément (voir pages 45 et 40-42)

Exemple de commande

________ HAB 26180/SR
Quant. Type

glli;;lui THOMSON-CSF



HABILLAGES “INDUSTRIELS”

POUR POTS NORMALISES
HAB...

HAB 30180 /SR

2.54
TTTTT1 1710°
o ey

POTS FP 30 x 19

T 1

~ L
7 o 013+01—F S e 0 R ) R
A0 g k] A B
1 &) ES ATT]
IESSTL RE © 284017 SPOSITION DES PICOTS
(vue de dessous du pot)
Fig. Déslgnation commerciale HAB 30180/SR
composition
2 Embase 8 picots EMB 30180 X
1 Etrier ETR 30100 x
3-4 Les carcasses el les réglages ne font pas partie de I'habillage el doivent étre

commandés séparément (voir pages 45 et 40-42)

Exemple de commande

________ HA8 30180/5R
Quant. Type

POTS FP 36 x 22

HAB 36210 /SR

254
{ wno
DL
" E
74
©13+0177 :
DISPOSITION DES PICOTS
{vue de dessous du pot)
Fig. Déslgnation commerciale HAB 36210 /SR
composition
2 Embase 10 picots EMB 36210 X
1 Etrier ETR 36200 X
34 Les carcasses et les réglages ne font pas parlie de ['habilage et doivent étre

commandés séparément (voir pages 45 et 40-42)

Exemple de commande

________ HAB 36210/SR
Quant. Type

THOMSON-CSF



HABILLAGES “INDUSTRIELS”

POUR NOYAUX “RM”
- HAB...

] NOYAUX RM5
]

@ 3
1 4 picots
_ E 123 max
: :
| TS | Vs | ol
‘ || : £
°°-65-L- Iﬁj I i s
| 2 e
DISPOSITION DES PICOTS
{vue de dessous du noyal)
b ,
Fig. Désignation commerciale HAB 5204-1A/8R  HAB 5206-1A /SR
composilion
e 2 Carcasse thermodurcissable (4 picots) CAR 5204-1 X
S T e 4 Carcasse themodurcissable (6 picots) CAR 5206-1 X
\, / 1 Olips (2) 6115200 X X
3 Les réglages ne lont pas partie de I'habiliage el doivent &tre commandés séparément (voir page 42)
Yoy 4 Plaguette isolanle (oplion} PLI5110 3 commander séparément

1

Exemple de commande
________ HAB 5206-1A/SR
Quant. Type

NOYAUX RM6
{‘ | i—— 14,7 max 4 picots 6 picots
i iﬂg 1 J 5 — o - |

| s | i ; 2 by :
|| H 6] i1 6 N

(e
il .
12,5 max
5%03
Gt

0055
2 DISPOSITION DES PICOTS
(vue de dessous du naoyau)
Fig. Désignation cammerclale HAB 6204-1A /SR HAB 6206-1A /SR
ﬂL composition
2 Carcasse lhermodurcissable (4 proots) GAR 6204-1A X
=25 Carcasse lhermodyrcissable (6 picots) GAR 5206-1A X
Sl -t 4 1 Clips (2) €Ll 6205 X X
== 3 Les réplages ne fonl pas partie de 'habillage et doivent &tre commandés séparément (voir page 40)
- 5 Clips (2) {oplion) CLI 6202 3 commander séparémeni
& Z 4 Plaquens isolante (option) PU 6110 4 commander séparément

Exemple de commande

________ HAB 6204-1A /SR
Quant. Type

2

sy TN

s

Z
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HABILLAGES “INDUSTRIELS”

POUR NOYAUX “R” ET “RM”
HAB...

NOVAUX R6

@ 14.7 mex.
e
a
& b
= w
1 Lo
=Ny
I 1
Qo6 |' J
_
DISPOSITION DES PICOTS
{vue de dessous de noyau)
Fig. Déglgnation commerclale HAB6104-1A/SR HAB 6106-1A /SR
composition
2 Carcasse thermodurcissable (4 picols)CAR 6104-1B  x
Carcasse thermodurcissable (6 picots)CAR 6106-1 B X
1 Clips (2) CLI 6205 X X
3 Les réglages ne fonl pas padie de (‘abiilage et doivent étre commandés séparément (voir page 42)
5 Clips (2) (oplien) CL) 6202 3 commander séparément
4 Plaquetle isolante (oplion) PLI6GT10 & commander séparément

Exemple de commande

________ HAB 6104-1A /SR
Quant. Type

NOYAUX RM8

9.7 max 5 picots 8 picots 12 picots
3 ALk T
~d o
: B E:
L : :
3 i o B - TT g
2z 1 T ta' '—"%w L 17107
il
DISPOSITION DES FICOTS
(vue de dessous du noyau)
Fig. Déstgnation commerclale HAB 8105-1/SR HAB 8108-1 /SR HAB 8112-1/8R
composilion
2Carcasse lhermodurcissable (S picots) CAR 8105-1  x
Carcasse Lhermodurcissable (8 picots) CAR 8108-1 X
Carcasse thermodurcissable (12 picots) GAR §112-1 X
1Clips (2) CLl 8102 X X X
3les réglages ne lont pas paric de Vhabillage et doivent &lre commandés séparément (voir pages 40-42)
5Clips (2) (option) CLl 8103 & commander sépatément
4 Plaguette isolante (oplion) PLI 8110 3 commander séparément

Exemple de commande
eeoe--. HABB105-1/SR

Quant. Type




HABILLAGES “INDUSTRIELS”

POUR NOYAUX “RM”
HAB...

NOYAUX RM10

HAB 1010...

E 12 picots
'%',: Dima
E: s 7o) I
i o
i A masse {clips) masse (clips)
DISPOSITION DES PICOTS
(vue ce dessous du noyau)
Fig. Déslgnatlon commerelale HAB 10108-1 /SR HAB 10112-1 /SR
composition
2 Carcasse thermodurcissable (8 picots) CAR 10108-1 X
Carcasse lhermodurcissable (12 picats) GAR 10112-1 X
1 Clips (2) cLl 10101 X X
2 3 Piaquelte isolante (ophon) PLI 10110 2 commander séparémenl
Exemple de commande
________ HAB 10112-1 /SR
Quant. Type
NOYAUX RM14 HAB 1411...
; —— 3 -
= ¥ :E‘ 10 picots 12 picols
.g 43,7 max. L1 L L.
Sl e =Y 3 F
g == l 3
7305 4 8 i G0 b s
g ' H é T
E‘ 3 1a+00 213+0,1
masse (clips) masse (clips)

lll7

e

7 //M
;l :

DISPOSITION DES PICOTS
(vue de dessous du nayau)

Fig.

Désignalion commerciale HAB 14110-1/SR

HAB 14112-1 /SR
compasition

2 Carcasse thermogurcissable (10 picots) GAR 14110-1

X

Carcasse thermoduicissable (12 picoss) CAR 14112-1

X

1 Clips CL 1410

X X

3 Plaquelte isolante (option) PLI 14110

3 commander séparémenl

Exemple de commande
HAB 14112-1 /SR
Type




POTS DIVERS ET COUPELLES “FERRINOX”

POT MINIATURE HF 7 x 6

_POT PM 87 X 70

COUPELLES FERHINOX FC S i
pour capteurs inductifs, filtres d’ alqwilage pour H.P H|F“ ete.




POT MINIATURE HF

POT MINIATURE HF A HAUTE STABILITE

7 X6

Généralités :

Ce pot miniature est particulierement bien
adapté pout la réalisation d'inductances régla-
bles ou de transformateurs pour hautes et
moyennes fréquences utilisés dans les cir-
cuils miniaturisés.

lls constituent un ensemble complet permet-
tar d'obtenir, dans un lrés faible encombre-
menl, des caractérisliques trés poussées (et
en parliculier, une surtension maximum) &l un
montage (rés facile et trés rapide, adapté aux
nouvelles technologies, par suite du nambre
rés réduit de pigces.

Principales caraciéristiques :

PSP CT

Exemples de commande

s pot enfichable sur circuit imprime, percé
suivant la grille normalisée,

e encombrement ;. sur le c¢ircuit imprimé ;
7.5 % 7,5 mm, hauteur : 10 mm maximum,

+ 5 picots au pas de 2,54 el 2 paites de
masse,

» gamme d'utilisation de 1 a 100 MH2, suivant
les nuances « FERRINOX »,

e inductances : environ 100 nH & 100 pH,

= surtension: Q = 100 a 150.

Ces nouveaux pots minialures permetter :

« d'augmenter la stabilité des fillres hautes
fréquences,

s de diminuer nettemen lears dimensions
tout en améliorant les caractéristiques (coef-

ficient de surtension, coeflicient de 1em-
péralure, etc).
Autres avantages .
e grande précision et stabilité du réglage (vis
freinée),
» grande rapidité du montage et fiabiliié de
I'ensembfe.
Ce nouveau pot miniature HF est particuliére-
ment bien adapté dans les nombreux do-
maines de I'électronique professionnelle (1été-
communications, téléphonie, spatial. instru-
menlalion, etc.) et, en particulier, pour des
applications militaires ou se posent & la fois
des problémes de haule qualilé sous faible
encombremeni et de haute fiabilité

) 7,5 max hy
& e
X l - 1HO
i
5 o
] 'El [
| raasiani | -+
i | | =
| Dl
; | DISPOSITION DES PICOTS
1 ’ (vue de dessous du pot)
206
Désignation commerciate HAB 071/SR
Fig. Composilion
1 Boitier (laiton &tamé) BTR 071 X
Ressor RES 071 X
) Embase thermodurcissable 5 picots EMB 071 X
4-3 La coupelle ferrite el le réglage ne font pas partie de I'habillage et doivent
se commander séparément
Fig. Désignation commercilale FERRINOX
3 Coupelle ferrite H32FC7 X6 H32
H52FC7 X6 H52
H62FC7x6 H 62
4 Réglage REG 2770 HNF R32
REG 2770 JNF H52
REG 2770 KNF H 62
Gamme de fréquence * Code couleur FERRINOX
del a 15 MHz Brun H32
de1Da 40 MHz Orange H52
de25a 100 MHz Gris He2

* Dans le cas oU la coupelle et le réglage sont utilisés dans le méme maiériau

Réglage H52

REG 2770 JNF

Habillage HAB 071/SR

... Coupelle ferrite H52 FC 7x6
Quant. FERRINOX Type

Quani. FERAINOX Type

Quant. Type




POT POUR TRANSFORMATEURS DE PUISSANCE

Ce pot est pariculierement adapté pour les
transformateurs de puissance ou self de
stockage dans les alimenlalions 4 découpage.
La dimension des encoches permettant la
sortie des fils de forte section.

Matérlau standard :
FERRINOX T22

Inductance spécifique :
A_ 12800 nH *+ 25%
(sans entrefer)

Dimensions (en mm)

>39.4

46+04

35+04

\}E
/
28.5+0.3
?319- 1

D67.1+21

Exemple de commande

Facteur de perméance
Constante de noyau

Longueur effective

Seclion effeclive
Volume effeclif

Section du noyau central

. c=75nH
cy— = 0167mm -1
A

D le = 153 mm

. Ag = 920 mm2

© Ve = 140.000 mm3
. Agc =710 mm2

Masse approximative (2 coupelles). m =860 g

122

PM 87x70SE

Quant.

FERRINOX

Type

CARCASSE POUR POT PM 87 X 70

B CAR7087

P
S
o8
S
95+0.2 T_02 95+0.2
665 max
Nombre de Maligre Surtace mini. Longueur de Poids
comparliments disponible pour la spire approx.  Désignation
le bobinage moyenne commerciale
Sy (rar?) ly (cm) g
1 Thermoplaslique 657 158 36 CAR 7087
Exemple de commande
________ CAR 7087
Quant. Type

¢ y :__THOMSON'CSF
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COUPELLES FERRINOX

COUPELLES POUR CAPTEURS INDUCTIFS

Dimensions {en mm)

FC...

341
D
B H2
\ o 3|8 3|3}
02 H1
FIG. 1 FIG.2
Typs fig. matériaux D1 D2 D3 04 H1 H2 B P Désignation
FERRINOX mm mm mm mm mm mm mm mm commerciale
FC9x3 1 H32 93-03 715+025 39-02 2+ 01 37-11 18+025 2402 75-03 H32FCIx3
FC 18 X 5.5 1 T6 114 T2 182—06 14.9 + 0.5 76—-03 3+01 3395018 36+02 32404 123— 04 FERRINOY FC 18 X 5.5
FE22 x 6.5 1 122 2—08 178406  94-03 44+09 68 - 02 46+02 35+ 06 149-06 T22FC22XE.5
FC 25 % 8.7 1 722 25—1 205 +1 113 -06 52+04 89 -045 59+04 35+ 06 18—-15 T22 FC 25 x 8.7
FE3D0 % 9.5 1 T22 3051 25+ 08 135 ~04 54 +01 95-02 65402 41 +086 219—-08 T22 £C 30 x9.5
FE 36 x 11 2 T2 362—-12 299+1 6.2 ~06 54 +02 11 -02 74+02 49 +06 26-1 T22 FC 36 X 11
FC 70 x 14 i T22 70 —22 5/5+18 295 -1 &S +03 145-1 93403 10+ 1 490-16 T2 FG70 X 14
" SanS cancasse
Exemple de commande
________ T22 FC18 x5.5
Quant, FERRINOX Type

Dimenslons {(en mm)

Type matériau S, Lo A 8 ¢ ] F G poids Désignation
mm2 (1) cm(2) mm mm mm mm mmn mm g commerclafg

FCOx3 Polycarbonate 13 18 B3+ 0.1 1.75 45+ 01 4+0.1 03 20 0.1 CAR D93
FC18 x 5.5 Polycrbonate 72 36 14.6 35-01 85 77+ 01 045 2.2 02 CAR 1855
FC22 % 6.5 Polyarbonate 122 44 1.7 45— 01 0.4 96+ 01 0.45 2.8 03 CAR 2265
FG25x 8.7 Polycarhonate 17 52 206 55 - 01 12.5 1.7+01 055 30 04 CAR 2587
FC30x 9.5 Palycarbonale 25 6.25 248 6.4 * 0.1 15 + 0.2 136 + 0.2 0.7 30 0.45 CAR 3095

FL 36X 11 Polycarbonats k3 74 296 7201 179 £ 0.1 165 +02 0.7 30 0.75 CAR 3611

(1) Surdace minimale disponible pour le bobinage
(2) Longueur de la spire imoyenne

Exemple de commande
CAR 2587

Type

7.\ THOMSON




COUPELLES FC

COUPELLES FC R - S FC...

Les coupelles FC soni particulierement agap-  Dimenslons (en mm)
tées pour des applicalions de fiitres (Aiguil-

leurs de fréquence pour haut parleur - en-
ceintes HI-FI). UM
La fixation peut étre effecluée avec une vis §\ SRS
plastique traversant le trou ceniral. ! Q\\\-
ANk \-\\\:
8 R = D3
T NN
X\
ANNIINARRRNNN
D2
[ ” F
D1 H1
Type FERRINOX D1 02 03 D4 H1 H2 poids Désignation
mm mm mm mm mm mm s} commerciale
FC24 x20 T22_ 245~ 1 19+ 0.8 10.5—05 32+03 20+1 17.56+07 20 T22FC 24 X 20
FC35x26 T2 364-14 30+12 17-0.7 4.2+ 0.3 265-1 22+ 0.6 85 T22FC 35 x 26
FC51x33 T22 52-25 44 +16 248 — 1 42 +0.5 34-12 27 + 1.1 165 T22FC 51 x 33

Nota : pour les carcasses, nous consulter

Exemple de commande

________ 122 FC 35X 26
Quant. FERRINOX  Type

¢ 'Y THOMSON-CSF
@




TORES “FERRINOX”

ET..

DIMENSIONS ET CARACTERISTIQUES DES MODELES STANDARDS

Type Fyg Dimensians ) LB AM@) VO FEARINOX Paids  Qbservalions
@ mm P mm emm nH om om? o T4A T6A 122 ge=
A, (nH) mini *

ET6.3 { 6302 38015 25015 025 1.6 0032 005 > 1120 > 730 > 460 025 Tore nu

1 7.2 max 2.8 mini 3.28 max 025 1.6 0032 005 > 1000 > 710 > 400 025 Tore Enrgbé (1)
FT10 1 1003 602 4+0.45 04 25 0.08 02 > 1800 > 1200 > 750 1 Tore ny

1 11.1 max Salnl 4.9 max 0.4 25 0.08 02 > 1600 > 1120 > 630 1 Tare entobé (1)
FT16 2 16+ 05 96+03 6302 063 4 0.2 08 > 2800 > 1900 > 1200 4 Tore nu o

2 17,2 max 8.45 mini 7.3 roax 0.63 4 0.2 08 > 2500 > 1800 > 1000 4 Towe enrobé {1}
FT25 2 D075 154045 10+ 03 1 6.3 0.5 315 > 4500 > 3000 > 1900 15 To nu

2 26.55 max 13.75 mint 11.1 max ] 63 05 315 > 4000 > 2800 > 1600 5 Tore enrobé (1)
FT315 2 51 1906 125+ 04 125 8 08 6.3 > 5600 > 3800 > 2300 30 Tore AU

2 33.3 max 12.6 mini 13.7 max 125 8 08 6.3 > 5000 > 3500 > 2000 30 Tore enrobé (1)
FT40 2 012 2407 16£05 1.6 10 1.2y 125 > 4800 > 3000 &0 Tore nu

2 42 max 25mini 172 max 1.6 10 125 125 > 4500 > 2500 (1] Tore enrobé (1)
FT63 2 63+2 aB+12 2508 25 16 315 50 > 7500 > 4500 240 Tore nu

2 66 max 35.8 mini 26.8 max 25 16 3.15 50 > 7000 > 3%00 249 Tore enrobé (1)

(1) Faire suivre la référence du tore du sullixe “MO1™

(2) Facleur de perméance
(3) Longueur effective

(4) Section effecive

(5) Volume eflectit

Tores “enrobés”

Les tores "FERRINOX" peuveni &tre fournis
sur demande “enrobés” ce qui permet :

e de les protéger des agents extérieurs,
® gde préserver I'émail du fil lors du bobi-
nage,

8 g'améliorer 'isolement entre le fil et le
noyau magnétigue.

L'enrobage de ces lores, effeciué par procé-
dé breveté (sans point de préhension),
consiste en |'application d'une résine polya-
mide garantissant :

Exemples de commande

e une lrés bonne rigidité dislectrique*

s une excellente tenue aux principaux sol-
vants et agents chimiques ou gazeux,

e un point de fusion de 'ordre de 180/°C,
® un produit auto-extinguible {conforme aux
normes UL 94-V2)

® une épaisseur de revétement de ('ordre de
20/100 mm,

e la couleur, unique : naturelle translucide -
aspect mat.

Ce procédé s'applique uniquement pour les

_______ T6A FT6.3

Quant. FERRINOX  Type(tore nu)
_______ TBA FT 6.3/M 01

Quant. FERRINOX  Type(iore enrobé )

* Le champ de mesure des A, comespond 2 une induction de valeur B<10 qauss

tores en matériaux BF (FERRINOX T) et dans
les diameétres compris entre 6 et 56 mm
inclus.

Pour la foumiture de tores enrobés, faire
suivre la référence commerciale du suffixe :
MO1 (guantité minimum exigée - Nous
consuller).

* Tension de claquage supérieure a
4000 Vcc entre 2 enroulements de fil de
cuivre @ 0.4, grade It.

usﬂ"ﬁ;lm THOMSON-CSF



TORES “FERRINOX” FT...

DIMENSIONS ET CARACTERISTIQUES DES MODELES DIVERS il
—— 0 [} ity 0 0
SR iy RS, 1 -
I S T 1 227
| N € | | e e
=700 l
1
! J H ) s !
[ @ e L [
—r‘—r-—’-
FIG 1 FIG. 2 FIG, 3
Type Fig. Dimensions Ferrinox AL (nH) C Poids  Observaiions
@ mm © mm e mm min (nH) g
FT Bx4x2.5 1 8+0.2 4+0.15 2.5+0.15 H 10 > 160 0.3 0.45 Tare nu
FT 13x7x3 2 13.2+0.4 7.2+0.2 3.2+0.3 H 10 > 190 0.35 1.4 Tore nu
FT 14x9x9 2 14104 9+0.4 9+0.3 T 6A* > 2350 0.75 3.8 Tore nu
2 15.2 max 7.6 min 10 max T 6A° > 2100 0.75 3.8 Tore enrobé (1)
FT 20x10x7 2 20£05 1020.35 7+0.4 T 4A* > 4000 0.9 7.5 Tore nu
2 21.3 max 8.65 min 8.2 max T 4A° > 3500 0.9 7.5 Tore enrobé (1)
FT 20x10%8 2  20£05 10+0.35 8+0.4 T 6A* > 3150 1 8.5 Tore nu
2 21.3 max 8.65 min 9.2 max T 6A" > 2850 i 8.5 Tore enrobé (1)
FT 21x13%5 2 20.6+0.6 14+0.5 5+0.3 T 6A* > 1000 0.35 4.8 Tore nu
2 22 max 12.7 min 6.1 max T BA* > 900 0.35 4.8 Tore enrobé (1)
FT 25%x15x15 2 25+0.75 15+0.45 15+0.5 T 6A* > 4500 1.5 23 Tore nu
2 2B6.55 max 13.75 min 16.3 max T 6A” > 4200 1.5 23 Tore enrobé (1)
FT 28x18x19 2 276206 17.6+0.4 19+0.5 - T 6A" > 5000 1.65 32 Tore nu
2 29 max 16.4 min 20.3 max T 8A" > 4600 1.865 32 Tore enrobé (1)
FT 35%x21x15 2 35+0.8 21+0.5 15+0.5 T 4A° > 6800 1.5 45 Tore nu
2 36.6 max 18.7 min 186.3 max T 4A~ > 6000 1.5 45 Tore enrobé (1)
FT 36x23x15 2 36+0.8 23x0.5 15+0.5 T 4A~ > 6000 1.35 45 Tore nu
2 378 max 21.7 min 16.3 max T 4A > 5300 1.35 45 Tore enrobé (1)
FT 56x32x18 2 55.4+1.6 32409 18x0.7 T BA~ > 5500 1.85 130 Tore nu
2 58 max 30.5 min 19.7 max T 6A* > 5100 1.85 130 Tore enrobé (1)
FT 80x40x15 2 80+2.5 40£1.2 15+0.5 T 22 > 3800 2 250 Tore nu
FT 100x55x20 1 100+3 55+1.5 20*0.6 T 22 > 4500 2.4 520 Tore nu
= FT 152x69x19 1 1525 68.5+2 19+0.5 B 50 > 5700 2.9 1200 Tore nu
** FT 152x69x19 FO1 3 15215 68.5+2 18.520.5 B 50 > 5400 2.7 1200 Tore nu

{1) Faire suivre la référence du tore du suffixe "MO0O1"
Pour des quantilés importanies, des épaisseurs et des modéles différents peuvent étre fournis sur demande. Nous consulter.

* Maténaux pour anliparasilage : seul le A, mini est garanii.
** Ces deux modéles peuvent étre assemblés par collage pour abtenir des épaisseurs supérieures & 200 mm. Nous consulter.

Exemples de commande

ceeeee T BA FT 20x10x8
Quant.  FERRINOX Type (Tore nu)

............ T 6A FT 20x10x8/M01
Quant. FERRINOX  Type(Tore enrobé)

p"ﬂ Y THOMSON-CSF
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RENSEIGNEMENTS TECHNIQUES DIVERS
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RENSEIGNEMENTS TECHNIQUES DIVERS
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RENSEIGNEMENTS TECHNIQUES DIVERS

Perméabllité avec champ continu superposé
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Perméabilité avec courant continu superposé
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RENSEIGNEMENTS TECHNIQUES DIVERS

Abaques donnant le nombre de spires maximum & placer sur un pot d'A, déterminé pour obtenir une valeur d'inductance donnée
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AUTRES PRODUITS ET SERVICES

SECTION HABILLAGES et PIECES DETACHEES

En complément de ses aclivilés dans le domaine des ferrites notre Dépanement “Produits

e r s Magnéliques™ a créé, il y a une vingtaine dannées, un secteur d'éléments pour compasants.
; . =, destinés 2 facililer la tache des uulisateurs de ses produils.
’ Celte activité annexe, plus connue sous le nom d’“Habillages”. recouvre toute une gamme de
& : “i\; produits moulés en thermopiastique et thermodurcissable {avec ou sans inserts) ainsi que des
; pelits éléments mécaniques, découpés, emboulis, décolletés.
<\ ‘ ° e Le Département “Produits Magnétiques” étend maintenant cette formule 3 d'autres dornaines.
= ; NN Le centre de Beaune a été amené a s'intéresser aux thermoplastiques pour ses propres
%‘ ‘\ n = fabrications. Il dispose de moyens techniques modernes el d'un personnel qualifié pour exécuter
=% {es lravaux gue vous voudrez bien iui confier,
. ,\”x Notre Service Etudes de Devis vous soumetlra nos meilleures conditons de prix pour :
( K Piéces injectées (max. 10 grs)
N \\%\“ N Outillages

Pieces mécaniques de ; découpe, emboutissage, décolletage pour petiles et grandes Sécies.
Contacter notre Service commercial "Produits magnétiques”.

SECTION PIECES SPECIALES

Noire Département “Proguits Magnétiques" a également créé un atelier pour les usinages
spéciaux, principalement sur ferrites, qui est équipé de maténel ultra-moderne pour :

le pergage

la reclification plane

{a rectification exiérieure cenlerless,

la rectification cylindrique

la rectification intérieure

le trongonnage. efc...

et 1oul montage de piéces spéciales, avec des lérances idenligues a celles pratiquées en
mécanique.

Nous sommes a votre disposition pour éludier vos problémes, guider votre choix dans la gamme
des maténaux que nous fabriquons.

Un devis vous sera adressé aratuilement par cetour du courrier.

Nous pouvons réaliser vos prolotypes trés rapidement et vos sénes dans un délai trés court.
Contacter notre Service commercial “Produits Magnétiques”.

SECTION TETES ET SYSTEMES MAGNETIQUES

Dans le cadre de sa diversificaion basée sur des technologies qu'alie majtrise notre Société
s'est lancée sur le marché des tétes magnéligues en développant des nouvelles tétes
monolithiques en ferrite.

Cette activité toute récente permet de proposer aux spécialistes de I'enregisirement digital toute
une gamme de produits spécialement adaptés pour le raitement des informations magnéiiques
sur bande. badge, piste, ticket magnétique. etc, ainsi que les produils associes tel que ° loupes
magnétiques. lecteurs, lecleurs-encodeurs, etc...

Ces nouvelles téles monolithiques sont caractérisées par une rés bonne résistance a l'usure,
une trés haute homogénéité de structure entre I'entrefer et les pdles du cireuit magnétique et par
un rendement magnétique élevé et constant.

En plus des produits standards, nos Services Etudes melient leur expérience & volre disposition
pour étudier et réaliser un produil conforme & vos spécifications.

Nous pouvons réaliser vos prototypes irés rapidement et vos séries dans un délai irés court.
S'adresser au Service commercial “Téles et Systémes magnéliques™.
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|_ c c RESEAU DE VENTE INTERNATIONAL b ot B
ot & TN INTERNATIONAL SALES NETWORK 93175 BAGNOLET-Cedex

FILIALES THOMSON-CSF COMPOSANTS — THOMSON-CSF COMPONENTS SUBSIDIARIES

ALLEMAGNE (RFA) — GEAMANY (WEST)

THOMSON-CSF BAUELEMENTE GmbH
Faltstrasse 42 - Postfach 701909

D-8000 MUNCHEN 70

Tél. : 149) 89.76.76.1

Tix - 522916 CSF D

AUTRICHE — AUSTRIA

THOMSON-CSF ELEKTRONISCHE
ANLAGEN GmbH

‘Départernent Composanis
Hasenauerstrasse 45

A. 1180 WIEN

Tél. : 1430 222.34.42.91

Tix : 135572 TCSF WA

BELGIQUE — BELGIUM
THOMSON SA - NV
Département Composants et Tubes
363, avenue Louise - Boite 10

B 1050 BRUXELLES

Tél. : (32) 2.648.64 .85

Tix : 22113 THEXL B

BRESIL — BRAZIL

THOMSON-CSF COMPONENTES
DO BRASIL Ltda

Caixa Postal 21359 CEP 01000

SAD PAULO

TEl. : 155) 11.542.47.22

Tix : 112 4226 TCSF BR

CANADA — CANADA
THOMSON-CSF CANADA Ltd/Ltée
Components and Tubes Department
350 Sparks Street / Suite 701
OTTAWA K1R 758 / ONTARIO

Tél. : (1/613) 236.36.28

Tix : 533796 TESAFIOTT

ESPAGNE — SPAINV

COMPONENTES ELECTRONICOS S.A.
® Poligono Industrial Fontsanta
Calle H N 5
SANT JOAN DESPI - BARCELONA,
Tel. ; (34) 3.373.30.1
Tix : 53 077 CSAE
¢ Almalgro 3
MADRID 4
Tél. : 134) 1.419.85.37
Tx: 46033 TCCE

ETATS-UNIS — USA

THOMSON-CSF COMPONENTS CORPORATION
Passive Components Division

P.O. Box 1454

6660 Variel Avenue

CANOGA PARK - CALIFORNIA 91 303

Tél. - (1) 213.887.10.10

Tix : 658481

EXTREME-ORIENT — FAR EAST ASIA

THOMSON-CSF FAR-EAST Ltd
401-402 Houston Centre

Ching Yee Road - Tsimshatsui East
KOWLOON - HONG-KONG

Tél : (852) 3.721.96.82

Tix : 40766 TCFE HX

ITALIE — /TALY

THOMSON-CSF COMPONENTI S.p.A.
Via M. Gioia 72

20125 MILANO

Té. : (3% 2.607.37.61

Tix - 330301 TOMCOI

JAPON — JAPAN

THOMSON-CSF JAPAN KK
Components and Tubes Depi.
TBR Building 701/Kojimachi 5-7
Chiyeda-Ku / TOKYO / 102
Tél. : {81) 3.264.63.46

The : 2324241 THCSF J

PAYS-BAS — THE NETHERLANDS

THOMSON SA - NV
Vaartweg 27 B

5109 RA §" GRAVENMOER
Tél : (31) 1623 17600

Tix : 54819 THOM NL

ROYAUME-UNI & IRLANDE — U.K. AND IREL AND
THOMSON-CSF COMPONENTS AND MATERIALS Ltd

Ringway House - Bell Rd.
BASINGSTOKE

Hants. RG 24 0QG

TEL @ (44) 256,29.155

Tix : 858.865 TESAFI G

SUD EST ASIATIQUE — SOQUTHEAST ASIA
THOMSON-CSF SEA Pte Ltd

Units 5D-7D, 4Th Floor, Block 15,

995 Bendemeer Road

Kallang Basin Industrial Estate, SINGAPORE 1233
TEL ; (65) 295.31.24 (4 lines)

Tix : RS 36124 TC SEA

Cable ;: THOMCSF SEA

SUEDE — SWEDEN

THOMSON-CSF - KOMPONENTER & ELECTRONROR AB

SANDHAMNSGATAN 65 - BOX 27080
S - 10251 STOCKHOLM 27

Tél. . 146) 8.22.58.15

Tix: 12078 THCSF S

AGENTS ET DISTRIBUTEURS — AGENTS AND DISTRIBUTORS

* ARGENTINE — ARGENTINA
CORTE e Cia SRL

SGO del Estero

643, 4° Piso

1075 BUENOS AIRES

Tél. : 380010/6/7/8

Tix - 21992

* AUSTRALIE — AUSTRALIA

CONSULAUST International PTY Ltd
734 Riversdale Road,

PO Box 357 CAMBERWELL, Vic. 3124
Tél. - (61) 3 836.25.66

Tix : CONAUS AA 37455

DANEMARK — DENMARK

SCANSUPPLY
Mannasgade 18-20

DX 2200 COPENHAGEN N
Tél - {45) 1.83.50.90

Tix : 19037 SCAPLY DK

FINLANDE — AINLAND

OY TOP COMPONENTS AB
Kolmas Linja 16 B 22
SF-00530 HELSINKI 53

Tél. : (358) 0.75.04.14

Tix : 126200 TOPCO SF

* GRECE — GREECE
MESSARITIS and Co

32 Mami Street - P.O. Box 517
ATHENES

Tél : (30) 1.538.872 / 534.375
Tix : 218288 MESS GR

% INDE — INDIA
KASHINATH and Co
10-2-289/43 SHANTINAGAR
HYDERABAD 500 028 (AP}
Tél. : 369.42

Tix : 0155450 KCO IN

Cable : ENTEC

* IRAN — /RAN

FARATEL

P.O. Box 11/1682

21 Kandovan Alley Opp. Villa Enghelab Ave.
TEHERAN

Tél. : (98) 21.67.00.01/5

Tix : 213071 FARA IR

#*MAROC — MOROCCO
SFRM

59, Allée des Crangers
AlN SEBAA

Tél. : (212) 35.08.44

Tix : TELONDE 26344 M

NORVEGE — NORWAY

TAHONIC A/S

Kaldbakken

Kakkelovnskroken 2 - Postboks 140 OSLO 9
Tél. . 1471 2,16.16.10

Thx : 17357 TONIC N

* PORTUGAL — PORTUGAL

SOCIEDADE COMMERCIALE RUALDO
Rua San José 15- 17

LISBOA 2

Tél. : 1351) 19,36.37.25

Tix : 16 447 - Cable : RUALDO

* REP. SUD-AFRICAINE — SOUTH AFRICA
PACE ELECTRONIC COMPONENTS PTY Ltd
Cnr, VAN ACHT + GEWEL STREET

P.O. Box 701

ISANDO 1600 - TRANSVAAL

Tél. : 127) 11.36.1211 ... 1217

Tix : 8 3196 SA

SUISSE — SWITZERLAND
MODULATOR SA
Kénizstrasse 194

3097 BERN-LIEBEFELD

TEl : (41) 31.68.22 22

Tix : 32431 MOBER

%*TURQUIE — TURKEY

BARKEY SANAY! HALZEMELERI
TEMSILCIUK Ltd SIRKETI

P.0. Box 58

OSMAMNBEY - ISTAMBOUL

Tél - 48.91.47 -47.97.40

Tix : 23401 HEN TR

TOUS AUTRES PAYS—OTHER COUNTRIES
THOMSON-CSF COMPOSANTS EXPORT 101, Bd Murat 75781 PARIS CEDEX 16 - FRANCE
Tél. 33(1) 743.96.40 - Tix : TCSF 204 780 F

#* Agents et Distributeurs THOMSON-CSF COMPOSANTS EXPORT
Agents and Distributors THOMSON-CSF COMPOSANTS EXPORT

i % THOMSON-CSF f j THOMSON-CSF
A COMPOSENTS DEP 272-03-82 A)p" CORPONENTS



PRINCIPALES PRODUCTIONS

e CONDENSATEURS FIXES A USAGE
PROFESSIONNEL
Diélectrique céramique, mica, film, tantale

o CONDENSATEURS FIXES A USAGES GENERAL
ET INDUSTRIEL
Dielectrigue céramique. film, papier - Electrolytiques

e CONDENSATEURS AJUSTABLES
Diélectrigue céramique

e CONDENSATEURS FIXES DE PUISSANCE
Diélectrigue céramique, film, mica. papier

* FORMEURS D'IMPULSION DE PUISSANCE

o LIGNES A RETARD ELECTROMAGNETIQUES
Constantes réparties el localisées

e BARRES D'ALIMENTATION CAPACITIVES

o RESISTANCES NON ITIN_I'EAIF?ES A USAGES
PROFESSIONNEL, GENERAL ET INDUSTRIEL
Thermistances, voltances

e TRAVERSEES ETANCHES en céramique

et en verre fritté

e EMBASES pour semi-conducteurs

e SUBSTRATS ET BOITIERS pour microélectronique

» SUBSTRATS METALLIQUES EMAILLES

e PIECES SPECIALES EN CERAMIQUE

e CERAMIQUES PIEZO-ELECTRIQUES

° FERRITES

" - . ®- ) -
Toutes piéces en Ferrinox pour Radio, Television
et Télécommunications

Tetes et systemes magneliques

DEP.03:82

LCC.CICE/ACOMPAGNIE EUROPEENNE DE COMPOSANTS ELECTRONIOUES
101, BD MURAT / 75781 PARIS GEDEX 16
TEL. : 33 (1) 743.96.40 ! CABLE : TCSF 204 780 F



LCC

DEPARTEMENT COFELEC

SERVICES COMMERCIAUX :

63, rue Beaumarchais - BP 69 - 93104 MONTREUIL CEDEX
Tél = (1) 859.41.00 - Télex : TCSF 204780 F

DEP
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