L[]

- Emballage . Livraison : : .
- Véer Re?squc la caisse ne porte pos de traces de choes ,d' humidite .

- Alaide d'une cisaille , décercler "emba\fos_e. ‘Atrention les vubans
: oo S ) A

4

sont coupants. [

. ¢ . ) N ’
_ soulever le'carton couvercle verticalement pour Venlever (2 personnes)

| . 70 en ; ~ enlever tod’es’le; prokections (?o\\d:\‘{re‘t‘;e :
= ‘ cartons goufres, bandes odhesives ete... - -
‘ ‘E : 68 Cm . é///l///l/I/IIIIIIIIIIIIIII/II - “ ' - d cre ‘ -~
i 2~ Aooom é’ ‘5 - Yelrer e _OO"*-Oﬂ 'C.?ntenanh,!es accessoires
= Aco ; ; ce carton “est placd ‘comtre Varriérs du pied
Rids Total  |E al- - dela vhechine). - - o o L
60Kg - Soulever la machine  du®carton basd et la
. carton metire & son emplac t - definitif (2 penon-
. ccuverc? . . . nes Car T'cigls ’ﬁ?kg:)em‘“ d" i (
- Qorder lembadlloge chesleclienk.. '
I I - Contrdler .lo présewce :dukit doeuwnents - -
corton . fourmisteur 4.497 4LO comtemawbt: ... .
eo A instvuckion Package : GEZ. 5778 -27 ... _.
| 4 ordering Supplies : GEJ 2748
. ~ 4 operator MHanuwal * GEX FeM§ ~ ~ - ]
. F 1 o - 4(!2‘% acecessoives 1.496 ALD -01 .
' . ) enant: A Support iar Hetralli
A 3 A robaw ::cFr'eur erefiique.
4 housse plastique -
_ diFﬁg t’ mo&é‘u (SW %ma} 4 calole. intee face. ..
' mh'.-%p(or
T::?“ de bouton

davance papier

loquat ds emverde |
i ° KT
gur bt gauche) ke

LTI

Touche fn\‘cr.: ‘ .

) _,—'intuv;ofrhﬂ' ,
. RST - RIS §

.- . o [

- - B ‘. . e R
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Verifior que o mochine ne porte pos de Lraces de choes, de déformatioms de S
la carroserie, ni de piéces cassees , dépors d'huile. '

Venfier que le copet est bien Ferme.

.Différentes Vu
D N. Ynodu‘e 4- 459.338. com?or‘\'am" \0 ne &o ?c’fip‘f\cf.‘ﬁuc

A. ALB. AuD domt \a diffecentes Vu suivent.

1. 149.140 Vu 03 ]VU 0L Jvu 05 [vo 06Jwu13 Jw 1l fvu 18 %l
220V  50Hp X VA X A% X 7
115v__60Hs. A X U4 X F2 X%
avee Minyscules V/A/////'/////////////V/ L
132 colonnes X A
VFU (bonde Pieked 77 771 X | % L2207 % | X
V2 %7{%////%///%747//
b3

Boucle de Courant| X X (X ¥ 'X X
R@ x| xIx | x P 747 -
KSR v 2424 EREREAKE

. Déverrouvillage Mécanique
- Soulever lc' copot de la machine apres avoir déverrowillé celui.ci par appui sur les
‘ﬂu&s laterauy (veir ﬁ'52 et Fig3)
- Debrider la téte efla platina en otant les callien nylow ind.‘qués sw'FrS 3bis

- Préparation
eviter d'installer lo wmachine dansun  enviconnement  chaud humide , ou poussireux
Contraintes ol envisovmement: en fonclionnement: °C & L2°C

humidike A0, & 957 Sans nden-

Sabtion
.S"'od(ase-. =29°C & + T74°C L

A0% & 95°% ' humidite sawns

) Condensation-

Secteur: Verifier lo plaque Constructeur  (Voie F.'Ss) donnant les caractéris.

L&c.\ues secteur. Sassurer que la céference Terre 'da la prise

Secteur ast Correctement raccorde’e’(dans le cas comtraire des

erceurs de fonctonmement ou des domwmages pous la machine

Peuvvent Iwrvenit}.

un Secteur instoble (Fluchuations daes au démarrage de
Qos e'quipme'nh) . dautres e'qfipeme'n"ﬁ Versing el'ge'nc'ro’aaurs
bruit ou de ensions resduelles peuvent creer
un Wavvais fonctionnement de la madame allawt jusow'd
Jarret intempastif du moteur

~ Terminet 30
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levier ajustevnent
largeur ?op(.f.

levier 'd.'que ouvercle
Papier .

. Tete d’imy nss‘u'l

Bawv
. Pilote

Q:rtouz\e' ruban (option)
enc g .
Hoteur
molelte Mb‘q’mc Pt
Rulban | ] AV
: Couvoie matewr
beuton
= dlavanie paprer
4 se\ectaur ‘
de witeste

' loguet de copot

\evier delimite

de WMarge
“teur
(Pul‘ax‘&‘-"s“ii‘ii prity
- montage_de la cartouche ruban : lire les instructions inserites an Frangois sor \a
cartou che .

- installation du_papier.

-fousser \@ levier de déb\ocosc popier

- Soulever les 2couvercles des roues & picots (Fig3d)

. Tirer & gauche ou pousser & deite lo pidce metalli vouge situee en on’:&rc
du levier de deblocage popier de maniére & faire apparaitre ii ou 2 sur Veli.
quelte "PART FORM” Suivawt le nombm de copies de popier utilisdes . (cetle
mavcevvre n'est posible que si le levier de deblocage papier (Figdet 3bis) est povsse
en auriére (Positiom “déblogue )

_ insérer le pepier par Vesrriere de la machine par \a fewnte onmc?naa&c a cet effet.

- lonqu'il appotait & [interieur dela nachine le saisic | engager daws la rove & picots
gauche (machine vue de face) mainteniv Va\iqmemcn\' du papler et fermer le Cou-

vers lovriére de !'impriman\'.e (ﬁ33 et dbis)

Vesele de cetle rove.
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qu'il %oit du wilieu de la largeur du pagief.

L dant & lo wmarge choisie,

. Tirer & %6 le
Verrovillée

- montage du Rack papler

- déplacer le levier de limite demarge (Fig3) vers la voue & picots gauche dewmaniere

. Pincer le levier dayustement larqeur papiar de la vove & picots droite (Fig2) aur
la pidce siwde juste derrid@re lui de moniére & déverroviler latéralement \afoue

& picots et la deplacer pour 'amener face aux trous du pepier.

Placer le papier sur les picots én verifiamt alignement el robattrele couvercle de
cetevrove . Vevifiar la tension du papter (ni Wop tendu wi trop 1ache).

deplacer le levier de limite de marge (Ag3) de manidre & placer I'index delimite de
marge (Fig3) en regard du chiffre choisi sur l'echelle gradude et correspon-

faire avancer le papier en plessont et tournant dans le sens de la mentre le
bouton & awence popier (_L‘;S' 3) ne jc\mo\is faire feculer le papier

levier de déblocoge popier de mamiére qu'il se trouve en position

Nota: ilexiste aussi un support papier Qu’on peut monter sans visierie Qrace &
des frous ©oblongs ameénagds suc le copot eF 2 crochets sur le Support parier

| ]
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connecteur ' logique’ '
4 Cm\mljn ov .fage (rekiree)

avts transfo

la Sovrce de courant 20 mA est exlevieure

5 ' \ Bli g

| = z

- / -1 1 corte MP (Main Towsa)
I {|) carteMovF

3 Oftiow VFU
7 = { (avumbmdc ——Corte ru,/z ou ML/

W Pilcke). CENTE ! cad: ML.GO2 ou ML.GOL
j n (Hain logic)-
£
. carte MoCi.2(602) TR | S e
(bOUC‘C Coorgnt)_.d \‘Cmdm"‘e’(\tv MO—D—S:——-—l' N . T~ Porte de Pfd'ul"\ (PO n*.“es\

"~ Verrouillage mécanique des

'F595

Cavtes

=
@ «— Qlimentation

fonctions choisies pour machines sue SHLAR

carte ML/2 ouv ML/l (carte \ogiqu-i carte MOU/2 (interfoce boucle de couront)
STRAP Description cdes fonctions STRAP Description des Fonctions obfenues
pacé | wratiré Obtenves Place [Retivé
J4 Moteur ne é"mqff’o pas dlo 7 Couromt de ligne 20MA
mise sous tension 317 Jie ON JofFF automatique du Moteur.
J2 o] Break de duree 250 ms Ji9 mmowmtien de la ligne BA & 20mA
I3 »{bit Parite vén Fré enReception entre 2 emissions de downees
J4 ~ine tient pas tomple des (bdes ESQ
J5 slinterruption 81 Conditions cle
"Paree ouTetémissiondpeeax| |Carte MOKA/2 (corte clavier)
' J6 —ef Porite & V'emission ?TRAP - Description des fonclions dotenves
J7 o Full duglex (8 mashine ON LINE Place | retire
l‘e’s“dpem?:s)emi“s ne sontpas J2 J1 generation du Jeu de caractéres AN s\
JH4 —4 38 —o| Fanle Fairs du Code ASCII
J40 — T9 —l lackion sur le bouten infernpt moinke
Uemission cle donneas (Signal BA)
T8 Zéro mfl pour la durde du SAEAIK
J12 —o 21its STOP & 40 ¢ofs Semlement
J15 | ,]deloi Wair inhibe
Ji s{en cas ddireur deparite
impression dim toradtire Special
J8.3M| pariti impaire
J15 To«..juun Prasenl
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- Bande Pilote (option VFU)

lo bande de popier emgloyee est une bande Standard (2 pouce de larye , Banm
et les trous de® Sprockel’ espoc€s ole 4/40 de pouce ces tious etamt situes entre
les conavx D eb 47). Cest lo méme boande que celle gmployde sur lectenr.. perfo.

le trou de sprocket sert de commonde de

Strobe pour les opéfations cle VT et FF SPROCKET HOLES
(Voir figh) ekt foit fonction -de “presence CHANNEL | (TROUS)
P ) " FORM FEED CHANNEL 6

bande " Telle que la machine ne repondra. (sovt de VERTICAL TAS
Pas aux codes VTouFf si la bonde et Page) o | (mbuation
mancuante . ; Verticale)
‘e ¢ ‘ F g w OOO:OOOOO

anal 1 (fig6) est utiliseé pour Forn Tees ol o
(sot-@ de Fage) et le coval 6 est uhlisé = 3 S
Pour VERTiCAL TAB (Tabulotion Verticale) s _§ °
Aucun  autre cawmal n'est reconnu porle 5|8 |

lors d'une cde FF . la bomde adance s g

Jusqu'd ce qut\e leckeurde VTEF “voitr”
Un prochain trou sur le comal 1 et il ignore les trous des autres canaux
en particwlier ceux du canal 6. el le popler defileva & la meme
Viteste que obande oL pour unelongueur comrespondant a U'intevvalle
entre 2 trovs -du canal 1. : :

- lors_dune cde VT cela sepassera de laméme maniére mais le lecteu r
we swrveillera” doms ce cos aque les trous du Canal 6 ' ’

- Si une cde VT ou FF est envoyce (manuellement ou enligne) et quilny
a aueun tiow correspondant sur lo bande |, la machine fera avancer
le popier  Jusqu'd Ce qulom orréte monvellement le mobeur

Caleul du nombre de lignes par poge -

il sultt de wesurer lo longqueur  de la page en inches <t de multipker par 6
si on fait la meswe en Cm — il favk multiplier par 2,36 et arrondic au nombie

entier \e Plu.s pfoc}ne,

&4 Pages de 4 inches —» 66 lignes par page

Pages < 4,5 inches —» 27 & ., o

Colewl de lalonguewr de la bonde :  le wécomisme de VTFF n'adwmek que
Aas bandes comprites entfe 6 eb 12 inches de ‘ongueuf. (45,2b0n ek 30,43 ewm).

on determine lo lowguevr de lo bande en wulkipliant le nb delignes pai page
Ceolewle Ci- dessus) por 4ho (lomqueur en inches) ou par 0,254 (lowguesr en cm)
- 6 inches de bomde Pilote comespondent 4 40 inches de longueur de poge.
Pour des longueurs de page < A0 inches (25,4 em), on devra répéter autant de

fois aue wnecescaire sur lobhande pilote | la longuevr des pages employdss , e
telle mawiere que la bande pilote Ffoue au moins Ginches de longuevr
—Terminet 30
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exemple No4.

Cal cul de la \onsoo.ur de bawnde Ricte pove des pages de M inches, (957)
a) nb de Vghes-. AL 2 6 - 66 lignes :

b) \ongueut bamnde: 66 x /40 = 6,6 inches (\ongowr Compfise emtfe & el \2inches).

APPROX 1° 6,6" = 66 LINE FORM .
EACH END (CUT & SPLICE LENGTH)
evtremitd Ainch

(couper et coller & lo longuevr)

appoeimolive . =
pe wment l>
VT CHANNEL 6 e @ o »] © 0 o 0 00 o [«]

(=]-] X i

..Q'OO..QQ...GOO......0.00000000000000000000000.0900000“..0..0000]

OO 000DOOO0000000 C000

FF_CHANNEL =0

FF—

~~~~~~~ . FRONT OF MACHINE prS
F‘37 - DIRECTION OF FEED & :
% o (Av:m‘r, de lo machine et sens dvu dép\ocemmt)__zj

= exemple N°2 : caedl de lalongueur de bande pilore pour des pages de L5 inches

a) nb de lignes: &LS5x6= 27 lignes
b) \onguwr bande: 27x 4/a0 = 2,7 inches ( < 6inches)

- il faudca reépeter 3 Fois cetle lowguevr pous odenir une longueur
totole de bande de (2,7x3):81 énches (comprse entfe  Geti2inchesy)
Programmation ole la bande pilote
Peut se perforer & partic d'un perfo TTY :
= Caval 41: perca obtenve per: CTRLeA (Q\cw.'er TTY) ,
| ~ conal 6: " “  Touche ESpace {clavite TTV)
_ A Cotacieve Null: oL’re“u por - Qpeui.sun C\'R\_, 3RIFT et P sivwlTanement .

‘ ‘ On Vefra -apparoitre le canal & (farite) Qui Nes=ra Pas Pris en compte par
= lelecteur VTEF

.‘“\' 4 Piete

dispositif pour bende pi\o\’e

(situe cote droit de la
maehing) c——p

Voir aussi Pig 3
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@ clavier, C-Ommunc\es adnerakion b dmission du Code Ewd OF TEXT.

. . " v » Boek Shoce (upau acriére)
et VOgCh\"é v " " % Howzewtal .TABUL
- Nota: ces €odas we sont pas exdcutds porla machine.
Repeat
~ MOTOR ;:z. repatidion du

Cosoctére.

R e e
== e[ a]E e e
: |;_ 8 L J _@b"""' o vetou

Touches el | | \5]| 22\ [ ME‘E, chorviok

g:mmandﬂ @E’- _T_ - @@?ﬂ@»— Line Feed

]| [T :' . ~— \ (st d'4ligne)
F— g ESCAPE Possage Hajuswle
REA L}
; nrs:o:"r o= | -I:I' V::v}cn. TasuL
T Yorn peep e T comrepL
(Saut de Poge si bande pilste) vesroullage du passage en

chanh HRAIUSCULL.
Fs q 9
Touches de Commandes et Voyonls

MOTOR (touche) : la prewion sur cetle touche active ou arréte le moteur
(voyant) s ollume indique que le moteur est alimentd

LOCAL (touche) ¢ mfme’e, la machine esten local.

HERE 18 (touche) ¢ option nowm retenue pour machines sSur SHLAR

uche) ¢ enfoncee, permet & le maching de traiter (Emisvton ou réception) des codes ombres
TRASP (touche) + qu’ ':;cji mais inhibe \'impression (rm@ygﬁcﬂce) .

touche . ,
l’ & {W_ﬁ;ﬂ_ enfoncee et Vogomh elaint ; Creation d un BREAK ) "
. enfoncee et ant allumé: extinetion du voyant sons ereation Slun
INTERRUPT '&Re';w“ voy oy

L{ Voyant { Sallume qunnd'BREAk' ov iNTERLVPT @st Fecovmu par la mochine
: (exc.epti en provenance du clavier) le clavier est alors desachivé

ALL CAPS (touche): enfoncee; les touches dphabaliques passent en Majuseules
les touches Wumériques et cestaines touches
Gfophiques vaestent en Winuscules

sertie 1 le clovier redevient un clavier dassique.

AUTO .LF(touche): enfoncds : i‘ﬂaufa un sout deligne aufomalique aprés 4
choque pPression surla Louche RETURN (refour Chawid)

Power ON (voyant): sallume quand on econne \'dnb:fupkm MsT (G'S 2) ek indique
les alimentotions fonclionnent correctementso.
AstentioN Yles Cicaits de le moachine peuvent qmnd méme
: élfe soug femsion 8 le voyomt n'est pos allume
{ete.inl’. j pasde courant de beoucle,

READ\/.(VCHO"L) : ollume indique que la mochine est préite pour transmission -
sollume quand une condttion de’ Paper out” QPP“"‘.“" 2 cache. papier |

(Fiq2) soulevd; Couvercle souleve , Tapter debloqué (levier figlars .

PAPER OUT (V°3°"L): ahsence popier.
le moteur S'arcite et la charriok velourne sur la morge gouche.
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RATE (rofacteur): Sélecteur de viteme
(Vo&v ris 40) Sélectionne 40, 20, 30 ow 420
caractéves par seconde  Soiewi: 440, 200,
200 ou A200bauds. en emission et
veception. les Vitesces o impregsiion Sowt

40, 2¢ ow 30 Caract[seconde. A A200 bowds RATE SWiTCH
. . , Select 4
Vimprenton est inhibee lemc‘o. \'a m?\,,m._ . ( 3§-€=:::) e
at anligne , CeMe viteise ékant veserves &

Uoption casseths o

- Test en local

mesurer la bLension secheur. 8i le secteur oppioche 2LOV  ouvrir la pevte de\'avta. Uanfe,
( Voir ﬁs 5§) et paser \e Gl de L en § Sur le bornier Vertical fepdre A.2.3. 4.5
4 pour AooV. 2-MTv 3~ 200V L — 220V 5 —» 2LOV

Avant de meltre sous temsiom -

- installer le popier et la cartouche ruban. encreur (voir cuap préparotion)
- Placer correctement lo barre epaisseur popier (PART ForM Voir paragr wstallatton

- Verifier l'isolement  Tevre . Secteur: oo , ETRE ENDOMMAGEE
Teere - Hasse Nécanique : 0 s .
) Ov \osiqm - Maige He’cam‘que: 2 A ML (\¢ Ov ‘asiq\n_ Sefa,
pris en 7 de la prise interface voir ﬁss)

officher la witese de travall par RATE switen (F‘B"O)c‘“d""e par le client
- Fermer \e couvercle

- Rabaiier le coche. paprer en plastigue
- Comnrecter le cordon Secteur ou Secteur

AcTioN Resvultat

Placer les intevrupteues ov commandes
Suivantes : .
- Reve (Fig10) 30 ,20,0u A0 cps

- AUto . \F (QQS) sortie ( pesiten haute)

-~ TRASP w "
- ALL CAPS « "

~ Terminet 30
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Action

Resultak

Manceuveer vers te haut 1 interrupleur o
M.8.T (Fia 2)

o Powes o8 (Rg 8). doit S allumer
ENTION:) cet
Trsions issues cles altmentations somt

AP

indicateur venfre Sevlement

ATT

le non allumage de cet indicateur

bennes.

Wasture pas de V'abience de tension sur la
machine.-

Appuyer sSur la feuche Mator (fig a)

0

le Yoyant Motoe (Fg3) deit Salumer ot le
moteur démarre

Appuysr Sur la fouche “LOCAV

3i Uindicatesr READY ehait allumé il dat séteirde]

Aﬂmﬁgr Suvr ckaquc cle canpwhnh un caraehire
& imprimer (Fig 3)

3)
)

les cacacteres opptopr:c's dolyent & tnpls'mer(a“"“
notre cas (so0Lar) ' ['oplien Minuscules pour le: carachies

Glphabdtioues waniste pas)

) Appug«' aur la cle LOK eb twe d‘lQQu.' cle casackace
' CFig ).

G)

Passoge en mojuswle pour les carackifes humern ques eb
let earocteres grophrques ]

-ﬁqﬁ.oppugc.r sur la cle Lok peur lg liberer (Feq ). C

Pppuyer sur AUTOLF et AL CAPS et appys
Plustevrs fois sur chagque cld Lacactéra

@

_les Garactéres alphobehiques rastemt en Majusenles
L certains carachires graphiques passent ew .

L les cavoctéres numenquas ek cevtains caractdres
glaphiques regtent. ew minuscules

Appuyer surla clé RETURN (Fig®)
-]

Retour chariot et savt duneligne (car
AUTO LF est ewnfonecée.)

seulever et vabaisser le coche. papier en glastique
(fig 2)

le moteur s'arréte, Retour chariot, levoyant
PAPER ouT (Fq9) s'allume . Carom a cchionne
I'interrupteur de couvercle (Voir fig 44 )

APPUlﬁCf sur la touche MOTOR (F‘sg)

le moteur redewmare et le v‘agam'Mo\'u: S'allu me

Soulever le Capot

Go)
@

le moteur S'asrete |, le Voyont No\'wTdh\'nh,’Rd‘on cha-
viok , Uoyant TAPER our s'allume , Car on a €galemed
actionné  'intercupfevr da Couvercle (Vau F.'%-H ).

fermer le capot puis appvyer 3ur Yfouche MototN
A

lC'VG'ﬁau\’ PAPER OUT 3'étaint. puie le moteur
demarre et \eVoyant correspondant §'allume

le Capot Ferme et verrouilld |, temter deo le Soule.
ven plasiemrs fois

@

le moreusr Tie Aevaait pes S'arritrer. §i toutbe.
fots cerait le cay, un réajustement de l'inter
Vupteur de couverele (vorr Gigl ) devwa ébre
fait

Sculever la capot

@)

wmeme résitat qu'en 44

soulever ['interruptewr de couvercle(tig 44 )ae manie-
re dle blequer en position haute (Simulakow de
copot et cache .papier Fermds)

ATTENTION:
dans ce cas. Ne pas approcher les doigfs
vews le chamiok car celui & peut vevenir
brutalement en marge gauche Ssuie -d. une

Coupure Secheur, ume wanceuvie de l'intecrup.
teur de couvevcle, ou un déverrouillage d

lorsque lo machine est manpulél

le Va.sanﬁ'“?apef our’ det s'dteindre

teyter de blocaae Paecer,
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Action Résultat

g'allume

appuyer Sur la Tovche MOTOR d e moteur démacre @ le Voyomt covres pondont
4

De'\p\ag\u« le lavier dc‘b\xg?‘ ?apferh( (g3 le woteur Sarréte et le Yoyant PAPEQ OUT

) et 35\") Vers \'artvere e la Ma ehine @ Lallume. et Retous chatiot

Rebloquer le levier -b\oc.a.cao Pogpier® (Vers | le Vouant 2apEQ OUT S'dternt,

Vavont de la Hochina) (Rg3 et 3bis). o
Appuyer sur la Touche HOTOR (P.'iS) G ‘e wnoteur demarre et Vosunf"mo*or" sSlotume
Appuyer Sur touche TRETURN le paper fait un saut de ligne.

lo doche doit Sormer 7ccdownes .osamk

) spalas (t L
faire das espaces répdlés (touche espace) e | Varear du charrick an morge e

obsesver le mouvement du charrict dela gouche
vers la drote.

appuyer plusieuss fois sue wimporte quelle

! il ne doif pos y ewoir d'impreision
touche caractere.

Appuuer Sur touche RETURN

63 Ratour chariot ef Saut deligne (carAuTo LF “on )}

Appuyer sur touche RPT [ﬁ'si) (RePeaT), Puis | le cacackere est imprime rdpétitivement & la

. Vilesse e 8 & A0 car /sec (lo vitense etawt
Sppuyer Sur une douche carfackive. @ ajustable de b & 30 c/ow/s)( Yoir é régogcs.

Apouyer Sur touche TRETURY Feour Chariot el Saut de bigne (Cor AUTO LF 'ON'J

Appoer ek maintenic fa cle CTL(ontrol) et appoyer] 1 cloche Sowne
Sur lo cle G (BeL) B

enfoncer la, -touche TRASP (TRANSPARENCE) (Fg9

e Gppoger sar e elé carmilere quelconque. a Ine doit Pas y avoir d'impression.

A”ogu denouvenu Sur TRASP pour la liberer en

Position haube A
0PTION VFU (verticol Fermal Umt) ‘lc Hotewr S'arréte, "Refowr Choriot , Voyont
(BPande Tiloke Toper OUT " glallume puis Setemt Gla fecme

owrirle copot et installer une bande p'lote fute o por

Pleparee  ( Voir chap bonde Ploh poge 6)
refermer lo capot @9

A?puvd« Sur la touche MOTOR le moteur clemiagre <X Voyant WoTed &'q\\uv;;

APpuscr sur la touche FF (Forwu Feed) G"SS)@ \e Bapier fait unsavt de Bage

Appuyer sur la touehe VT (verhical Tabulaton) | le papier avame Jusqu'@: ce que le \ecteur
(kq 9 S bawde pilote Voit le A% wou e Vertacal

& Tab  progiammé  suf le canal €& .<e la bande.

F

Nota: on devra faire des essais pour C)\oquq.@ position du RATE swiTeH (Fig
<‘°°‘"¥ 420 cps) en éxewtant dans \ordre les points suivants:

—-p?‘) ackionney RATE swite (afficher nouvelle Vitesss).

o @

b

e) ®

Teruinet 30
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Hauve_

ia hrfup Yeur
de couverc\e

Fig 11

Raccordement
interface bouvcle de courant 0-20mA & alimentalion externe aw tdeimprmeur.

Coble 4.153.43L & comnecrer Sur la prise interfaca (Voir fig 5)

Poseibils H’:-Ccop\liur Seuan " Syshime.580.830 (200 bd) napasdialimda ligne
———". n 4.580.852 (300 ssade alimdol
@ Prisa T2 cuplave » 8 ( H‘z possads alim do ligne Price J4

‘0-20mA & partir du +2LV F <
re 25 broches = Cougleur :wac 'sw:ﬁmc‘ 4-?80 88l (1200 bd)avecalim g bmdﬂy

éﬂ;gm. pouwsible suivant le cible
1o - -
et | ~
e 22 A ROUGE, o ol
w7 oL > ‘ Noir M
s 5] ' — 0 1
019 SoTT NoiR + Es
1T : ‘ -
“: : ORANGE - :
832 G- - S
Sl - \( cable 1.153.134 2
e T — 26V gedy —411) -
- : c5 A a8
- Carkeo SYLAR \
@ Z> Gl *Sygteme ) .
—0 €3 (4.580. 892 ou. 4.580.301
; Y (comestenr Sbrochas)
€8
Formal des donnees: —Ov _gee”
N 7 bite icdcvm‘cc
S T, e Sum etat MARK (“-904 20wmA)
Gy HztaiaisTsnfafsho:ul , .
Sens de I Tk g flt g et Tt G it S KR — £ . 2 spgcg"({roaa:l OwmA)
transmission P
, 2 bits stop a HMobauds
START Pante fie 4 bit Stop Pour las autres vitesse
Terminet 30
Document Date Page

SPS 5 ) 71 F7 31MS . 587 J. T.12

"



_ Maintenance Preventive

doit élre faife Yous les ©wmois ou toutes les Aoooheures  ou plus souvvent si les
Conditions o ambiance semt hors de la normale { Pousmiére excessive)

- entretien courawnt
Precavtions élementaires

._ en Fovctionmement vormal | lg wochine doit &tre mainte-
Mue capd ferme.

- Mettre HORS TENSION avant toute monipulation @ lintériewr de la machine.

- touvtes les Bheuves dimpression  weHower & Taide d'une lofose dovce les 4—mc};.cxs
de papier et le Wor  Slimpression.

_ reXiter la bande Plote et 'neHoau le \ecteur (8'il Y o ltens).

- Sila ¥é¥e d'imprestion e besoin d'éte fetoues

un chiffon non peucheux imbibé d'rlecol et Precautionnedsement enflever les
occumulations A encre formees autour dea a»‘gur\\er.} vewonter \la TSte.

; la demonter (Voir ci.oprés) , uklcier

ATTENTION . Ne pas apph guer &' alecsl ou dlaute produdt neHogant Jur les parties
graiss ees. Ne TAs imwmerger ilertremitd Sela +éte d'impression caw
une solution 1“\&“0_«5&1\"’;.

démontace dela tete o imprassion

» Soulever le couvercle.
- debloquer le papier (tevier Frg3 et 3bis)
- rveliter lg carfouche vubow encreur.

_ Qdewmonter les £ Pc'\'i*’u Vis retenant le Conmedene e la 4ete A0
ceéconnecher le Commeckaf.

L dewmonter le Serre .cSble totewant le c&Klede \atite.

_ terter le couvercla ew p(as\’.’qué gwn le dcf%acacwn\’- des 3 tBtons
- reperer lavis moletes situes o lacriére de la téte

mPh&ﬁDﬂ et

Oppuyer doucement Sur le bras de blocagc ewelastique Situd pute ézsswxlsuq;m
ment Pour dégager la wolelte et la déviser pour la fekrer
TouTner la couronne de plastrque dawns le Sewms des au'su.\'\\ox de la wontfe (_\Iu de lavaxr
de la VRGCLW\CJ ,\U-lqu‘-i Ce Qu ‘elle Sotv libre lae 4ere ooy Maintenawnt Jdasoly
datee du charict ew la firant vent lavant de la Mmachivie. ﬁ

Réglage ,
Regloge de la Fréquence du RepeaT” (Machine KSR)

Aemonter la tole Saperieure du clavier en devissant les 2 Vis situees & goude et a
dioite Sous la comtole du clavier (tournevis pu).

oscllo:  carte clavier chd  Sur Boiter MK Tin 29
Synchwo  INT. NORM

Mewusec 23mMS £ Awms entre & tops. (apeui SquepeoA'-\-d\afad)
Reolaae Tar PA sur Cacte clowied
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d QL ment a\'tom

T Sur cart.e Mp

- ‘ v» - A e
l,’?.a N -
PN .
it .

e s @ e - -
AR EAR R
L ',»~' :
. A enmnit” -

§ -
t ,59' Coebe MOC\
s —

— —
1_' -.' ) “:.- )

‘.’i‘.’:w carte WP . . -

e
- - -

.,.'/..t .

‘ ‘sur corte ML
.
i =

..
.
2T L
-
- e - -
: .
—t -
LI
O S — ——
| -
.
~ - - -
. -
. -
- .
.= '
fond -~ ar——— -
. .
——— e rea -

TP 45,

F2

“Fh e

- $ur ‘avto trams formateur
- FA= &4A

- anomo\\es de Fonchonnevnent

v e e e e .

TP M

- -

= Ov . _

S TP 425V,
TP"43_= —47V
TPAL= - S5V

+45v.

+50v
+ s0v

TP e
TP7

:’Nevjﬂef stlga(‘eu. \e..s fusibles.

LA Tamgpsr:se
ASA T
8A T
45 T

F3 =

Fy =-

FA =
F2 =

0,25 A
0,25A

F2s LA

-

1

N .

’ K

— )

]

-
13

s i ya Omomgl.e.: dongme e\e.dnqua llJa\\m c\. v«-ﬂer les tenstons

) L .
"(\c"ﬂ’ Sont les anvieaux.cle
 Crifred perpewdlieulol res o.u,
?'m\ de la corb.)

(OVen TP 44 cacke MP)

i
<
e
Y
4
}
- ¢
- -
3
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Selecthons tec\'\n\'ques Tni’er,?ace MLID boucle de courant”

( 0-20mA)
STRAPS IDENTIFICATIONS STRAPS IDENTIFICATIONS
X J1 ouT X 37 IN
JiIN ’ J7 ouT
x J2 1N X J% OUT aund JI0 IN
J2  ouT J9 IN and J10 OUT]
X J3 our ' J12 IN
X J6 OUT X J12 ovuT
X J8 ouT X J13 1IN
X J11 I J13 ouT
'
X J14 IN % Jis I !
J& 1IN X 316N ;
X J4  ouT I16 out I
i
X 15 IN % 317 W :
Js ovut J 17 o7 '
|
te MOCT |
Carte oci TERDIO wvec clavier
Carte MOKEZ _ V2L 0u0-20ma
- STRAPS i IDENTIFICATIONS
i STRAPS. IDENTIFICATIONS
X l 31 out
| J1 X It and J2 OUT
i J17 IN and J18 OUT J1 LN and J2 OUT
x { J17 OUT and J18 1IX J1 OUT and J2 IN
l !
Jt9 IN ; X ! I3 and J& PARALLEL
X . 319 oUT l J3 and J& CROSSED
I
;;;;;;; Terminet 30
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Nota

Toterfoce ™MLIS. V2L
'
STRAPS . IDENTIFICATIONS STRAPS IDENTIFICATIONS
5
X - J1 ouTt X J7 N
Ji1 IN J7 out
, X J2 IW X J9 OUT and JIO IN
' ‘ J2 out v J9 IN and JIUOUT
] X J3 out J12 1
X Je OUT X J12 out
X J8 ouUT R J13 IN
X Ji11 IN J13 out
X Jis IN X J15 IN
Jo IN x J1s I
X J& out J 16 ouT
X J5 IN X J13 IN
Js ouf 313 ouT
Carte M@PDS
STRAPS IDENTIFICATIONS STRAPS IDENTIFICATIONS i
S|
X J1 a PI1 Jt3 IN ¥
J2 1IN X J13  0uT |
X J2 0uUT . l
J3 IN ‘ Jis a Ps !
J3 ouT : X J19 IN . .
X J6 a3 pr3 Ji9 ourt !
X Jg 1IN : ' J20 3 7 )
J8 OUT J23 14 ;
' J9 N J23 OUT ‘
| b J9 out |
Ji0 1IN ;
‘ Jio out X _ '
' X J12 3 P6 ' I :
: 3 ! ¢ ,
| . t .
: Chaque repére (X ) dams la colonne "STRAPS" iadique

1'opetion 4 sélcctionner, "IN" indique la présence du

cavalier et

"ouT "

son absence.

Terminet 30

Document

Date

71 F7 318

S4T






