1. EmLa"age . Livraison

— A T aide dune dleatle | décurcler 1embalag
Aﬂ'e,ntl;on; s bords des rubans de u,rclaje bamt  breg Cou,ro.lvt/w\ puder
Cox -k amee  pricobion o whlisant des chiffons ou atjzmrs
— Soulever |7 ensemble  du Carton (rmrﬁu: tn Foémﬁ,ue.’ i:c:e ’1) Vers ko haut
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aj’ﬁi‘fﬁ ‘ L. 105 cm
! Do 84 o
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palelte de Poids total 2230 . 470K
manulention ' ;
vis des attes

de ﬁi,xahaon des

pieds Fgure 1

— Enlever Ale, rlo.sh:c’ue Frotwf:wr (Rj 4)

— Verifier 17 at éejhe//r:a/, de o machine (tra.oas ce CLocs/ defporma,ﬁ'an,ete,){
L en F&FW celue du panneac de controle oFe,’rovtw(F‘j6)

— Amener | mezc—émmtz,, montde sur sa fmldtz de manutention, & son
emplacement  definikF

<Im ortant | lo choix de I/mrldoe,mu\t ddforibF devra tenir COmFta, de l'csrm

hecessacre & | owverfire of oL deﬁmm%e o‘e.s ouﬁ[érq,nts
Q,cwrots ou carbers. En Fu'ticwl&x, J devra 2tre lprévu wn

Fo.,ssaﬁt o’ ! un mebre mnemam  on arriere £ & 3cuwcjve_ de

"('.c'mrr%mte_ (vu.c_ de’ F&Cr,) Fowr f-e/‘mou:fe )es Orelra/b;ons de,

_ mamtcncu\c.c Cvow C5 2) '
— Deﬁsouaxiser (/ mer\‘mamtb u‘:, [a, Fo./lette, de. mo.mt'uu&on en

w}evmt te,s 4 Favu:es de thab.bn des bleds mointinues

Rcma.rﬂu,e Etant donne le Foﬁo\s i.mrartant de la ma.ch{ing,l] sera n¢tessaire

¢

d Iuli:use,r un aﬁo&rct’ de tcvaje_ ouw d’ &tre sutfisamment nombrewx (Brw)

bour sowlt.vv_'_ '(g. n_ma.c}:(me, atin d’ enlever o pwletts_-
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— Souever l’i,mrm;mmte. & relirer la Fdette,, puis poser l'aan',.,Mte
Sur Ses r{.&ols-
_ Vérfier o présence des Eldments suivants
1 pamier de réceplion du papier ef son cordon de liacson
& la wmasse de la machine -
KU d’ enbrebien

1 lob d’ accessoires Fou/m'.;sw C.Omrrmmt 1 ruban encrow

-

et une bande FLlotc

4 bloc de F“F‘;"r ,”jw 45 pouces , hasubewr de me' ’1’1f,oucu _

1 Kt de docwmentation fournisseur comprenant :
1" Technical manual* Volume 4 (format 22 x28)
4 " Technical manval’ Volume 2 (format 44 x 28)
1 Cc,rh;ria,t Ae con'Cr‘SIc de atwL,Gf du Foun{sm.u—

Reamarqu.e, llem(oa,“‘tﬂe, Comr‘c,t (cuton , F’a,sb.ﬁu ot FAJ&) devra etre conserve
C}w:) le client.

]I - Déve,rroui.“aﬂe rncfcan;.qut
— Basader le C_o.fot vers l’q,r‘r\.ire_ (Cvj Q)

— Ouvrir la ror‘& A tambour eb vérifier manudlement que le bambour
Cowrne  lcbrement (ﬁgﬁ é)

Sur | CmFera.nte, 2230 <L.PD 02 300 liﬂncs /nm> uniqu.e,mwt <vo£r cJ'mF.Y >
-— En\ovw/ Far b’o.ct:.on vers 'e. ‘ncw.f, Ia. rinc,c en F\asﬁc’ue no;.r Jc
ve,rrou,«l“aje_ de banc de marbfeaux (vo(,r F"ﬂ 41',5 &6) et la

conserver Fréoﬁu;se,mont d'\c_s le client-

CAUTION

REMOVE BEFORE OPERATING AND em Flaccment de
REINSTALL BEFORE SHIPPING la pince de

ve,rroui”aae

o FLWCL de vu’r‘ou{“a:e

T e e b dsu
_E‘_;SUI'C 4‘
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de la rortc du tambour

— Cette Fane devra oLlLﬁatochme,nE elre remise en F\au— avant Toul
C{éF[aCe.ment (m@me de courte cL/.,stcu\c:.> de la machine .

—_— VérLFLc,r ma,nu..o“emu\t/ en [e., L,ougumt [e’ﬁéremmt (wtéra.’wubt/ que

'Q ‘OGMC de marteaux se défg‘m sans  ascun F"ottunmt- Sv;non,

ebant c(e:l(,m,t/ Ll devra etre Fai.t’ Fw wn

le réglage  necessaire
spécialiste - (fis. €)
clw.ni,utttu c{'w.tralnunu»t Fa.r{a,r
Co..Fot ouverl

Fa_nne.o,u. de contrale O?W
mofctte, de roslﬁ.onnwut vertical da }:‘sfw_r

e,mrlmmwt Je_ lq, r(mu’
JL vu*ro.u,”uﬂe,
3'1;“0.
mang&; d 'ouverturz 3!&'.46— Fafvu‘
T At l*“'

gl S
L S s e
LCA
1]
U
i
!

7T |-
Ad T
- | +'
e B o |
ing
eroufe
arbre \’u,t(,u.r de
cannelé bwdc rdob.
tambour |
fort(.-wa-bb\lts Lan:, de marbeaux “J/_/J
mtu'ruftew de muse 'oous-Cquon/ I‘\or:—tu\s;.on
Figure © |
’Cou:mmf

— Sur tous les ty es d’CmPrimmte Daba Products , verifler e

P
manuellement o molelte de posibionnement vertical du anw,Gqu
Cfu& 'c. syste\,we. O(,Mtra;memmt Fa.ft.cr toufne ul:rt,mu\t- SLV\O'\ ’

w' oueune [resse de masse n' est venue bloguer wne chnL”dt.,

vérifir g
d’ enfrainement papier (pujé) ek que Varbre camneld (ILﬂé) n'a pas

- - - sabi  de choo— entratmant wn \_ff;éraﬂe_'_ -
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— Pour &iter um wa‘ommuﬂwm;t due pannean de contrale oFér—o.tc“.-G;ﬁ é)

FMAW le trams,aort , celuwd - el et Fos(,ti;onné \:\us \:m; (Q.u ma.ximwm>

Foslh’on ner correcloment ;

desserrer l(ﬁérmmt les vis  de  mainlbien ((.5 7) el rumonter
fe pannea o]:e'.rovb,ux de Ele Fo\xs

qut Sc FbSLt&;OV\ V\orma./(c- Poux \c,

on  que ‘u Lowf.'ons Feussoir;

|
amw,rwt la pe,n?,tre. tor-é\/ue, o Cbttht dans e m‘oot/‘orsqu'

ce dermier est {:efme,/ , Fw:s l::‘oiw !c_s yis (F;j ?) ek F&Fumu’
le, c,a,r:ot .

1 sens clffrlmmdnt

Figure 7

Ir PrefFaralion
— Avant Lol mise seus Tnswon de ‘/t.,mrrt'.ma.p\,tq, , meswrer la Cension
$€th-
— Démonter le pameau inférienr du carter arritre ((Fg.8) mointon por
4 verrous aclionnds & | ' aide d'un Tournecs (towmw Y2 tou.r)

2

C x L \.
M————— ==-=T- .
6 d e
= . | 4 Seperes
= E‘-"m ®

verrous d / ? ’s':\ ot 4‘0

Famm L-\P.,'r;“y\Q . \ f ponneas taf dmenr
emrlacemmb du connectour 4

d’ interface
Figure 8 }
= 2260 \\‘B = 2230 B

— Adapter | "alimentation de |"impromante & la tension seclewr par
de:fla.oemmt du Fc{ no;,'f swr wne des cosses du Trémm e
trMsFormath Swwant [e ta,falm C{e connexLon ""A‘ﬂ"“:(;"ﬂ5>

<Fow A&sthjW une 'anrémcvvtc 2230 d:'ume, 2260 veir OLIA,FE\I
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— Fid nowr & Jarlacu
suivant tableaw

I'-If e
/

carle Ft’ﬁu‘oﬁ,on /

_F:L_jwc 9

Alimentalion 2260
Alimentation ZZ 30

Tableaw de connexion

Tension sectewr | 100 115 425 200 220 7240
Fd newr & pl :
Fi meir & placer) 47 (3 44 45 16 47

— Monter une bande Sdoa sur le lecteur (fig.€) pour cela , ouvrir la porte du

Lambour (P‘jc’ wis basader vers la ‘c)awd\e, le Cmrot duw ,e.c.th de.
hande FLlotL (“‘j 40) . lubroduire une bande }:ac'.,lot:, en Frenc\.nc sotn
de la f:o&-;donner de telle Facon que les deats de o rowe d’entradne-
-menk csrf‘eckct ') s introduisent  dams les Erows c.orre.srono‘lamt de la
L?.:\Je FC’OL’;L (Fgdo e 41) oL que le candd 1 (Fy M) de la bande
Fuote. se sulie vers | exdemewr da lechewr , oyl & dire dams |o
sens de la p/@ci\e sur la bande ,bitob. Lnaf&fu le sens de rotation

o(e [a. baMJe (C&!u& des a{au&”es ‘Jeuﬁaﬂ Ae,wmmmde Ae.
ddmarrege du lectowr

1
0‘ une montre,>-

roue d entrainemenl

bande Fdoz-,,

c.a.ro\i du leclenr

vis
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— Préparabion d’'une bande FL&otc.
L' whlisakion d’une bande FL\O[’L rumot d’acla_Ftor la lov\ju,w Aes
souls de age 5 la howtewr des ages de la rame de ?aflu‘
e,mf,‘o de - L/mer(,mu\tl Data Produck permet | whilisation de
bandes rélotc a 12 canaux (stamo’o.«m( IBM 4405>/ mais e wurlw
fomibe | 'whlisafion aux camoux 4 <t Z(f‘ﬂ 44) . Le canal 1 jw:o]e.r'a,
IQ Sa,wt vers ’e Acﬂ?wt de !pajc L ne dwra. C‘[onc ComFortu—
CIM/M\& seuwle ’yaerpor&t;on ouc,'qa,tbire w servira de réference
owr la Ionjuowr de la bande et donc du saut de page - Le
cand 2 quidera  les sauks  demandes Fa.r (he tommande VT
<\/u~ﬁco.l taloula&'ovD et rouu'm Comrorfuf wn  nombre quc}conﬁu de
Fe,rpor'wti:ons suir ,a lonju:,ur Ae. |4. bmde-

FOSYE )

1

0. 0.0.0.0,0,0q0,0,0,0,0,0 0 0 000,005, 0 0
Imjelnial °t = b1 =] 2] ) 2| i 21 21 3! 3l LT N =l | 3|

<

- devra 2lre quore’:, sg—r‘_]_e___s graduations ou pas de 4/6 inch correspondant £ GLPLI

—jmimiet <]
| ! ]
i nume’ro A& CAMGJ , " ) Fﬂﬂt A!. Fdo?l.er
| numéero de gne au pas de 1/6 inch
p 1/6 inch
R o e e e Sofe===coc
l T T T e T ; — :
ot i\ ? LS SO S ATV | T : ) . i [ || L1 i ]
c§‘>o-7<><3-o\§>oo- > &m@&fﬁ»ﬁﬁ OO S IO D=OI==O-O-0-C ’>-Q¢-f>-d>-o-<><><><\-c
l 14 0 . W S ‘ " H ; I
16 b . : :
S 0 T S O T 11 A N
LK) 4 5 ¢ 7 |.Qonuuuvsu:7||u:;uzl:)ztunvnztnJnun)‘\:radnzl:‘40414)4Ju45unu40505!51515453so.wsl”-uoluuuos
Sy 3 \ . g
ATV >
| . A «f 7
~ erforaCio , -
He & . i n de réfrence canal 1 Trous o ‘enfrainement (s,:rake,t)
encoller eb o .
recouvrir par | "aubre extrémiby
Figure 11

Le.s refﬁora/bﬂons rtcfb,njw‘aires (4/46 X 3/32 mJﬁ) devront b qu'.tts
oux inberseclions des lianes ‘onjltwunales corres Fo‘nc’cuut axw canal

([9.4/0 eb des ’«'jm.s Erans versales gradudes en € LPI (@xcLu.vaemuuk)

dont e numéro et donnd sur le bord de lo. bandle -

La [onjuwf de lo bande &t donné par L= Hxn  avec L‘,IOnﬁuW
de la bande en hombre de [x'ﬂm;s ou pas de 1/6 inch , H : howtonr
de la Fa.ﬁe en ,:»ouccs, £ n ! rombre de ’fﬂncs par inch  chotst (éou8U®
Rema.r'clue, M2me si |'on chowsil d 'meri,mu‘ 8 Kﬁnc.s ‘tneh (8\—?1), la bande 'Fllote,
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L'Mem‘:‘c donne Cuawrc 14 CorresronA a ' uklisalion standard TEI:

CJC, 44 ouces s ’ -m . " .
C{Faﬂ"fs ] rg{ CL / Fd. d tut«? e 6 L,jnc.s t:a,r Fouu (6 LPE>
onc longuewr de ande LG \fﬁnes i

Re/marﬂu,c les bandes Fijotcs aulres que cele Fournde & la mise en service ,
anst “7‘“ {'ouﬁ[ IBM de Ferpomﬁ.on des l:a,nclcs sont a ltk
chl‘ﬁe. r.iu. C/[A:u»t-

— Swr une Lmrri.ma.ntg 2230 (rou.r distinction voir d\afltm I) deémonter
le c&rot aprés | avolr basculd en arrire (F‘j 6) en enlevant
les 2 vis molebdes de fixakion sur les arbicwlabons silides de
cLa.:,w. eobe & 1 inbdriawr da ca,rot Cacdj.é>/ f:uu'.s en Brank
cui -l vers | arrire (Folés 10 Kj wviron).

Démonter ensuite les Eresses de masses de lo 3"i”e ju—LAe-Fachr
(towrrlw(.s c,rucL:Dec—mg> ws exbraire celfe 5:-?.1)(. de ses fixakions
en |d., Erant vers le haut CF"ﬂ 6)-

Démonter lo panneauw Su.Fefr-{.uu clw carter arriere maintenu par
des vis (Fig.8)

Basculer vers | avant le Fa.m',e,r contenant les carbes “drivers de

marbeaux (Pzﬁ 42)

ASSEAYISIEMENTS  DAIVEAS

] VFY
DE MARTEAUR (ComTaBrg_avance pariea)
MOTEUVAR i
asS. PAPIER /
| R

HMoveuas
ASSERVISIEMENT
4 RUBAN .
L2 =
H
N

AuiMenTRTIoN
AgeULEE

LOGIQVE
DE COMPRS

VENTILATION

\ | & CONNECTRUR
i DINMTERFACT

—
et / sLoc 7€
A CONDENSATEUAS

FI.TRE
SECTUYR

i /

F-l'.sure, 12

» Démonter le c,a.rot F\a.sb'_qu,c 5r<’.s cle Frotu,b;on de \a carle a{{.m.
 rgée quiest meinfinw per 4 vis imperdables (g 12 9)

|
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N . Test en ‘oca! =
—_— Br‘ax\clﬁex le Corclon Stctuu’

— Baswder |’ Lntwwrtw Frén U/Fa./( de wise Sous tu\si.on/\«ors—twslon
sur ON’ (p.,‘jé)
— Vrifier e bon Fonclionnement de la ventilation

— VérLFLu.lILon des lensions swr 2230
C,ontralex les Lemstons sur la carte ‘r(ﬂulaﬂon (ptj 4Zot/(3>

==

@
ii,ju.n 13
-
TP-A + 435V t0,01v
TP-B - 44,60V Touv
TP-C + 5Vv ftoo,02v Utiliser de FréFe,/ru\cx.
TP-D + A2V t 0,03V un voltmetre numéri,qug
TP-E -4V t o2v
- +3 6V F OV sur connecleur
TP-F > 0,03V 1Z-4ou5
TP-H | +49V (+456V & +22,6V)
TP-J| =43V (~45v & -22,6V)

Sl un r":ﬁ"‘ﬂ‘ est nédeessaire , tourner R7, RZB of R34 (?343) a

fond dans le sens contraire o celui des m'.ju,L”e_s d une mentre ;

fuu:s , dans "ora’re/ re,’j'e,r le +5V avec R?/ le +42V avec R28
le +/+/?5V avec R31.

— Ve’ri[éca.ﬁ.on des Demsions sur 2260 sur corle rz’au\a&on (VOLr F‘ﬁ 9)

TP 4 35V | +435V 20,01V L
TP -41 8V —44’8\1 0, 4v Utiliser de FréFcffq.nu. an

TP 5V + 5V ¥ 0,02v volbmetre “wmc:rQIue_
TP 2V +42V 20,03V o
TP -4V — 4N 02v ,,
' E5,6,7ou8
TP vcL + 3,6V £ 0,03Y OV sur cosses E56,

v
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S¢ounm relﬁ‘a.ﬁe, esf ndeessaire, tourner R7 , R23 ot R34 g Fond dans

le sens contraire & celw des a,LJu.i.“e.s d' wne montre ; Fw‘,s r‘e/jlcr/ L

dans \’orc‘re./ Je, 4,75V awvec R 21 , le 5V ovee R7 ],‘M;s le l

i AZV avec R293 _

— Meltre la machine hors - tension [:awls , a.rrv‘,s c,u.elﬂues dd5a.'mcs de
seconcle,?/ & nouveaw sous-Lension - Enviren % secondes a.rri.s
la mise sous-Cension | le lecteur de bande Fi,{ol.':. ot c{:fmarru,
Suwon re’arernalrc le r',ld,j:, Je,; Eensions - Relancer Flusiu.u-s
fols la lectre de la bande rijo{l en appu ant swr le boulon
de commande de defmcu-raj¢ du lechesr <p‘ﬂ 40) et vérifier
ue e ’e.ctw s’ arrébe blen res envaron Lrots Dowrs de
bonde Fc'lote - Stk leckewr ne s arrele Fms s/stefma,ﬁ;:'ucmw.t
a cLaﬁu.e O/Defra.ﬁ;on ,reélu- la faress{pn des  balais de lecture -
Powr c,b{a, desserrer I!;’je\,re.mc.nt (Fellt towrnevcs crucLFormo.) les dewsx e
vis anuriue:es /‘{ﬁul'é 40/' la Fla,c]ue,dfe, For(l-!:a,{cu's doit se lbérer '
lefﬁirmanf/ la basculer dowcement comme Lm:&qu(&jwe 14) Fu.«ls
Fesserrer los  deux wis sams Fercer (fé/e_[,'a.ﬁg F)a,stiﬁ‘u Eres Fraﬁ(,[e)-

Fiqure 14

@\

— Tnstaller la rame de ’ra.lpixr . Powr cda ouwvrir la Forte. dut tambowr |
(Fi,j 4‘5> ouvrur ) por rofaklon sur lewrs charniices | lec Fla_ﬁu,es de Frcssi,on
om Farﬁex swr les chenillettes (paﬁ 15) ?\aw les fw;ora,t;ons A’ wn
du c,c“at‘/s olc la rame (L. Fa.}m‘,ef sur le/s vjots de \a. CLchlettl Corres -

-chc"mt&/ reFousser la F[uju. de Frc.ssion de cette chendlette - Puis
desserrer la molelte de Uocaje Eransversal de | awtre ckwé“d&(ﬁ;.ﬁ)

c'e_ Fa.s;cm N ,:zmwof,r amener ’es c,raobs on corrzsronc(a,nce anel ’cs Fcfporu.t.ms
de ce <8t de “cx rame de Fo.Fég,r)- revieser la molefe de Hocaje<ﬂ;5.45> Puis
repousser la F]a7ue de FrcssLon - Aw cours de ces o dralions

B _-._\/.u'Ue,r' 2 ce.ﬁme-.&.s ujm;__dM Fa,fzdu‘.soéuuti béen %o,rg'jonta,‘e,s.

|
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Molette de 'éﬂ\“f}" dic nembre de COFLc.s

Emplacement de " index du nbre de coFLcs

| .ss(,or\ abor sur les chenllettes
r\aﬂua ole Fre C{u‘r FU e
Far\uu“ oj‘,Que
manele d ' owerbire de la For&
dw Eambour

P AR s B ZAW {
i |k

‘I"Af . // ) =
‘ 4

/ 7 Y

| ey S |

moleltes de Uoca.j:, des chendllettes
molette Jc FosLﬁonno@ent lqoriéontaj
uw ’)aszef
Eﬁurc 15

I léeQucCte TEI

emp la.cement de

_ A’ustor I“mffabmmf de la Fromix:rt rostZon ql'LvnFressLon ru rajport
ouw bord 3@;1«& de  la rame de Fa,lodu’ en whilisant la molette de
[oos'utl'onnunmt l’lordjontal du Fafvwr (F‘:ﬁ-45>-

— La machine ot cous-bension la Forb, du tumbour ¢tant ovverfe,
aﬂbu/u’ swr e bowton ma,ra,wé “TOP OF FORM "c{u. amnean de
contrdle oFefrwth (F‘ﬂ 6>/ 'Du,is ,en manbenant a;FFu,«/ef l 'Lnt'crerth

anneau  de conbrdle opératewr ma-rc}uef "FORMS RESET "/ lourner
la ‘molette de Fosé{ionnemu\t \lu—gi'ca{ du a,facw (F‘ﬂ Q> cle Fa.gon
& amener la FICMQ ce FaFLer qu,e,lqu(,s md&mib‘es au - dessus de
lo 1C3ne des marfeaux | Fms reldcher l'mturwfatwr (Poux Ces
overalions on pourra s’ cuder des’ re]oires Sra.,vc,/s sur la Flcu}u:

“Lrlvox " de ’jrote.ct:on. des mart'w.u,x>- .
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— Contra{z cx(. ‘a. Séc]uwu. de mise sous Lension aw FCL"“W Of’*’:r“’t";‘“'
En effectuant la Frouﬂ.‘u—e rro’ édanke , les -Voya,n,ts < Eowtons-f:oussoi.rs -
du fa.nmou.« de controle o’:e,’m,b.w (Fij.6> dotvent s’ éclairer ef s “dhuindre
dans |’ ordre swivank -
4 . 4 secondes ouFris la mose sous tMSiova.,en méme tum?s que lg
“]cctuu' ddmarre ek chlmt les 3 Eowrs de bande Fdo&_/
dolvent s’ dclairer les V.O)'am.ts ; fower-On , Rlarm-Clear, Format,
ek Po.}au‘”. )
2. Ala Fin des 3 towrs de bamde Fdoa, le uo/va,,x‘armt”aou
s/ ¢tuindre .
S - Al ouvertfire de la pork du t&xn[oour, Ce dernler doit
s’ orreber ok e voyant "Gabk " doit s ’éclairer
4 A’pr—Zs Fosiuonne,me,wt du Fafi,cr et refermetire de la Forlz
du  tambour , s. [’on a,,:rw'.e. sur le bowtn "Rlarm- Clear” |_,,~
swfs doivent ebre delacmee  les Voyamts ! Powu—‘On”d.’“Reaal/:

5_ |le VO}’Mt "On-line” devra alors s ’dclairer ou s "€teindre

ar Fress won .

L€$ l)ou,tons Fou sso(_rs ' Pa.rc,r SCLF ! (saut d. /bu\ (Lmb:rhﬁmc} et
) T-OF op {:of‘m ! (sa,wt Jers wn c}efl:u.t c"& Faﬂ&) ne somt ovth,g C‘ue
forscrue [ machune b en Loca)' e a.d. \IO/CLv\t "On line ébeint .

L' Ln«tcrrwlvte,ux & dewx FosLt(.ons ma.riu.ée.s GLPI et BLPI Fu—met
le choix du nombre de ix'jne,s par pouces : 6 ouw 8 swvank sa Fos«',b.;:n.
AFrEs c]aa.ciwe bascudement de cet Lnte,rku-}?t—u«r , on devra o\oltﬁa—
~Lolrement  actionner l/t;ntc,rru,fztiwr a une Fositﬂon mar'agu,e:a o

S

\) W 14
"Forms Re.se,t”/ swon wne orrewr Formalb (_\/O)/Mt allumé

,mea e cowrs du Froc]ncu'.n A&%!Q’C&MM e Fa}ocef

I- Ra.cc.or‘clcment
la machine ctant L)or's Lension |, installer le cable de llaison wcc\,sr[w

sur e connectur d/ tnbertace (P‘j8> Le détrom}:aﬁe du connecbowr
est assurd par les deux vis de  Fixakon de la prise " Winchester
e est & Filetage male | 'owtre 2 Filetage Fomdle.

Affention| Le cable est dj,pﬁc/rw,t suivant |a Fre:semce ow |'absence de l’oFton

L Tnterface [onju.c __disbance”-
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Interkcc stamdard QﬁHL 1.153.036.00 \onjuw §40m '
lonque  cistamee: - 1. 453 .037.00 © £ 50m

Comment J.Lsﬂnjuu les cldmv,rents mocli\eﬁ ow o‘srions.?

1 _ Modile 2230 ouw 22607
2230 : LPD 03 ¢ 300 lignes frmn

2260 : LPD OC : 600 lignes fmn

_ por la vue de pa.c:, ou de |arridre (CL_SZ d."8>/- e (orrs
de la machine est  nellement F\u-s gros et descend
neltement F[«.s bas swr la 2260

__rax le banc de marleoux , aprés avolr owvert la Forb_
du  tambour (rxj 6); cedui de la 2260 C.or;xlportt 69
marteaux r‘nx,c.'s fes wns conbre les auwbres alors que

C&lw. Ae, IR, ZZGO com ortc, ’[36 maftgo,;u &srosés
en deux r‘anﬁc'e.s de 68 \t'cji,mmu\t deealdes (F‘j“’) .

Fipee 16 00000 @y

bane de marleann 2230 bane de marteant 2260

—_ FM [ tiquette consbructewr Model 2230 ou 2260 e i
| " ebiquelte TET (Fig.15)

2230 . 4.149.052 xx
2260 . A4.143.053]xx

2 _ In(‘ufaa standard ou ‘onjwc disbuce_?

— par 1 diquelte Tl (fig 45)

. Tnbertace stamdard @ VU Of
w lOnju &Lsta..ncc'. VU 03 ‘

I’ °"L5"‘C‘— ow \‘*- résuce dune 3% ark g‘onj ltne

— oS
r wntecface) dans e panicr logique (Fig 45 ot 17) T
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carbe ' VFU” carlte ’ lonj line C,.tufm'(ort;n;cm

carte ' Confrol Ica;.:, :

‘ l) . L°rt°" :‘:ictf Jc
oubon molete’ \"’j age “shasing®
("““t"‘" J ! fmrn;sjfmo

J 'ouv(lrt'u.rc de
,0. Por&. du rq{u—‘ \0

’°J"1'f"‘ .

Figes 12 — h’/‘/ - ‘

Intu’FQ.CL sta.ncla.rcl 4 (;o.rt'g, ) lonj !ing_ Lntmrpa.u : a.l:»su\.b,

-

3 lonjug distance : - - Fre:s«z,n,&
— Remonter les différents carters , Eresses de masse el c_o..rots , Fu,.',s rumeltre !

la mochine sous-tension |, Tosl.h;onnu verticalement le Fafu.r/ po-sser

*onN-Lineg”’ ru.(.s lancer ke Lust en \l'jne_.
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¥ . Ma,i,nter\a/ncc.‘ Frefvenl'(,vc et re’ﬂfaﬂe.s

— Entrellen cowrank & ['aide d'un a.sfirdfw dimines la ,aousSLt‘,rc. ce
ra..rlu- et [:x .con&tﬁs en rartcwla.u sw e bane de
marteann (R'j ¢) - Verifier 1"t die ruban wrcrenr
et venbiellement e rLa.m)u en le debottant de ses
cones  d ' entrainement apres {7 awoir Pou:;c’ vers g
jo.uclxc , la })orh M tu»m{')ou' ¢tant ouwnerte (Fj G).

(l; ruban encrewr de remr\&tunmt ot & la csuu.'jg dae

client) -

(risdieltd hebdomadain on plus courte dans le ca
d ‘whilisation wnbensive .
L entrebien cowrant est & la c{‘xa{ﬂc de utileatonr.

a— Mat:n,tmo.nq, rr;’vu\,ﬂvg ¢ Se rerortu- o ‘a noh:cc ({u CIDEP
' rér(ol[,cj,&,’ Bmois ow 1BOh (complinr horalre,
vour F.ﬁ 6) )

C— Ahomalt.ts de Fonct.ionnemmt
1. Les VO/Mts d'crrw.r uA’a,rm -Clea.r" et‘Far‘mwt' rcstuxt

ladres a.Fris fes 3 Lours de bande ri.iotc ou s 'allument
aw cours du dFilement du Fafiu—-
Monter sur le loctewr une bande rf.!otc COmFOfM wne.
fU‘Fom-&on dans e canal 1 & wme ou f'usiw.rs chFora.t.}ms
dans e canal ZCSL eMle ne est pas o\.,’_)'ot)
Placer wne sonde A’osci”oscorc sur l& carfe VFU (;3.4?«:15)
masse en Jb4-%0u5 (.M— comnectewr blane en haut & drocke
de la carte VFU) ek sonde altcrna.ﬁ,chm,t sur l:s Fob\ts de
fest swivank (Poiuts best rcFort'c.'s sur le bord ja.uclu-. de la
carbe) : TP 25,26,27,28,29,30,32,33,20,21,22,23,15 £ 19
Relancer Cl\ﬂxjuc fois le lecteuwr de bande Filotc a |'aide du
boubton de commande de Ae’muraﬂg (Fxﬁ‘w) '
Sur les TP 25,26,15 £ 49 It sijncJ doit basculer rLuieun
fois de O 2" et réciproquement pendant les 3 tours de

\OCU\CJQ f—,(!ot-z . Sur }cc aalres ‘abinr; f‘est on do‘:t trowver ™~
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—_—

un vveaw O Fu‘mm;ut - Si un de ces ‘:o{.wts test fl’{SU\tb
wn riveaw 1 permanent  le botller mémoir Corre.sronclm&t
L U43,48,53,54,44,42 00 35 st H.S. (voir Logic Diagram
Sheet 4687 dans le volume 2 du manuel comstructur) | et o
earte VFU doit Thre C]na.njvfe.._.

2 . Un marteaw pra.f: < en ru—ma.nu\u. ouw ne Fraﬂ:c ja.mai.s s soil

le marteas est 'HS'(Z‘T" cas Se‘u.‘c.mu\l:> , soit le deiver |
corrg_granJmt ot "HS " Localiser le numére de ce marteaw . ‘
— localiser la carte comFrcnmt le driver c.orresrono’cu\,t-
a/ swr une 2230 (u.n martean .'.mFr-(.mc sur 2 Fosiﬁens
vois-'.ne.s) em |ax.qnmf_’ des cartes “drivers de martiaux
(voﬁr F«j 125- Ré}:a.rlition des numéros de drivers ‘
sur les cartes dans le bac (%48)
_ wt25132,433541
_F_iﬂun 18 o n 17324, 042550 4 (|, Y
n 936, 51253

o n138, &k 60468 4

g/Su.r wne 2260 wn dewxicme bac de & carkes “c(r(.vu—s
de markaux’ est sifad sous celus t‘e_Fr{su\,tL’ t(j.‘(z
Réfartﬂon cles pumt’ros‘ de drivers sue les carls
dans fes 2 bacs (p\j1ﬂ)

L n° 50168 xF0oa82 /S

/0?34 348, L 84T ACO S bac supercur

articule
/n18a 32 1021118 /
/2 ad6, £ 1202436 /

n’ rai,rs

_F:\_'_ﬂure 19

ndiet £ 63281 S

/n' 33247 & 8".';5. 93-/ bac inFc'er
n 41 a 3t et fo1a 41t S

a4 ad5 e 1190135 S

n° Lmrnirs

-3 . 8
—_ Croiser calfe carle avec une aubre carbe driver e ma.rha.u.x.g

S e Fq,nne. s 'e_st—-c{c,’F\a.c_c’e. Cdnm'\jcmtnt e numiro-de “‘”t‘d""% i
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]e, \\c}r;.ver de mc«fte_a.,u.” st THS" et celte carte c‘oL(t Sbre
rmF1ace,/e _ Sinen , c’est le martean lu;(.—m?,me. quu, u,t'\—\%',

J el a c\/’ors nQ.,C?.SSdA'J'e dc re,m?\ace,r ce ‘o\oc At Lf'mcu‘t'tou,(.x_

— Loc,a,(&'smt'wn des signaux d' inbrfoce

a./ sur la carte “\Onc) lene wnberface c‘ucmo) e est Fre.'scntt (Fxlj.'(?)
Demand | TP 40 Data 0 (2°) | TP 38
X Online TP 9 Data 1 (2) | TP 35
X Ready | TP 5 Dot 2 (2%) | TP 39
Doka 2 (23> TP 44
Daka 4 (2°) | TP 37
Data 5 (27) | TP32
Data & (29| TP 26
Data 7 ()| TP31

Strobe char. TP 34
b/ sur la carte VFU (Ty47) |
Demand | U66 -4 Data O Uust-3
Dala 1 U80-13
Les numéros de botllers U XX Data 2 uso-11
sont sc’r(-jro.}y}-»(,és sur Ja carte Data 3 uat - 11
Data 4 uet-1
Data 5 ust - 43
Data 6 Us1-5
Dala. # uBo -3
Strobe ugo-5

c/su,r la, carle Contro} IOJLL <P‘f5 4?)

U73-2
U79-4

X Ohl(.,ne,
X Reaéy
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— Nuwmédros construckuwrs des Fanc,;‘:a,lcs cartes

Modde A’Lmr.-;mma 2230 2260
Contrel  logic | 240 €17 203 | 237 628 fo?
VFU 238 044 _001 | 238 Ok { 1o,
Hammer drivers 238 005.001 | 238 005 _001
Re,jula-tor (aJtm) 238 030 _.001 237 580 _0o01
Servo (Aswv;s,.) 235 ¢45_001 | 237 880 _ 001
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