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I - PRESENTATION
be6856044848

ATTENTION AVANT D' ENVOYER LA CARTE ELECTRONIQUE EN
FEzE=ssz=s==3=s=3== REPARATION RETIRER LES 3 PROMS ET LES
GARDER CAR LOGICIEL SPECIFIQUE A BULL-SEMS

C'est une imprimante multifonction d'une largeur de frappe a

132 colonnes a 10 CPI. , A
w>/ -Elle est dotee d'une tate

£

d'impression 3 9 aiguifles

=f)le est capable d'executer
une impression a 200 CPS et
une qualite correspondance
a 50 CPS.

-Bidirectionnelle et optimisée
par une recherche du prochain
caractere 3 imprimer.

-Diversité de densitds hori-
zontales et verticales ,

‘ d'alphabets et de polices de
caractéres
\\\\\\, -Possibilité de caracteres
| double largeur

-Possibilite GRAPHIQUE en
densité 72 x 60 DPI et 72 x 120 DPI ( DOT PAR INCH). .

Z - CARACTERISTIQUES
PELGE5088000888

Poids ccceccccoccdonnsnsonsansnssadl Kg.
Havteur ...cccevcccoocconnccasoslS,7 cm.
Largeur c..cevoccoocoscosssceccs48,5 ¢cm.
Profondeur ..cccocccvonccccnscss23,4 cm.
Alimentation ce.cocevoncooonnnnll0f240 V. ¢+ 102 - 100 H,
507 60 Hz.+ 10Z
Environnement ...cccoccccccacast10 a +38 C.
10 a 90 Z d ' humidite
Debit d ' impression ....cccc000..200 CPS a 10 CPl en mode DRAFT
Nomabre de colonnes ....c0000...132 a 10 CP1
158 a 12,3 CPI
220 a 17,1 CP1
264 a 20 CPI
Espacement des lignes .........6 ;, 8 ou 12 LPI
Densite d'impression ..... seae.10 , 12,3 , 17,1 ou 20 CPI1
Tete d'impression ...... ccacaac 9 aigquille
Attributs d'impression ........Double largeur , Souligne , index, .
: exposant , ltalique , caracteres
gras.
Auto-test
Menu en 3 langues : Anglais , Francais , et Allemand
Generateur graphique ¥ mosaique
PAS D'UTILISATION QUALITE CORRESPONDANCE sur le SOLAR.
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3 - INSTALLATION - MISE SOUS TENSION
PE805 800808000888 080808080000809

Fustie Verifier que |'interrupteur (1)

%g:::f%z soit sur la position O .

- Connecter le cordon secteur a
|'imprimante et & une source
d'alimentation 220 V.

- Installer le connecteur d'inter-
face (S5) venant du coupleur.

- Mettre la tete d'impression &
droite. Basculer sur "I [’'inter-
ruptevr (1).

0 = arrdt do mise - Le voyant vert s"allume, sur le

panneau operateur,

Congon ¢ o SI PAS DE VOYANT ALLUME

shmonta AVERIFIER LE FUSIBLE (4)

Vue FACE ARRIERE - La tete vient se positionner @

gauche 3 le voyant jaune clignote

et le voyant rouge reste al lume .

- En appuyant sur la touche 3 ‘\fﬁ le voyant jaune s‘eteint.

Sur le SOLAR les types d ' interface pr(sents sur le coanecteur(Slsont
- interface série V24/28
- interface paralléle
L'interface physique est defini par le cable de transmission avec le
coupleur . En interface serie les debits de transmission , definis
par le MENU sont : 300,600,1200,2400,4800 ou 9600 bits par seconde.,
Les protocoles d'interface s€rie selectionnes par le aenu sont 3
- gang protocole
- controle de flux par le signal BUSY
- controle de flux par XON/XOFF
- controle de flux par ETX/ACK

T s Tracteurs
N s heutre
f s friction

mnz-—

olette pour
mise en place
{ papier en
liaison avec
switch TNF

Limande

pour tete
.d'impression :
venant de la logique

Molette pour
reglage de la

8 tete “
Vue FACE AVANT Carte Cable metalligue !
logique entrainant la
tete
200 CPS - A2
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4 - MAINTENANCE
SEBBPFEBEBH

4 - | DEMONTAGE DU CAPOT

2T EEE LR REL R L L LK

- Mettre | 'interrupteur TNF situé sur
le dessus 3 gauche , imprimante vue
face avant , sur “N“,

- En asppuyant sur les pressions
. P4 Yy . P
situées a | ‘arriere , d€gager le
capot superieur en le souvlevant
comme indigqué ci~contre.

4 - 2 RUBAN ENCREUR
PS55854 805588

A) DEMONTAGE

- Mettre )| ‘imprimante hors tension

- Oter le couvercle comme indiqué
en (4 - 1),

- Soulever la réglette guide papier
dans le sens de la fléeche.

- Positionner manuellement la tete
d'impression av mjliev de |'impri-
mante.

- Retirer de la t&te d'imp-
ression , |'element "A°",

- Soulever le cartouche.

B) REMONTAGE

- Engager la protection A
sur la tete puis mettre
en place la cartouche
sur ses plots de centra-
ge.

ProncﬁoﬂA Ruben

pions de centrage Téte d'impression

. . /
- Pour tendrs le ruban agir sur la molette B située sur la
- - A -
partie supérieure , a droite , de la cartouche.

200 CPS - A2
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4 - 3 DEMONTAGE DU CARTER

X 22 XX 222X 21 X 2 X2 )

Pour avoir acces aux connecteurs
des cables IL EST NECESSAIRE DE ¢
RETIRER LE CARTER. R '
- Manvellement mettre la tete
d'impression en butée a droite
- Desserrer la vis cruciforme
situde @ gauche du carter.
- Faire glisser fe carter vers
la gavche,
- Retirer le carter en fe soule-
vant.

TETE D’ IMPRESSION

AR AL AD BN L HE DAL AS

A)DEMONTABE

Mettre | 'imprimante hors tension,
enlever le capot et ta cartouche.
retirer le connecteur reliant la
tete d'impression av chariot.
Enlever les deux vis de fixation
puvis sortir la tete en soulevant
de l'arriére.

B)REMONTAGE
Placer la t&te prés du quide
d impression en |’'inclinant vers
te bas , cdté aiguilles , puis
amener la tete sur ses ergots de positionnement en descendant
la partie opposée aux aiguilles. .

- - L .
Enficher le connecteur male puis serrer moderement les deux vis
de fixation.

4 - 4 DEMONTAGE DE L ENSEMBLE MECANIQUE-ELECTRONIQUE

T EEETESTELEEE LT EEEELEEEEEEELEL-LXL-E-L.2.2-2:-8-2 8 X

Pour avoir acceés aux connecteurs JL EST IMPERATIF DE FAIRE
CETTE PARTIE.

- Mettre hors tension.

Retirer le couvercle(d - ).

- Retirer le ruban (4 - 2).

- Retirer le carter (4-3).

- Basculer | imprimante de
facon & avoir accées aux 4
vis - de fixation.

. . a4
L 'ensemble est libere de
| "embase mecanique.
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S DECONNEXION DES CABLES SUR LA CARTE ELECTRONIQUE

FE R R R R EEEE 2 X EEEEEZEEEREERL R RA-RRX 22 2-E B X X 1
Pour avoir acces 3 ces connecteurs IL EST NECESSAIRE DE FAIRE
4-2 ET 4-4.
- Deconnecter téte imp-
ression Pl.
- Deconnecter le moteur

papier P3.

-~ Deconnecter le moteur

de deplacement de la fysinle
téte P4. |

- Deconnecter le moteur
du ruban PS.

- Deconnecter fa detec-
tion papier P8.

- Deconnecter fe*TIMING®
P9 (code disque monté
sur le moteur de depla-
cement de la tete).

- Deconnecter le panneavu
operateur P7.

- Devisser la cosse de
masse s¢ trouvant sur le
fianc gauche de [’ impri-
mante (vue de la face avant).

6 SEPARATION DE LA PARTIE MECANIQUE DE LA PARTIE ELECTRONIQUE

t2 R LR R AR LR RELREEERELESERLRESERERREER ARttt R R

. I A
. D R T R L
i | 1§ ||

N A

Partie électronique

- le panneau operateur retire (4 - 7), basculer | ensemble
pour avoir accés aux vis de fixation.
Enlever ces 7 vis.,
Remettre | ‘'ensemble dans sa position normale.
Dégager la partie nécanique en soulevant cette dernicére.

Id .
Pour le remontage proceder de la facon inverse.

Carte électreniou

( prama /P:rtle d:é?nlgue
) '\7 vis de fixation vue ace
/// il B Qﬁ
=
L ] — .
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4

-7

PANNEAU OPERATEUR

[T TE TR R R4 X 2

- Imprimante étant hors tension ,
enlever le capot , la cartouche
ruban et le carter comme indiqués
dans les paragraphes précédents.

& . .
~ Deconnecter le cable , puis tirer
le panneau opérateur vers le haut.

- 8 CABLE DE LA TETE e ol o ww
bbb bddddid (m
ommneen, SAPCAT CASLE G TCTC
Ai?Ef??jTé(jE t ' eA8LL BE YT (4 amt)
- Mettre |‘'impriman-
te hors tension. —\] H'@
- Désolidariser la
partie mécanique de .
ta partie €lectroni-
que. 4
- Basculer le bloc mécanique
sur |'arriere.
- Rapprocher les 2 ergots comme indi-
gud en (4) ci-contre.Pousser |’ensem-
ble et dégager le cable.
- Dter le connectevr reliant la tete
d'impression au chariot.
- Desserer la vis cruciforme sur le
chariot . Recuperer le coin de serrage situe entre le connec-—
tevr et la limande.
B) REMONTAGE
Proceder de facon inverse.
ATTENTION:
st 6l i*iii**i*ii'h*i**iiii*i**********ii****
- * *
%+ JL EST NECESSAIRE QUE LE CABLE DE «
%« TETE (LIMANDE) NE SOIT PAS TROP +
et et 1o 5 TENDU NI TRPP LACHE . IL EST IN- *
p 5 + DISPENSABLE DE LAISSER UNE BOUCLE +
f = tensmonet , (g CHARIOT ETANT EN BUTEE A GAUCHE +
+ . 'Y
Y X 2222222222222 22 2 2 2 2 2 X&)
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4 - 9 DEMOMTAGE DES TRACTEURS ET MISE EN PLACE DU PAPIER

T S S Y 222222322 E R R R RS R LA L A

. LY
Pour y avoir acces demonter le capot

fzag <o fimaticn
e troet

Deverroviller les tracteurs 3 1'aide dv Jloguet rouge (A).
Prendre les tracteurs , les soulever vers le haut pour les
degager de leurs axes puis les dter.

B) MONTAGE

22—

Prendre les tracteurs , les positionner sur les axes comme
indiqué‘sur le dessin ci-dessus a droite.
Verifier le bon engrenage des pignons puis les verrouiller
avec le loguet rouge (A)

C) MISE EN PLACE DU PAPIER

-5 555 S5k Y

Mettre |'imprimante hors ligne - OFF LIME - {Extinction du

voyant jaune).

-Interrupteur TNF sur F.

-Quvrir les 2 entraineurs a
picots (1).

-Lever la reglette guide
papier (27.

-En utilisant le bouton (5
d'entrainement tourner le L
rouleau (4) pour introduire !
le papier.

-Placer le papier sur les
picots supfrieurs (1). Bien
positionner le papier en
mettant | 'interrupteur TNF
sur "N”. Refermer les volets
d'entrainement , rabattre
la réglette (2) puis mettre
'interrupteur TNF sur Tx

Le systeme de verrouillage (7) des entrainements a picots

evitent que ceux-ci glissent sur 1 'axe.
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NOTE - Positionner le papier suffisamment a gavche afin que |la

cellule photoélectrique de detection du papier soit

efficace
- P4 . .
et € emoressian oist o, Rowens Sgnvant !'epalsseur dg papier,
—— rézlage régler |’ intervalle tete/rouleau

- 3 l'aide de la molette (B) indiquée

|~ dans la page précedente en haut
8 droite.
Cette molette est graduée de | 3 9
La gradvation I etant Ia plus
rapprochée du rouleau.,

ATTENTTION : Un mauvais réglage de la t€te peut entrainer

une usure prematurée...

5 - PANNEAU DE COMMANDE

GOBSOG05P0640886880
5 - 1 VOYANTS
XX R EE LR TR X
- POWER ON : ce vovant vert s'allfume lors
- o de la mise sous tension.
g - T
V| |[EB = =~
' ii - ON LINE : voyant jauvne {(voir NOTE).
©
53 NZ N o ~
v - FAULT : voyant rouge s'allume lors
S d'un incident (voir NOTE).
\/ NOTE '
A - CAS d'interface SERIE-
De¢s la mise sous tension les voyants FAULT et ON LINE
clignotent altenativement , si dans le menu pour STATUS AT
POWER ON : "STANDBY" .
Seul le voyant ON LINE sera sllumé si : "READY®
A - 1 STATUS AT POKER ON : STANDBY
Mise sous temsion : les 2 voyant clignotent
appui sur ON/OFF LINE appui sur NO
seul e voyant ON L INE les 2 voyants s’ eteignent
reste allume :
A - Z STATUS AT POWER ON : READY
Mise sous temsion : le voyant ON LINE s'alliume
- appui sur ON/OFF LINE : les 2 voyants clignotent
- appui sur NO : les 2 voyants s'eteignent
B - CAS d'interface parallele

- STATUS AT POKER ON : STANDBY -—--> pas de clignotement
i des 2 voyants

- STATUS AT POWER ON : READY =--> seul le voyant
' ON LINE est allume
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S

1 TOUCHES

Hhhhbdd

~ON/OFF LINE : Un appui sur cette touche permet de mettreAl‘im-

LF (LINE FEED) : Cette touche est active seulement lorsgue

FF (FORM FEED) : Cette touche est active seulement lorsque

' négativement a toute guestion posee lors du MENU

. . . . S
primante en I:gna’. A ce moment | ' imprimante est prets a
recevoir des donnees . Un second appui deconnecte | 'impri-
mante. B

| “imprimante est OFF LINME , elle permet de faire un saut
de ligne . Le maintient sur cette touche provoque un
defilement continu du papier.

|"imprimante est OFF LINE . Elle permet de faire un saut de
page.Le maintient provogue wn defilement du papier.

¢ Touche active seviement si OFF LINE et permet de repondre
affirmativement 5 toutes les questions posées lors de la
selection du MENU. :

¢ Touche active seulement si OFF LINE et permet de repondre

L'appui sur cette touche permet de visuvaliser le contenu
du MENU.

Pour autre fonction voir note page precédente.

: Touche active si OFF LINE . L' imprimante est en self
test mode et indébendante de la configuration du MEMU.
Chagque appui sur cette tovche lance un test différent qui
sont ¢

Pattern Arbre de Noel a 10 CPI

1
2 Pattern ASCII a 10 CPI e
HH 4S6TRY: ;v a2 PRARCLEF
3 Pattern arbre de noel en NLQ ABCDEF GHI JKLMNGFGf 345678913 <=>2€ABCD
4 Pattern ASCII en NLQO ghi jk LArcears tuviss 23456789: ;¢=>7@AB
70123456789 ;<=>7 1234567893 ;<=>7¢
5 Pattern arbre de noel 12,3 CPI UVHIYZON 1~ © abcde (A1~ sbedefghi jk Lanop
6§ Pattern ASCII a 12,3 CPI C1}-1785%2%" O ee, - BMIL (10e,~, /012345678
CDEFGHI JKLMNOPQRS'] 1JKLANOPQRSTUVMIYZL \ 1°
7 Pattern arbre de noel 17’1 CPI i jk lAnopagrstuvuny opgrstuvuayz{ |}~ 8yl
8 Pattern ASCII a 17,14 CPI 1234567891 ; <a>2€A 7893 ;<2)7ABCDEFGHIIKL -
Pendant ces tests | impression
est reduite a 80 colonnes.
L abandon du test est obtenu =
en appuyant sur la touche ON / + (3) MABCIEF K CHIJELANGHOAST
OFF LINE.Une seconde pression . O
permet de mettre | imprimante MM B NFOUILE
JMAB W CHEFOHIRL
ON LINE Wl @ KRG
Hon M soss
oY) l LABCHEF
L 1 WAL
— X
200 CPS - A2 -
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6 - CONFIGURATION DE L' IMPRIMANTE :
SE55F 5000686080800 8688888008030508858

Visuéiisation du HMENU :

dans

ce chapitre.

Pour passer au chapitre svivant appuyer sur NO :
le chapitre en cours.
Pour sortir du MENU appuyer sur TEST.

modifier

LES CIFFERENTS CHAPITRES

Appui
Pour modification du MENU

L3
°

SuUr

MENU

fa touche NO

: En maintenant appuyée la touche YES
APPUYER SUR NO . Puis repondre YES ou NO aux questions posées

les differents chapitres.
Pour entrer dans le chapitre appuyer sur YES

: on veut modifier

on ne veut pas

1 - CHANGE MENU LANGUA : YES r...S CHANGE CARACTER SET : YES
NO ENGL ISH NO ASCII
FREWCH INT. I
DEUTCH INT.II
French,German,Norv.
2 - CHANGE FORM LENGTH : YES Swedish,Spanish,
' NO 3,5 lach Fin.,Dane.,Belgium
4 lach 6 SLASH ZERO : YES ou NO
5,5 lach 7 STATUS AT POWER ON : YES
8,5 Inch NO Ready
i1 inch { Standby
12 Inch 8 CHANGE COMM. CONF1G.: YES
14 lnch NO -Change Pres. PROT:Y
3 - CHANGE FORM HANDL. : YES NO Non SDP
NO STANDARD | SDP
: Seulement standard -Change capa buf.:Yes
pas d'ASF et d'AFF NO Max:132 a 2000
4 - CHANGE PRINT FORMAT: YES Moy 3300 a 1792
NO - Change Line Length:YES Min:958 a 1090
NO 13,2 lach -Paraltel 1/0 s YES
8 lach NO Serial
- Change LP1 : YES Change Baud:Y
NO 8 LP1 NO 3600
6 LP1 4800
- Change CPI : YES 2400
NO 10 cP1 1200
12 CP1 600
17,14CP1 300
20 cP1 150
- CR = LF s YES -Change PARITY : YES
NO NO Even
- LF at full time : YES Odd
NO ' None
- SIMUL. MOVE : YES -Change LINK : YES
NO NO NONE
l XON/XOFF
ETX/ACK
END OF MENU
200 CPS - A2 .
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6 - | CONFIGURATION DE L’ IMPRIMANTE EN INTERFACE PARALLELE
O S S S L ST 2 2T s e 22 R RS2 R RS AR SR A0

L'imprimante dtant connectde via les cables 20 168 471 et

i1 153 357 au coupleur 1 150 307 configurer |‘imprimante par le

meny de la facon svivante ¢

[_;_“j appuyée et presser la touche M

Heintenir la touche

Edicion de ¢ Pression sur !
RESTORE DEFAULTS cccvevcrvssccsscssne W?  cireerenrasoncans no
CHAHOE MEHU LANG .cocoeccossccascacss 2V 4 tesosseseasascsss YES
BUGL +ocecsosocnncnaansaos LN o
FRAHCE «veveconssconnnsocs O cieieseecsineanes 1ES
CHGT. LOMG.PEUIL. covcccessscsoccnes PP tieeeessconsrones Hou
CHGT. OPTION INTRO DOCo «ecococccoes WP tieercrssceaseans NOM
CHGT. FORHAT IMP «evcvcecvssssnnssns WP ireinenrasaneans HON
CHEGT. JEU CAR veveescncncessocncoses VP ceieciseccancnses NON
ZERO BARRE ovvvvonccossconsssonsancns ) 28NN TTTRETPTTPPTPRLY: won
ETAT HST oeoovovoocssssasssccconcosce B siieecareceesann wou
CHGF. CONF. COMM . souveevesosscoos W eeeiecerieinienns ovl
CHGT. PROTOCOL PRES. +oocscoos QP iiereccrccenenns How
CHGT. CAPAC. BUFF .vevecencans Y ou1
HAX oennennvaeeeennoneennns LY HOH
MOY vvvcvvoencensnccsssones WP iiiiieieanees NON
MIN coevvoecoonvesononsonns @ ceeeiecneseeenens oul

PIN DE MWENU

imprension de @

Verification de la configuration de |’ imprimante par appui surs

¥9.07,28/1/8S

LANG . HENU FRANCE

LONG. FEUIL. i1 POUCES
ODPTION INTRO DOC. STAMDARD
LONG.LIBGNE 13,2 POUCES
LPP 6

cPP 10

CR = LF NON

LF A LIGNE PLEINE oul

Mouv. SIN. NON

JEU CAR ASCII

ZERO BARRE NOWN

ETAT HST ATTENTE
PROTOCOL PRES. NON SDP
CAPAC. BUFF MIN
INTERFACE TYPE PARALL I/F
Mettre | ‘imprimante en ligne en appuyant sur 3
Le voyant jaune sera altumé. ﬂ RN

5]

200 CPS - A2
N: Document Date Page
71 F7_31M4S 547 K. 6.12 ‘

|



—a

6 - 2 CONFIGURATION DE L'IMPRIMANTE EN INTERFACE SERIE

TS XX E X2 E2AX222X22 2222 XXX X222 X2 R 2R X R R X R 2R LR R T 8

Apres avoir branch I’ imprimante sur un MUX et avoir mis sous
tension | ' imprimante:

- le voyant vert est allum{

- jes voyants jaune et rouge clignotent
Configurer |’ 'imprimante comme suvit ¢

Appuyer sur @ H

- voyants jaume et rouge s'dteigsent
Mainteair appuyer la touche et presser la touche Ea

Edition .de @ Pression sur i lmapression de :

cesescscccesevesssesce HOH

COMFIC., USIHE ..coccennvcscccsscosces

seosseccsccscssaancseo HOH

CHGT., LANG MENU ...cc0e0cescsscncoss

cecosscvsescsccccnssee HOH

CHGT. LONG.FEUILL. .cecccosscecocccos

cesecsessocccscsssssas HOM

CHCT. OPTION INTRO DOC. ccococovecee

secosecsssceccccascscs HON

CHGT. FORMAT IMP ..ccscvocccsnscccss

cecscoscassesssssasses HOH

CHCT. JEU CABR cesceccoovrocsccsonsoss

cocoscscsscssseavsoccs HBOMH

ZERO BARBE .cecsacssocesosesscorsocccas

esescesssscsssnsccasse HOH

ETAT MST coeecvocsccesssoscocssncossoccs

cosvscssssssassscsccse OUL

CHGT. COWF. COMH . coscsscsscoscors

ssesecccssccccccsecacse HOH

CHCT. PROTOCOL PRES. cecoccoce

vescscsascsssscsassess OUI

CHGT. CAPAC. BUFF ..coesosecns

MAX cssecesevsossoseovsccnse eesocssesssasassssencs HOW

BOY occocvccoccsccssssonscns coescscsescsvsensscses QUL

scseccccocacvssssscvase OUL

CHGT. BAUD cocvececccosccecoo

9600 coeevecensssccncnson cesessscssssssssacccves HOW

6800 s.000e0csc0000000000 cooscesccassecsosssesss OUI

ecesssssssaccssessssses OUL

CHET. PARITE cceecccoccsccree

PAIR ceovcecocssccncssonse vooesssscecsscossscsoss OUL

eosessscscsccsscesesvose OUL

CHGT. LINE .ccosscsasscvosocns

SABS sovoeecucccssosacace toesasssssncasecasasess HOH

AR A R L A L E R

ceassasssessssscsnvesss OUL

XOU/XOPP svvecessvceconce

Verifier la configuration. Pour ¢e faire appuyer sur \;ﬁ

Verifier que la configuration enregistr{e est la meme que cefile
figurant en page suivante.

200 CPS - A2

N: Document Date Page

71 F7 31MS SAT K, 6.13




v9.07,28/1/85

LANG.MENU FRANCE
LONG.FEUIL. : 11 POUCES
OPTION INTRO DOC. STANDARD
LONG. LIGNE 13,2 POUCES
LPP 6

CPP 10

CR = LF . NON

LF A LIGNE PLEINE oul

MOUV. SINM. NON

JEU CAR ASCII

ZERO BARRE NON

ETAT M3T ATTENTE
PROTOCOLE PRES. NON SDP
CAPAL. BUFF MOY
INTERFACE TYPE SERIE

BAUD ~ 4800
PARITE PAIR

L INK XON /7 XOFF
Mettre I’ imprimante en ligne par |'appui sur :

Le voyant jaune s’'allume.

7 - IMPLANTATION DES MOTEURS
185888888888 88848349444%

i Tete d'impression

‘. ‘ . bloc mécanique

'} \
& Z A Moteur avance papier
8 ) .
, Ti'ming\Di .'
Al AN
Timing Board\_ ! !\.\‘ \]
Assy l ‘_.l\, ° & |
Moteur — et R ‘ P

deplacement : o SR .
papier la1 / “?‘ \( =
Moteur de J ol ' I/ S Y3
ruban “' Dﬁ\ 5
©J4 J5
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8 - PRINCIPE D’'ECRITURE
1223333332333 0 22

Electro-aimant

;'Les 9
Q) . ” figuilles
L'impression est MATRICIELLE . La e e

matrice est obtenue par | ' inter - \
section de lignes verticales et
horizontales ou a chaque ligne se 7
presente le chemin d'une aiguille P :

artie

NJ
(3, chagus colonne corTatRndet e lancemdne
t8te | d deo | t par electro-aimant
ete lors de son deplacement. des aiquill
a .. . P g es
La tete d' ' impression est composee
de 9 aiquilles de 0.33 mm. de diamétre.
. ECRITURE DRAFT A 200 CPS
FYZTZISETEZZ R 2R LR R R X 2 2 -4 17
Matrice 8 9 points verticaux et 9 points horiz.
Mais une aiguille qui vient d'tre actionnée ne peuvF
|*8tre B nouveau qu'apres avoir laissé passé‘une
micro colonne pour compenser son temps de recupé-
ration, ce qui conduit & une definition horiz. de
S points maximum pour
un caractére.

Aiguilles

AIGUILLES
XX 22X XX
Lancement des aiguilles . .
L‘aiguille percute le
Electro-aizant cylindre d'impression
m%e Papier comprimant ainsi le
1'3lguille ) ruban encreur sur le
{J hwﬁ Crifgare papier. Chaque impact
/hu”e pR— e d'aiquille imprime
un point sur le
- Position frappe - \\ - papier.
\ Rupan - B . Lors de la frappe,
|‘electro-aimant
‘ recoit une commande
8y repos En action electrique. La palette
lors de la frappe attiree par | 'electro-
;miq‘f"ﬁ“ simant propulse
. - palette sttirée par l‘aiguille sur le
<  liélectro-aiment propulse cylindre d'impression.

1'aiguille sy le cylindse
- = d*impressiod.

DFRESSION PAR AIGUILLE .

: "NT fuban encreut
' \ En ection
Riguille L'aiguille peroute le
cylindre d'impression

Cy lindre d'impression comprimant n.}nsi 12 nng:‘
encreur sur le papier. que
Ay repos irpact d'alguille isprime un

point sur le papler.
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9 - DESCRIPTION ELECTRONIGQUE FONCTIONNELLE
G088 898088888888888088808848888088844

I INTERFACE I
I UZ20E ou UBOKI

fommm e +
g —————— 4
| Mem . TAMPON |
1 u70C !
dmm e ———— +
ittt +
| Mem.TRAVAIL |
| uz7oc 1
frmmm e e 4
e ——— +
I CPU uvPROC. |
fmmmm————————— +
e kbt +
IEPROM SET carl
o mmm e m e +
tmmmm e ———— +

IHAM.LSI Cdes 1
{ des I
I aiquilles i

ADDAESS BUS
//l/////////l/l//ll///l/I////III/IIIIIIIIIIIII/II/I/III// IIII//////l////[y/ll////I/I/IIIUI//I/7
é . 7
% uree | | uror SET DE
42%5uron—— CARACT
o .
2 EEPROM EPROM EPROM EPROM
1T = 7 : :
urirhs usos u700
Hiero- ; i . 5 ‘ v
Processeuf 7 -
2 A 7
8088 io /////lllllll/”////// GORESS 39S /////////////////////////////////////// //////// v 100700t
el oA /
PLEXER
yllllllllllllllllllllllll//////IV////I//I//I/II////////I/////?W(. @
3 e % - i % 3
. Za <7
HAMMER LSI CONTROLEUR, INTERNAL
v8 a vi2 INTERRUPT 1/0-PORT o
= u20F +  V60H
TTTTTTT] — ““
e e L )
AIGUILLES I lllll .
INTERFAI—=]INTER Rt St ol
CE i FACE 0] ®@ 0 9
o= I [T L 1
Controle Hoteurs-RUBAN
du papier et chariot -PAPIER
- -CHARIOT
- Interrupteur du panneau Indicateur
operataur du Panneau opera-
|l
COUPLEUR
e —w = +

Le civrcuit I/0 INTERRUPT(UZ0F) met le CPU dans sa
routine qui controle le transfert données de | 'in-
terface //{UBOK) ov = (U20E) dans la mem. tampon de
2K.{(U70C) .La méme routine set le BUSY pour |’ inter-
face gquand le buffer I/0 est plein,signalant au
coupleur de stopper la transmission.

Periodiquement le programme verifie s'il y a des
DONNEES dans le buffer TAMPON : quand une DONNEE est
trouvvée , elle est dirigde dans la mémoire de tra-
vail de 6K. pendant gqu'elle verifie si des codes de
controle ou des sequences ESCAPES sont executes o
Guand la mémoire de travail est remplie ou qu'une
demande d° ' impression est executée , le mouvement du
chariot est activd via INT.I/0 PORT (V6OH).

Les interrupts géndres par les pulses duv TIMING
DISK via U20F signalent av CPU gu’'une position de
declenshement du marteav est atteinte . La valeur du
caractere 3 imprimer est utilisée par le CPU pour
donner une adresse de la EPROM (partie SET de carac.
U700) . L'information de la EPROM est transferée au
HAMMER LSI qui va selecter les augunlles devant
former un point pour obtenir le caractere desiré ’
tout en deplacant le chariot.
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10 - DECOUPE INDUSTRIELLE

11

SO568086088000800868

Imprimante connectee en serie

HST 02-0 - UF 020 168 669 : cable 10 m. simple courant
- UF 020 168 470 : cable d’adaptation MT281/série
- UF 020 22) 886 : imprimante AZ (PRT 1220)

Imprimante connectee en parallele

MSP 02-0 - UF 1 153 357 S50
- UF 1 150 307 01
- UF 020 168 471

cable coupleur interface //
coupleur multi-imprimante

cable adaptation MT281/Paralle-
le

imprimante A2 (PRT 1220)

98 oo o

UF 020 221 886

RACCORDEMENTS ET TESTS
GH606068600000668806¢

- - - S
- Utilisation de la A2 en parallele
Y YTz 22 22 2 2 2 X X 2 2 & X £ 2 4

L e + - +
| Coupleur {=+ g PRy i

| |===========s=====| jz=ss===============] | A2 I
I 1 150 307 -+ Cable coupleur #-+ cable adaptation +-+ |
fomem oo oo o= oo + poroce=me= +
- TEST

»+CALL , TEST

test?LP

indice du moyau:zl0

ref: 1.1580330 [E :08

type d'imprimante (l=module 1-158-330
d=modules 1-159-331,332,333)
t=module 1-15%-334 ) ? L

periph.debanalise ?V

fde?Y

numero processeur E/S (0-3) 7?0

dennez vos cleg

01 REC

02

debug 7N

suppres mess fin cle 7N

arret sur err.?N

scope 7N

Faire STOP INI RUN

FIN 101 OK .... FAIRE 112 OK

4

faire defaut pendant impression -->mettre en focal |'imprimante:
FIN 105 OK {Le voyant jasune s'eteint)
defavt fait ?V : .

FINM 106 OK

DONNEZ VOS CLES
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- Utitisation de la A2 en serie
Y A EEZEXE222 2 X2 R R 2 X 2

o mmemme——-— 4 e ——— +
i Coupleur +-+4 +-4 =+ !
| l=============| js=======z=z=z=s======] | A2 }
} HUX +-+ Cable V24 4-+ Cable adaptation +-+ ]
fmmmm e ————- + b -~ +
- TEST

#CALL ,TEST

test ?ROI8

indice dv noyaw :10
ref 2 1.158.336.00/07
type de coupleur :

MUXIB6P 7N
MUXBP 7?N
MUX4P 7N ©
MUX4M 7?N-
ASYIP 2V

adresse coupleur ?°1060

niveaw 4" IT I/0 ?5

nus. du mot exception (0 a 2) 7?0
IT normales sur I/0 7N

Mum. du processeur d echange 70
Num. du mot LDC normal 70

sous niveav reception (0 a 15) 72
sous miveau emission (0 a 15 73
nb de bits d'infos ?7

nb de bits de stop 71!

controle parite (N, I ou P) 7P
Validation de XON/XOFF (Y ouN) 7Y
niveav d'edition des erreurs 7?3

voie 00
conversationnel voie 00
nombre de lignes par pages 760

nombre de colonnes par page ?132
parite paire ?Y

option minuscules (Y-N) 7Y
vitesse de transmission 24800
voie 00

DONNEZ VYOS CLES

12 - FUSIBLES ET POLITIQUE DE MAINTENANCE
$88480888388808888888088808888883894

Fusible 0,63 A / 250V accessible a i'arri€re pre€s de la prise
sectevr P/N 402 802-12

Fusible F1 duv 24V : 1,6 A /125 V situé sur la carte POWER

Ce fusible est 3 remplacer par un de 2,5 A ¢ P/N 401 227-0!
La politigue de maintenance est de faire | echange STANDARD.

ATTENTI ON : AVANT DE RENVOYER L ‘ORU ELECTRONIGUE

Pt Yt T EN REPARATION RETIRER LES 3 PROHM ET LES
GARDER .
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13 - CONFIGURATION CARTE COUPLEUR :
© C
bt [j imp. CENTRO-
@ NICS
b sLoc (9 sLoc (3) sLoc (D
o4 inutitisd
o ABC DEF ABCDEF ABCDEF D’“‘"“
08
g 08 Sélection type
G :(l) imprimante si
'z A et L. s o £ T.
12, IFO3 1IE > 10
:2 : NP Adresse couplewr O 1FO4 1E >02
Eip Canal (LDC ou MDC)
HLW
- NO de processeur
TABLEAU A
. ~ N® de groups de polling
: [Implantstion suivant : ]
: LA VU du cuivre imprimé &= EXL {champ du sous niveau exception)
H H
: ‘aLoc ‘BLoc aLac’ b=  HLW (N° du nivesu do priorité hardware)
s 1.130.307 : B H :
. i 2.3
----------- i 2
vu 02 (606 206 ‘306 1
S GO)
: : ' : 7
. — K_ +2A¢
+0—/  \_3ay é
Agdreszs Adresse Adressa Adressa
ot i wbn carte carta :sm(eD« N® Position Ne Position
binaire haxa binaire hexs bt Aivesu bloc i biee (D
G o G D = 5 = .
w0000 | xx00 | [ofalalele] | 10000 | xxeo | FLLLI) %% CANAL Moc
‘ o |LLLEEZ | o CLLLIZ
xxoooo1 | xxoa | [lelalal]| 10001 | xxss |CLLLII ARANZZ T
woxoooto | oo | [alelelTal | 10010 | xxso | FLLTL] ! S MZ7. Ne | Position ®
vy, Processeur| Bloc
ooorr | xxi8 | GLLlTI| w011 | xoe |FLLET 2 m 10 | Ul 72
o100 oo |LLIEE]| 10100 | oo | PLPLT v |LLITEZ | » | CLTT N IARRER7,
oo101 | sozs | LLPLIT| 10101 | socas | FLTLTY o LA 12 WRNZ7 =
LT [LITT bRkl
00110 | 3030 10100 | xx80 s |CLIEAZ | 1 MERMNZZ ’
4 2
oot | xoass  |GLlLTI ! 1011 xxes | CLLITL] 6 m 1 LLLLLA
01000 | a0 |fllelelel | 11000 | xxco |[CTLLL 5 m s | 7T 3 e lll7
1
oro1 | xxes |GLLLTT| 100 | xxea |CTLLL)
o010 | xxso |GLLIL]| 1010 | xxoe |CTLIL)
o1 | xxss |[lLl'T7]| 1011 | xxos TLCT
onioo| sxeo |RLTLI| 1100 | sxeo | CLT Ll
ouor| oss |GPTLT)| wsor | xxes | FTTLT) fm.a. Y IV R S
. polling " Bloc procassaur H ° LY
oo woo |GITTH| une | xxeo |CCTTE i s “@
[
ounn | o |ELLTT)| 1 | sxes |CTTL o e °’
1| ea3 PRI TR 2 v a3 (LTPLTTA
- 2 3250 [(TTITAl 2 2 132487 |FLPLT
P sitlon Y
Champ N® SN EXC. bloc® 3 |ase [TLITH 2 1 jeaes |FTTLTRZ,
i
0 vs1s | LIT T 3 0a1s ﬂgﬂﬂﬂz
exo 0 4s | ¢ BEEET o v |TRITB| » | 1 |een |GITTTR)
EXL1 16 8 31 2T 2 |20 TP 3 2 3247 |FLTTTPA
5 . ]
— 3 |egie3 % f
£x2 wai o | DR 1 i R A D
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