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1 - EBEIRYIALION

MI : DLP07-0 Imprimante PR54-650 lpm de BULL PERIPHERIQUES
136 colonnes, interface longue distance.
ginge de caracteres 64C standard ASCII, code DISI
40.
Ce MI comporte : - 20221898 imprimante lpm BULL PR54-650
- 1150307 coupleur imprimante
- 20167547 cable coupleur standard 10 m.
- 1158330 programme de test SOLAR

Hotte .

Insonori . .
" Panneau \
Opératéur—
)

Capot se

levant pour i ’
acceder au // Z.CARACIERISTIM

panneau interpne

O

———)

Porte latérale Largeur c.c.ccccceecccssscacs 92 cm
pouraciégka HAULEUr ..cecccccccccssssess 100 CM
cartes logiages - Profondeur ...cceeceecscess 06 CO
(97 avec receptacle papier):
PO1AS cevcoccccccccscassses 170 K&
( un dégagement de 50 cm minimum doit

I
hh%% ”‘4:,1grj dtre prévu autour de 1'imprimante )
O Jeu de caract2res .........64C ASCII

Nombre de colonnes ........ 136

| svmne

L&
©  tes frontales Vitesse nominale ...cocs00..650 lpm
pour accés a la Espacement horizontal ..... 10 CPI
réserve papler Espacement vertical ....... 6 ou 8 LPI
, Temps d'avance ligne ...... 14 ms, max.
FIG.1 3 6 LPT et 12,5 ms. max. a 8 LPIL,

Vitesse avance papier ..cccccsescccscsccas 25 pouces par sec. au minimum.
NoOmbre de COPIieS cececevscsssscescscsscsse 135 (en plus de l'original)
Papier

ee LONGUEUP toocescecccscscccscsscnccans 280 mm (11")

eo LAPGBUr coccocccocccsssccscosceccscne 101,6 & 482,6 mm (4 a 19")

.o EpaisSseur ...ccccoccc00s000000000000e 0,45 mm max.
S DENSIt&.veceeccsscsscsscssscsssssssss POUr 1 feuille 56 g/m2
Pour 6 feuilles : 45 g/m2
.. Densité papier carbone ......ce.oese. 14 g/m2
Environnement en fonctionnement
.. TEMPErature ...ececcssscsscssscsssccs 103 38 C°.
.. Humidite sans condensation ....c..... 30 & 70 %
Ruban encreur avec réencreur adaptable, cartouche interchangeable par 1'
opérateur. Durée de vie : 7 millions de lignes de 50 Caractéres avec
utilisation de 2 encriers.
Bande porte caractéres
.. Nombre de positions ..ccccecccccccscccs 480 doigts
.. Jeu de caract®res ....ccccececcsccccs . 04
" DUre de VIe .esecececsscacscsscsssss 12 millions de lignes de 50
caractéres
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position definitive il suffit de bloquer les 4 roues & l'aide des clés A,
3 tourner dans le sens des aiguilles d'une montre. :

FACE ARRIERE > | J
: 6 ) o |
: ‘ o |
= |
- 4 @ :
LA - '
' ' } 7 R 18] :
NN n - i ! EMBASE
NN >4 74
- == =11
: . A :
— M §§SER\E/E PAPIER A .
FIG.3 UCH
FIG.4

3. INSTALLATION ‘a /‘,‘
e re— e /
3.1 RETRAIT BARRE DE TRANSPORT S———7 i
R P S b 333542ttt 3-S5+ ———71
O i 2750
.. Desserrer la vis 1 et 1l'ecrou 2 b
.. Retirer la barre jaune 3 4 /i
.. Revisser 1 et 2 sans modifier la by
position verticale de la roulette ; 0
.. Fixer la barre jaune 3 l'aide des 1 Ll
2 vis papillons, sous l'ensemble 0 -
impression (emplacement 4). f \
N 5 =)
—_ AL

3.2 BLOCAGE DE L'IMPRIMANTE

D D OB D G CD G G D O €D G CD G SR D D OB G YD D U
e R D™ o m m o w o o» o € O TP W O T O S

Pour maintenir 1'imprimante dans sa FI1G.2

T

3.3 CONNECTIQUE

.. sur la face arriére (fig.3)
1. Connecteur pour le STACKER papier ; NON UTILISE SUR NOS GAMMES.
2. Disjoncteurs : PRINCIPAL CBO1(blanc) et COURANT CONTINU CBO2.

3o
uo

Cosse pour le FIL DE MASSE du plateau réception papier.

dans la réserve papier, embase & gauche (fig.l)

5. Vis permettant de maintenir la prise.

6. Prise AMP. 50 points pour le cable COUPLEUR - IMPRIMANTE.
7. Vis papillon pour connexion OV. LOGIQUE du coupleur.

D > D > D D > > D G D D P DD R D DD P @@ WM D@ GoOEmD@EE e e IR RDORSR
B R R e T T c T e wwm o e o o - @M w w0 oo

.. A 1'aide de & clips (2) fixer le bac A papier (3), de couleur noire
3 1'intérieur, comme indiqué sur la figure 5.
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.. A 1'aide des 10 clips (2) fixer les 2 bandes caoutchouc (1), servant
de protection acoustique, au bas des 2 portes de la face avant.

T —— i+ — —— + — ¢ e+ i ¢ ~
- —.\.
W

—Detecteur fin | [ GUIDES PAPIER
de papier — — —

PANIER
A .
PAPIER

Lo

PONTET

~~_COSSE DE

{10%) 2.
FIG.5 MASSE: prg

.6
3.5 PANIER RECEPTEUR PAPIER ET HOTTE D'INSONORISATION

D D T T D D S A D G G D P T G e G D D G Y G G D D S R G R D G G D D D GD W e e O G G A e
P R R R e R T T Mm@t o o o oD D D e D D D D w0 @ @ T O D G

.. Fixer le receptacle papier sous la sortie papier de l'imprimante;
raccorder la tresse de masse du panier 3 la cosse prévue 3 cet effet

.. Mettre en place le pontet livre, pour un pliage correct du papier.

.. Installer la hotte d'insonorisation A l'arriére, en introduisant les
2 pattes de fixation dans la gorge A .

3.6 INSTALLATION BANDE DE CARACTERES

.. Soulever le capot supérieur, ouvrir les 2 portes avant et basculer
vers l'avant 1l'ensemble "bande d'impression" A l'aide des 2 poignées
orange se trouvant 3 droite et 3 gauche de cet ensemble.

FIG.7 FIG.8
.. Deverrouiller 1l'ensemble cassette en tournant le verrou orange en
sens inverse des ajguilles d'une montre et ce, de 90° (fig.7).
.. Soulever l'ensemble cassette et le séparer de l'ensemble bande.
.. Mettre de coté l'ensemble cassette avec son encrier.
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.. Tourner d'1/2 tour le levier tension bande (5) (fig.8), dans le sens
des aiguilles d'une montre.

.. Placer 1'ensemble BANDE-RECEPTACLE de fagon
4 ce que le JONC (7) de la bande repose

Q sur le dessus des poulies (6).

.. Glisser le JONC (excroissance caoutchouc a
1'interieur de la bande) dans la gorge de
la POULIE DROITE, en poussant le receptacle
selon fléche (1) et en appuyant suivant
fléche (2).

.. De la méme facon avec la POULIE GAUCHE en
poussant selon fléche (3) et en appuyant
suivant fléche (4).

.. Tendre la bande d'impression en tournant le
levier (5) dans le sens inverse des aiguil-

FI1G.9 les d'une montre

.. Enlever le réceptacle de la bande.

.. Verifier la position du JONC en tournant les poulies dans le sens
inverse des aiguilles d'une montre ( fig.9).

3.7 INSTALLATION RECHARGE RUBAN ET ENCRIER

@D o o o o @ o G e @ D e 6D D @ O e 2 On GO O G I O D D OD O D G € OO €D G O G @ G OB G @ @
D D T D G T R T D D S D D T T s G < < O O O e £ G € OO I 420 €D A €D T T @D

Apres avoir installé sur 1l'ensemble "bande d'impression" 1'ensemble
cassette, verrouiller l'ensemble cassette.( VERROU ORANGE )

3.7.1 RECHARGE RUBAN

.. Comme indiqué sur fig.10, ouvrir 1l'ensemble rouleau encreur en soule-
vant le Loquet B et en le poussant dans le sens de la fléche, cela
aura pour effet de desengager les rouleaux 1 et 2.

lement ‘ | CELLULE
DETECTION SOUDURE
FIG. 10 FIG.11 F1G.12
.. Installer l'ensemble cassette sur l'ensemble bande impression et
verrouiller.

.. Oter les élastiques maintenant en place le pejgne et détendre le
ruban d‘environ 50 cm.

.. Faire passer le ruban entre les deux rouleaux 1 et 2 (fig.10).

.. Mettre en place la recharge du coté gauche, puis abaisser 1'extrémité
droite; placer le ruban autour de l'ensemble cassette ruban.

.. Fermer l'ensemble rouleau encreur et verrouiller, tendre le ruban a
1'aide de la molette C (fig.11), dans le sens de la fléche,
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.. Le ruban doit passer devant la cellule detection soudure (fig.12),
située 3 droite sur l'ensemble bande impression.
.. Retirer le peigne, puis installer l'encrier.

3.7.2 ENCRIER

.. MAINTENIR L'ENCRIER EN POSITION VERTICALE pour

- eviter les fuites d'encre.

7. .. Casser la tige A (fig.13) afin de liberer le
7x% poingon.

% ,, Percer la réserve d'encre en enfoncant le
poingon d'un coup sec. L'encre va se répandre
dans l'encrier et imbiber le feutre.

.. Presenter l'encrier au dessus de la cassette et
le descendre en présentant le guide dans l'ori-
fice A (fig.10) et en maintenant le feutre
écarté de la cassette ruban. Une fois en place
1l'encrier prendra sa position normale : en

FIG.13 appui contre la cassette ruban.

FEUTRE -

3.8 MISE EN PLACE DU PAPIER

.. Lever le capot supérieur, ouvrir les deux portes face avant et 1l'en-
semble bande & l'aide des deux poignées B (fig.14)
.. Débloquer les 2 tracteurs A en tour-
m7£ fn LT ) nant la molette dans le sens inverse
l;///’ 31} des aiguilles d'une montre.

LA \\\::; . .. Régler les tracteurs pour la largeur
il b i du papier en les déplagant sur les
- 7 2 axes de guidage et d'entrainement.

: .. Ouvrir les volets des tracteurs
ENSEMBLE pypay .. Faire passer le papier derriere la
barre de detection FIN DE PAPIER C
et l'engager entre le banc de mar-
teaux et l'ensemble bande impression.
i — T ] .. Mettre les Perforations du papier
; L3 - t [E dans les picots tracteurs en s'assu-
:rirL“”% = rant que le papier n'est pas posi-
tionné de travers, fermer les volets
FIG. 14

tracteurs,

.. Cadrer le papier horizontalement en déplagant les tracteurs de facon
3 positionner la premiere colonne (utiliser le repere colonnes) et
bloquer le tracteur gauche. Tendre le papier ( pas trop) et bloquer
le tracteur droit.

.. Fermer 1l'ensemble bande 4'impression .

.. Si 1'imprimante est HORS TENSION , la mettre SOUS TENSION (cf para-
graphe 3.9).

.. Debrayer les tracteurs ( interrupteur panneau interne E).

.. A 1'aide de la molette D, cadrer verticalement le papier de sorte
que la pliure soit alignée avec les reperes ligne sur les tracteurs.

.. Embrayer les tracteurs :

ENSEMBLE BANDE IMPRESSION

[ LS
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.. Faire des sauts de page en appuyant sur le bouton DEBUT DE PAGE jus-
qu'a ce que le premier feuillet soit 3 plat sur le panier de réception

papier. S'assurer que le papier se plie correctement.

3.9 MISE SOUS TENSION

OIBIONCTEUR PRENCIPAL

.o Mettre ON, tout d'abord, le disjoncteur
courant continu (CB02).

oo Mettre ON le disjoncteur principal (CBO1).

.. Deroulement des Tests et Diagnostics avec
visualisation des differentes etapes sur
les afficheurs d'etat panneau operateur,

.« Si aucun incident, affichage du code 00.

.. Rotation de la bande caractéres pendant
une minute environ,

.- Inverseur CONNECTE / LOCAL sur CONNECTE FIG.15
.. Appuyer sur le bouton poussoir MARCHE/ARRET : le voyant PRET s'allume.,
-
4 ,PANNEAU OPERATEUR ",.»/’
(1) TEST IMPRESSION (Inverseur) ,
En position "test" et 1'inverseur LOCAL/CONNECTE IATER
sur LOCAL, execution test avance papier et TEs o
impression en appuyant sur le bouton-poussoir W @
MARCHE/ARRET. Si un incident survient affichage PPRESSION V-
d'un code d'erreur en (5). Pour stopper le test L UDURE .
appuyer sur MARCHE/ARRET. .
(2) INTERLIGNE (Inverseur)
Selection du type d'interligne : 6 LPI ou 8 LPI ConreCTE
(ligne par pouce). w
(3) SOUDURE RUBAN (Voyant) LocAL
La soudure du ruban passe devant le poste d'imp- = |
ression; l'impression est invalidée 3 ce moment. 5y L5347
(4) LOCAL/CONNECTE (Inverseur) —
Local: execution des tests de maintenance ou des
tests du panneau operateur.
Connecté: pour le fonctionnement "EN LIGNE",
(5) AFFICHEUR D'ETAT "
Codes qui représentent 1'état de 1'imprimante ou mcroent Mt
qui indiquent erreur en test ou en exploitation. ()
(6) RAZ INCIDENT (Bouton poussoir) ) n
Utilise pour supprimer un incident. MO ARKET
(7) +1L (Bouton poussoir) @ O (”(j
Imprimante dans 1'état "ATTENTE" et "CONNECTE" -
Si appui,saut d'un interligne. e RARCHE
(8) DEBUT PAGE (Bouton poussoir) ‘ =™
Imprimante dans 1'état "ATTENTE", et "CONNECTE" uo
Si appui,saut d'une page.
(9) MARCHE/ARRET (Bouton poussoir)
Passe 1'imprimante de 1'état ATTENTE & 1'état
"PRET" ou inversement.
(10) PRET (Voyant)
Indique que l'imprimante est prétre 3 fonctionner FIG. 16
IMPRIMANTE  PR54
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5.PANNEAU INTERNE

Acces A ce panneau interne en soulevant le capot supérieur.

C [}
¢
-1 D
[] COPIES
q 2
HG. 18
E;;g rﬁ?ﬁ%gug .. CENTRAGE : Sert A centrer le caractere.
DEBRAYES .. COPIES : Sert 2 selectionner le nombre
M H P de copies & imprimer. Le poussoir
§ . B supérieur decremente le nombre.
o Le poussoir inferjeur incremente.

>

.. TRACTEUR : Permet de DEBRAYER ou d'EMBRAYER
1'axe d'entrainement des
F1G.17 tracteurs.

La molette (A),FIG.18, permet de déplacer le papier verticalement,les
tracteurs étant débrayés.

La molette (B),FIG.18, permet un réglage horizontal FIN du papier,
les tracteurs étant débrayés.

INDICATEUR NOMBRE DE COPIES ET PHASING CARACTERES

.. Mettre la roue codeuse "COPIES" sur 1 pour utilisation d'un papier
simple (pour 6 exemplaires : 1 original + 5 copies mettre sur 6)

.. Inverseur LOCAL/CONNECTE sur LOCAL.

.. Inverseur concerné sur TEST IMPRESSION.

.. Appuyer sur MARCHE/ARRET pour lancer le test.

.. Pour arréter la frappe appuyer sur MARCHE/ARRET.

Verifier que les caracteres soient lisibles; si les caracteres
ne sont pas également marqués 3 droite et & gauche agir sur

la commande CENTRAGE (3 fond & droite puis revenir dans le sens
inverse des aiguilles d'une montre jusqu'a une frappe correcte)

6.CODES D'ERREUR

Ces codes d'erreur sont affiches sur le display (5) du panneau
opérateur lorsqu'un incident intervient sur la machine,
ATTENTION... La liste des actions et causes probables pour chaque
erreur n'est pas exhaustive, tous les cas ne peuvent
étre traités dans ce document.
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B 33 L4 e 13 2 4 <+3zzaRET %+ <+ z=
m 1 CODB | | ACTIONS et | | ©ooDE | ! ACTIONS et 1
i D'ERREUR | SIGIIFICATION i CAUSES PROBABLES | | D'ERREUR |  SIGHIFICATION i CAUSES PROBABLES |
w 422 C eSS R S E Y BB R EE S S E S EE S IR RS 4 ESSSLERIBS I RIS =EBEZ 23 033::::::::“::088‘8::::83:::8::3‘ + SEZXTITITE=z 323
{ 00 | Pas d'incident | i | 1A (ECHKI2)28| Incident impressionl., Modules marteaux |
| 01 (SKI}) ® | Incident de SAUT |.., Moteur, tracteur | ) | sur les colonnes .. IMP 2 cu MPI 2 |
(7)) | | .. BSK2 ou HPI 2 | | | PAIRES [ |
\ | l.. Vérifier réglage de SAUT | | 1C (SKF) %8| Faute avance papieri.. Verifier reglage du detec-|
| 03 (T0I) # | Tracteurs débrayés |.. Embrayer les tracteurs | | ] | teur de saut |
0‘ | | {.. Inverseur EMBR,./DEBRAY. | i i l.. Verifier s§ la sortie de |
| | |.. MPI 2 ou BSK2 i i i | 1la dynamo est correcte i
| 04 (JANI) 8 | Bourrage papler au |.. Vérifier réglages tension | I [ i.. Hoteur ou detecteur de |
{ | niveau tracteur | courroje et du détecteur | i | |  saut, BSK2 ou MPI 2, i
o { | mouvement de papier | | 1D (FU0P) 98| Erreur « 40 V {.. Modules marteaux mauvajs |
§ 05 (PAPI) ® | Fin de papler l.. Changer le papjer | ! | (CBO2 tombe) I.. I4P 1 ocu THP 2. i
i | .. Détecteur fin de papler | i ! l.. ALIM, BSK2 ou MPI 2 i
i | | (A changer cu regler) | | 1B (FuoM) %8| Erreur - 40 V f.. ALIN ]
£ ] | .. HPI 2 | ! | (CBO2 tombe) !.. BSK2 ou MPI 2 !
[T | 06 (YOOPI)#® | Ensemble bande de |.. Verrouiller 1'ensemble | | 'F (BCF) %8| Panne mouvement l.. BSK2 ou MPI 2 i
I | caracteres ouvert |.. Interrupteur (A regler ocu | | | bande d'impression | |
~ U | | | A remplacer) { | 20 (FgM) %%| Erreur - 9 V {.. ALIH |
= | 07 (BROFI)2 | Doigt bande cassé |.. Verifier etat de la bande | | { (CBO2 tombe) l.. I¥P1, BSK2 ou MPI 2 |
o] | | ou bande encrassée | ou la nettoyer. i | 21 (DIALL) ® | Incident dfalogue .. carte HPI 2 N
O ! 1 |.. Détecteur ou BSK2 IN | | WPI 2-IDP { \
Mle i 08 (BONI) ® | Incident de demar- |.. Vérifier détecteurs LNS/ | | .
= i | rage bande |  BHP, | I 91 (PLB) ® | Incident chargement de donnfes (dépassement) |
3 p— { A o .. Moteur ocu bande caractéresl| | 93 (BIB) @ | Incident chargement image bande (dépassement) i
o = i RN | l.. HPI 2 ou BSK2. | o4 # | Nombre de données chargé dans buffer image bande |
(4] ) | 09 (RIBI) ® | Incident avance l.. Yerifier si le capteur de | i | insuffisant. |
? = = | | ruban | wouvement ruban tourne, sii | 98 % | Commande non valide i
=D | | e | | | le ruban tourne librement | | 99 % | Commande jllégale i
g § 1 | | et est bien positionné surl | ' .
1 | | 1'ensemble bande. | | FF 8 | Demande cadrage | Cadrer le papjer 1
[0} == | | .. Détecteurs, BSK2 ou MPI 2 | | | du papier { {
m | 0A (RIBSI)® | Hon détection du |., Vérifier : Ruban dans la | . " . e
| | joint du ruban, | fourche du detecteur, | +sz=zzzzszssess T T sssszsssszzze zz szzze
| | |.. Detecteur (A changer , 2 | ITHCIDENTS TEST MISE SOUS TEHSION |
| { | nettoyer ou A regler). | + zzzITT ¢ Pp——— =¢
e | | f.. MPI 2 ! I 55 % | Defaut carte MPI 2 |
] 1 OC (ACAS) % | Absence cartouche |.. Vérifier que la cartouche | i &S % | Defaut carte IDP i
(ea] (»] Ul i | ruban | est bien en place et ver-~ | | AA % | Defaut carte MPI 2 i
QliolF | | | rouillée. | | BB % | Defaut carte MPI 2 i
Vi pl } OE (LNSI) ® | Incident mouvement |.. Nettoyer capteurs LNS/BHP | [N # | Defaut carte IDP !
® | | bande d'impression |.. Verifier sur BSK2 réglage | tzzzzs ¢ zssszzzes Y
i | I LNS . . |
{ i |.. Détecteur, BSK2 ou MPI 2, | DE REINITIALISATION SUITE A4 U INCIDENT
| 14 (LOPRI)® | Caracteres (en me- |.. Regler RS# sur carte IMPY | GuaRuRUBNNBNNNONEANMURRERARERRNRNARNERRRAURRARTRNY
| | moire) du BUFFER {.. Mauvais chargement 4u- {
| | LIGNE pas tous | buffer ligne | (%) ¢ 1. Appuyer sur le bouton-poussoir RAZ INCIDENT
{ | jmprimés V.. MPI 2, IMPI, | 2. Appuyer sur le bouton-poussoir MARCHE/ARRET
{ 19 (ECHKIV)H®| Incident impressioni.. Modules marteaux |
I | sur les colonnes |.,, INP1 ou MPI 2 ] (8®) : 1, Imprimante Hors-tensjon puis Sous-tension
i | IMPAIRES | I 2. Appuyer sur RAZ INCIDENT
O ¢zzzzsssTEIsTESesscs 42z + 3. Appuyer sur MARCHE/ARRET
A m X v B
w
®




T .FONCTIONRALITES DES CARTES LOGIQUES

7.1 CARTE MPI2 ‘ .

7.1.1 Fonction GESTION par le MICRO 8085. Son but est de coordonner
toutes les fonctions électriques et mécaniques en fonction ¢
.« des ordres de l'interface
.. des évenements mécaniques
.. des actions opérateur
.. des incidents électriques ou mécaniques

7.1.2 Fonection LOGIQUE D'IMPRESSION
.o Mémorisation de 1'image BANDE
.. Mémorisation de la LIGNE A imprimer
.o Synchronisation de la frappe avec les LNS pulses
.. Comparaison mémoire ligne - mémoire bande

T.2 CARTES IMP1 et IMP2

.. Definition du temps de commande des électros (sur IMP1)
.o Amplification de la commande logique
.o Controle de 1'impression

T.3 CARTE BSK2

.o Circuits de saut
.o Circuits de bande d'impression, pour reguler la vitesse de la bande.
«o Traitement des CAPTEURS :

+ Capteur LNS

+ Capteur BHP

+ Capteur avance papier

+ Capteur avance ruban

+ Capteur doigts casses

A partir des tensions secteur 127V, 220V, 240V 3 S0 Hz et des tensions
secteur 120V et 208 V & 60 Hz , les circuits d'alimentation fournissent
des tensions continues +U40V, -U40V, +9V et -9V, une tension alternative pour
1'alimentation des ventilateurs et de la turbine, et des signaux de contro-
le FI 1, FI 2, FUQP, F4OM et FOM.

Comporte des resistances pour adapter les signaux du coupleur a 1'impri-
mante. La carte SCI2 6 est connectée & IDP par un cable plat.
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INTERCONNEXIONS DES CIRCUITS STANDARDS

HPI2 IMPL MPI2 BSK2 MPI2 ALIM
C3A-POS Csc-P19 C3A-P04 C4B-POS C3A-P03 P5C-P0O9
01|CHECK1 ATFR |02 o1 ov JAMOE® |02 01] +5v FAULT 1] 02
03|REP EN | REF MAX|04 03] ov RIBMS® | 04 03] ov oV ouSV | 04
0S|CHECK2 | REF MIN]06 05| ov BHPOE® | 06 os| FI1 ov 06
07| p12 ov |08 07| ov LNSOE® | 08 07| P12 ov o8
09| cpbys3i® | prinp® |10)- |o09] ov BHC® |10 09| FaoP ov 10
11] SCPAR ov |12 1] ov e 12 11| FIm ov 12
13| cByso® 14 13 ov SCKLNS® | 14 13[ raom ov 14
15| DACOMP® vMe |16 151 ov F12 16 15 32225;;22; 16
17] cays2e | caysie | 18 17] ov SKMOE® | 18
19] $PRE® ov |20 19] ov ov |20 MPI2 SECURITES
21 $2° ov |22 21| ov TOOE® | 22 c3a P99
23| SEPRIN ov | 24 23| SKLSHM® | SKusM* |24 C3A_p02 < 278 P04
2s| s1Ime 22;25/;4 26 2577 26 T PAP:;C pg: PIN DE PAPIER
27] oV BROFT | 28
29 ov BCF10 30 03 ov YOPPS 04] INT. BANDE
05{ ov RIBS | 06/ RUBAN PRESENT
Pl P2 07| ov BLWE | 08| TEMP.
_ c5c-p21 csB-p21 1MP1 IMP2 0| +5Vv V4 10
01| scp2e ov |02 cs5c-P22 CSB-P22 n 12
03| scriee ov_|od| [0 227 02 3] ov ACAS | 14] CART.PRESENT
0s | scpiae ov Jas| [o3 04 15| ov skLs4® | 16| N.U.(STACKER)
07| scpi2e ov |os| [os 06 7] ov SRHSM* [ 18] ° °
09 | scpioe ov 10| [o7 08 190 ov STAP 20, ° ’
11| scese ov |[12] [o9] bs7e 10 21| STEV STE® 221 ° °
13 | scps= ov |14 11] Dss* 12 23 ov 24 ° )
15 | scpae ov_|16] [13| pr7® 14 25 26) °
17 | cHECK?2 18 15| DR6* DR8* | 16
19 :::j:;g’zo 17{ DR4® pDs6® | 18
19| DS4r DRS* 20 IMP1 IMP2
©5C-P20 C5B-P20
MPI2 “COPIES" o1 1 ov 1z loz
C3A-PO1A Z6A-SW) BSK2 DETECTEURS 03 | REP 04
niz 22 puast |02 C4B-P04 05 | SEPRIN® oV 06
03 PHAS2 | 04 01} +5 +5 02 || dectecteur 07 REF CH o8
05 pins3 |o6|- |O3|BRFLOE BRFSQE 04 |DOIGT CASSE 09 ov SVCHECK | 10
07 oV PlIAS4 |08 0s] ov oV 06 || detecteur 11 |DR2® 12
C3A-POIB *PRACTEUR 07| SWLOE SWSOE 08 [MOUV.RUBAN . =
DES/ENGAGE 09| ov ov 10 |}detecteur :2 sl m :;
o ov SKDPEB| 10 11[LTSOE | LTLOE |12 MOUV.PAPIER  [13(peze 3
W77 121 (1377 puroms_| 14 [\Bup 79 los3° 5
C3A-PO1IC "CENTRAGE" 15 |BHPOM2 BHPOM] 16 21 DRO® DR1¢ 22
31000/ 4 ReEFMIN] 14 17 {LNSOMG ov 18 [Juns . 23 loste se0e |24
15 |REP EN’ REFMAX |16 19 {LNSOM2 LNSOM1 20 W 25 26
BSK2  MOTEUR SAUT
C4B-PO1 26A-BO1 BSK2 SAUT
[o1] skup skum | 02] C4B-PO3 Z6A-PO1
T01] ThM THP | 02| DYNAMO
BSK2 MOTEUR BANDE 03 | SKMRS 04{detecteur
C4B-PO2 278-B01 05| ov SKMRSP | 06 |DE SAUT
01 BGMP 02 ’
03 | BGMM
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8 . ORGANISATION FONCTIONNELLE
FODULES MARTEAUX

- FIG.20 CUPERIEURS
ng‘sm
§ VERT [LATEUR
ALIFERTATIOR A
“CENTRAGE®
BSK2 E"'J ¥opuLes MARTEA
+—1] I§F. l:r:p:- | “ih)
T MR m:: MP2_
(e[| El
<&0Y
panpe]| 4 i!“ i * | ’ g
. P2 ¢ T ]
VRS cu I BSK2 s ' é 7
b 4 - i ‘4’
] e e =T L |
el

9.

st Al I
RATEUR
|

FIG.19

2 4

CHECH 2 A

9,CIRCUITS D'IMPRESSION

&

1 CARTES IMP1 ET IMP2

D D D D B D T D TD €D € D O Y GD D W G T
podi-Ppg—mP- PP R Y

Circuits de commande des MARTEAUX

CARTE IMP1
Transformation SERIE-PARALLELE des données de comparaison.

Definition du temps de commande.

Remise & zéro des commandes lancées 2 ms. avant.

Commande des électros.

Circuit de commande des MARTEAUX inferieurs correspondant aux
colonnes IMPAIRES. )

Circuit LIMITEUR de courant permettant de limiter le nombre de bobines
commandées en méme temps.

Circuits de controle : detection frappe sans commande et ce,sur toutes
les colonnes. Dans ce cas CHECK1 sera envoyé vers MPI 2 pour signaler
le défaut.

TENSION DE REFERENCE, vers les circuits de commandes en fonction

du NOMBRE DE COPIES. ' .
FI 2 : permet 1'initialisation des circuits de FRAPPE apres une
temporisation suite 3 la mise sous tension de 1'imprimante.

CARTE IMP2
Circuit de commande des MARTEAUX correspondant aux colonnes PAIRES

.. Circuit de CONTROLE, Frappe sans commande : CHECKZ2 vers MPI2
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9.2 BLOC MARTEAU

Une bobine extra plate est placée dans le champ magnétique d'un aimant

: permanent, traversée par un courant elle
CONNECTEUR BLEU :1MP.° est A l'origine d'un déplacement. Les
CONNECTEUR BLANC:PAIR®® bobines sont groupées par modules de 4

K55 50K (banc de 136 marteaux)

- 17 modules upper : colonnes PAIRES
= 17 modules lower : colonnes IMPAIRES
Chaque bobine est equipée d'une butée
reglable (reglage du temps de vol).
La resistance d'une bobine est de
24,5 Ohms & 20 C°,
Le bloc de frappe est refroidi par une
turbine placée sous les cartes BSK2
BLeu Ro VE Buancee et MPI 2,

ROIR
FIG.21 +40V,

Banc Ve Ro BLEu ©

9.3 BANDE DE CARACTERES

La bande de caractdres comporte 480 doigts, soit 480 caractéres. Les
caractéres sont placés aux
extremités des doigts. La
partie basse de la bande com- % 2
porte 2 rangées de trous : l
les trous de la rangée supé-
rieure sont utilisés pour re-
connaitre le début de la ban-
de (BHP) et son code (64C,96C
ete..) par PO, P1,2° a 2°,
Ceux de la rangée inférieure s="=I.0
(appeles LNS) au nombre de 480
sont des références pour les I Cope BANDE: 513 pou
caractéres ou les doigts de - ' 600 PoU
la bande. Le passage de ces
trous devant la cellule LNS/ :

BHP provoque des pulses et on CENTRAGE DU DO{E}
aura un pulse par doigt. Ces :

pulses générés permettent entre autre de contoler FIG.22

la vitesse de defilement de la bande qui est nor-

malement de 3 metres/seconde.

9.4 LOGIQUE D'IMPRESSION

BANDE 64 CAR. 2uns|
BANDE 96 CAR

e CINCE]

La logique d'impression permet le controle d'impression des marteaux
au moyen @

.. d'un timing mecanique (LNS, BHP)

.. d'un controle du micro-processeur (MPI 2)

.. D'une comparaison entre BUFFER BANDE (BB) et BUFFER LIGNE (LB)
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wT el s im]lwen L'impression est controlée par les detecteurs

gsd O] B[] %
o | R TR R e A pe s e LNS et BHP. Compte tenus de la vitesse de
1E AR AN G wics  defilement de la bande, du pas d'un caractere
wsd ol Bl ol B o' ['8 |3 mm (16/130 inch), du pas d'un marteau (13/130
gsd V|7 B[] ]y [wm i inch), il a été défini un algorithme permet-
e R e tant d'optimiser la vitesse d'impression.
""_% g ; ; % 3 1; :ﬁ . Cela a conduit & diviser chaque "cycle LNS"
59 el el lus ) sel 21l onl o livo (passage d'un doigt A l'autre) en 16 "cycles
oS ¢ ; 1; 34 ﬁ 5| 82| s8 [na 130 BYS" et entrainé la tableau de correspondance
osq 3 %3 g % 2 ;2 ::'33:2; N épmézugéblea on constate que par cycle BYS
ur u,
msd S| B il 2l nlls NEUF doigts (ou caracteres) coincident avec
wsd 3| BB || @B epsn NEUF marteaux; s8'il y a concordance entre le
e e contenu du BUFFER BANDE (BB) et celui du
191 30] %6 | &2 781 %a} 110 1126
Y el simlsi| el 7] o0l BUFFER LIGNE LB (caractéres & imprimer) on
N IHH M R déclenche 1'impression et ce pour chacun des
grsrd 0] 2| % |52 | e8| o[ o0 [T 2 caractéres.
ol 713w lesl se) gol g2 o5 |08
BYsiy 15 31| a7 | 63 78] s 1z7
13| 261 39 ! 52 651 781 911104
S HEHEHEHHE
BYS1 S| 29 37 } 53 69| 85] 101 {117 | 133 [RARTEAUX
sl 181 31138 S7J 708 831 96 1109 JDOIGTS
FI1G.28
CARTE MPI 2 FI1G.25
8 - CBYS 0%-3¢ = n CBYS 0 -~ 3° = n+l
OD“ = 1 Ecriture § pres b= ' .
oD = 0 Lecture § coar T ) —
$RW = Clock de synchro T rTe——T
d'ecriture des donnees A s — 0 s

dans LB et BB, ppeppag——
AI 0-9 = venant de IDP I : g ome_,

pour adresser LB et BB — 460 = N
DA O-7 = venant de IDP N[ prren 200 5.

pour le transfert des o —/.ﬂﬁ@-m_‘.‘—'\—————>

donnees ECRIT./LECTURE (pRomy -_in————— oacoe
BUFFER BANDE corpAATE oo

.. RAM recevant les ca- | . lbericstion oorwas ’ Tper

racteres de la bande  me[rSutEMTMEG Ly s I\ ) (
) 3 PROM / (RAR) s /

Code bande 6xx ( 2U40
codes caracteres).
Code bande Sxx ( 240
codes caracteres).
Code bande 2xx ( 480
codes caracteres).

La selection de ces memoi-

res est faite & l'aide ' _
des parametres TYMB 1, 2 et 3 selon la bande de caractéres installée sur 1'

imprimante. Aprés le calcul de l'adresse BB et LB, et & chaque pulse $CPAR,
un caractere est transféré de LB et BB pour une comparaison; neuf caracte-

res sont comparés les uns aprés les autres. La sortie du comparateur DACOMP
est transférée 2 IMP1 avec le pulse $CPAR. $PRE permet le controle des neuf

marteaux selectés.

4

BUFFER LIGRE < K_

(RaR)
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10.FONCTIONS DE SAUT
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La logique du saut est effectuée sur les cartes BSK2 et MPI2.

TDOE® : Ce signal est géneré sur MPI2 & partir de SKDPEB (interrupteur
TRACTEURS DEBRAYES), dans ce cas invalidation commande moteur.

SKMOE®#: Signal de position géneré 3 partir du signal SKMRS du capteur
(14)de saut. Chaque front montant correspond & une dent de la
roue soit un saut de 1/24". Signal envoyé sur MPI2 pour créer
SKLSM®* et SKHSM®* (la roue a 32 dents). :

4 dents de la roue : deplacement de 1/6"
3 dents de la roue : deplacement de 1/8"

SKLSM# et SKHSM®* : Signaux de controle generés sur MPI 2 & partir de
SKMOE® et appliquant une V.REF, dependant du saut i effectuer,
sur l'ampli de puissance.

FI 2 : Generé sur la carte ALIM, passant par MPI 2, invalide 1'ampli
de puissance pendant la sequence de mise sous tension.

L'AVANCE PAPIER est verifiée par un détecteur optoelectronique (15) monté
sur le tracteur de gauche. Un disque & 24 dents est entrainé par le papier
Le signal analogique LTSOE est transformé en signal JAMOE* et envoyé vers
MPI 2. Incident géneré si pas de deplacement pendant une commande de saut.

La detection de FIN DE PAPIER est effectue par 1'interrupteur 16.
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- Transfo.

11.CIRCUITS D'ALIMENTATION

.. Tension secteur 180-250 VAC
50 Hz + 0.5 Hz

.. Consommation 4.5 A, max (en
regime permanent et en im-

pression).

.. Consommation 2A. en attente
sous tension.

Sur le schema FIG.27 est in-
diqué le différentiel (au ni-
veau de TBO3) entre le branche-
ment S0Hz (utilisé en STANDARD)

et le 60 Hz.

11.1 CONNECTIQUE CARTE ALIMENTATION

=
TO1

TBO3

Jo3
MPI2

}JIB-IMPI

}Joa-nsxz
3 J01-1DP

}JIS-IMPI

}JOQ-BSK2

[ o
—{:_-
&

]

Jo2 | [uot

°v.—
- @y ..

ov: -
-9y~

.LLU.,L!;ﬁM [

O Ve

+9v—-
+9 Y —

S [0 ) A

440 v—

0 v—
+4hov—

O Ve
-l Y ——

+5 ]
o W :
'<<0~<
|
I~T=

e

(]

(98 )

Jo3

STA

oo

Cz04

11.2 SYNOPTIQUE DE L'ALIMENTATION

C205

CzZo1

L'alimentation delivre les tensions suivantes :
pour les circuits de SAUT, DE BANDE et D'IMPRESSION
pour les circuits de SAUT
transforme en + 5V sur chacune des cartes MPI 2, IDP,
BSK2, IMP1 et IMP2., Ces +5V sont ajustés en usine. Seul
le +5V généré sur la carte BSK2 n'est pas reglable.
utilisé directement.

Le + 80V &+ 7%
Le - 40V + 7%
Le +9V -

Le -0V

S il g

cz02

cz03
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11.3 CIRCUITS DE CONTROLE

- T D D D D D D O D D G D 6 D T s
P R TR o dwm w = womm oD o

11.3.1 Controle du + 5 UCL ( A )

Ce circuit controle le +5V de la carte MPI 2. Le potentiometre R36 permet
de regler le seuil de detection (cf paragraphe 13.2). Un comparateur detec-
te 1'incident dont les consequences seront

.. Allumage de la led CR14
.. Coupure des tensions + U0V,

11.3.2 Controle du + 40V, - 40OV et - gv. ( B )

Le role de ce circuit est de signaler & la carte Microprocesseur MPI 2 si
ces tensions sont hors-tolerances.
.. FUOP généré lorsque le niveau du +40V est compris entre +33,5V
et +29V.
.. FUOM généré lorsque le -40V est compris entre -33,8V et -28V.
.. FOM généré lorsque le -9V est compris entre -8V et -6,5V.
Si un de ces signaux est present, il sera généré sur la carte MPI 2, le
signal FAULT1 sera envoyé vers la carte ALIM pour couper les sources de
tensions + 4OV (ouverture du breaker CB02).

11.3.3 Commandes d'arret des sources de puissance (+ et -80V)( D)

Sur un incident FAULT1 ou +5V carte MPI 2, ce circuit permet de couper
les tensions + 40V par CBO2 et de decharger les capacités de ces tensions.
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11.3.4 Circuit de forgage initial ( C )

Son but est d'assurer lors de la Mise Sous Tension :
.. L'initialisation du MICROPROCESSEUR de la carte MPI2 par le
signal FI 1 (apparaissant au bout de 1 sec aprés POWER ON).
.. L'initialisation des circuits de SAUT et d'INTERFACE par le
signal FI 2 (apparaissant 20 ms apres FI 1)

12. INTERFACE

Carte IDP chargée d'adapter 1'interface DATA-PRODUCT utilisée par le
coupleur avec 1'imprimante. Elle comporte :
.. micro-processeur 8085 qui controle
= la carte MPI2
- les commandes venant du coupleur
= le panneau operateur
- le circuit DMA
.. circuit DMA comportant une memoire TAMPON de 8K/1 bit et 3 compteurs
d'adressage.
La mémoire peut étre lue directement par le coupleur permettant un
taux de transfert élevé entre le coupleur et 1'imprimante. '
.. PROM de UK. contenant le programme de controle et de maintenance
.o uUn dispositif de MAINTENANCE comprenant
- un display
- des rotacteurs
- des circuits de mesure du temps de vol des marteaux
- des interrupteurs et straps de selection

L'interface entre le coupleur et 1'imprimante est assurée 3 l'aide d'un
cable AMP.50 PINS. L'interface utilisée est 1l'interface LONGUE DISTANCE
(etiquette LD collée). Le cable d'interface se branche dans la réserve a
papier comme indiqué sur la FIG.4.

12.1 SIGNAUX D'INTERFACE (FIG.30)

DATA 1-8 : codes de données et codes de contrdle

PARITY ¢ bit de parité IMPAIRE du mot regu par 1'imprimante

STROBE : signale que la donnée est valide et peut 8tre stockée dans
le buffer de 1'imprimante

VFUINS : non utilisé car pas de VFU

BUFCLR : efface le BUFFER et permet de charger une nouvelle ligne de
données. Efface PARITE ERREUR si optign validée.

INTVER : deux pins connectées ensemble permettant au coupleur de ve-

rifier que le cable est raccordé.
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IMPRIMANTE —> COUPLEUR

BOF

TOF
PAPMOV

NVFUVR
READY
ONLINE

IDENTO,

DEMAND

indique que le BOTTOM OF FORM

(bas de page) est atteint.

s TOP OF FORM atteint.

¢ Indique que le papier est en
mouvement.

¢ Indique option VFU presente.

s Indique que l'imprimante est

préte . (imprimante sur

CONNECTE) .

Imprimante préte 3a accepter

des données du coupleur.

IDENT1: Indique au coupleur le
type de bande installée.
IDENTO=1,IDENT1=0 : Bande 64C
IDENT0=0,IDENT1=1 ¢ Bande 96C
Valides si READY

: Synchronise les données entre
la PRSY4 et le coupleur. Ce si
gnal demande un caractire au
coupleur , reste HAUT jusqu'd
réception du STROBE. Une fois
le caractére chargé dans 1'
imprimante, DEMAND deviendra
BAS,

SIGHAUX

D’ENTREE

Pin 19

© 03
20
04
01

41

12.2 CONFIGURATION DE LA CARTE INTERFACE

DATA 1
DATA 1°
DATA 2
DATA 2°
DATA 3
DATA 3°
DATA &
DATA &°
DATA 5
DATA 5% -
DATA 6
DATA 6°
DATA 7
DATA 7°
DATA 8
DATA 8°
PARITY
PARITY®
STROBE
STROBE®
VFEBINS
VFUINS®
BUFCLR
BUFCLR®
INTVER
INTVER

FIG.30

SIGNAUX DE SORTIE

- Pin 24
08
y.o
03
26
10
48
7
47
33
22
06
23
07
21
05
r7g
11
50
32
43
16

.12
39

2 8 ® & ¥ ® 3 ¥ ® ® % & ® ¥ B B 8 B @ @ B & @

TOF
ToF®
BOF
Ba:.

PAPHOV
PAPHOV'H
PAPHOV —]
PAPHOV®
HVFUVR
HVFURT
READY
READY®
DEMAND
DEMAND®
ONLIKE
ONLIKE®
PARIER
PARIER®
IDENTO
IDENTO®
IDENT1
IDENT1®

+5V

GND

Yy SH 1
wa:‘ﬂg’ sw3 EEHg OFF ¢ 1 = 2
B (@) (@ [@ SW 2
s = OFF : 1-2-4-5-8
ON 2 3=-6-=1T7
Lo2
B°
Swi Sw2 ’ w 3 '
g EeeB ' gw:z-g-u-s-'r—s
e N ¢ 1=
= j@@@ — SH &
OFF position N OFF : 1=-3-4-6-8
' ON 22-5=T7
¥ S¥ S
OFF ¢ 1=-5-6 -8
*%% 12 ‘% Eg;,?', N :2-3-4-7
OVa rpiy €040
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13.MATNTENANCE
13.1 CONSEILS D'ENTRETIEN

Outillage necessaire ¢ .. aspirateur
.. kit de nettoyage ( inclu dans kit ruban, cf

ANNEXE 2 )et qui comprend : 1 pinceau souple
1 brosse
10 paires de gants
100 sachets cleaners

QUOTIDIENNEMENT, verifier 1'impression de tous les caractéres a l'aide de
1'interrupteur TEST IMPRESSION. Controler leur alignement horizontal et
vertical ainsi que leur nettete. Verifier 1l'etat du ruban.

En cas de bande encrassée procéder au nettoyage de celle-ci. Comme indi-
que sur la FIG.32, nettoyer la partie A avec les cleaners sur une longueur
de 10cm ,déplacer la bande de 10cm et recommencer. Quant aux doigts, espace
B, procéder comme A en utilisant la brosse.

Prendre soin de ne pas endommager les dojgts de la bande.

FiG.32

A CHAQUE ECHANGE DU RUBAN OU APRES 7 MILLICNS
de LIGNES, dépoussierage general, nettoyage
des caractdres, marteaux, poulies et capteurs.
Nettoyer le MYLAR antimaculage. Nettoyer aussi.
le ruban comme suit

.. Retirer le ruban.

Avec l'aspirateur et la brosse douce
dépoussierer le chemin du ruban et les
galets.
Avec le cleaner nettoyer les galets et
le mylar,
S'assurer que les galets tournent libre-
ment et n'ont pas de fil pris dans leur
axe L]
Installer le ruban sur sa cartouche et
s'assurer, a 1'ajide de la molette jaune,
qu'il tourne librement.

L

Installer un voltmdtre numérique
entre +5V1 , OV d'une part et -
+5V2 , OV d'autre part. La valeur
lue doit &tre de 5,1V.

(tolerance +0,15/-0,10)

Si la valeur n'est pas dans les
tolerances agir respectivement sur
les potentiometres Rild et R13.

FI1G.33
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grasLe

POSITION 7

13.3 REGLAGE DU SAUT

& § i
A g':'[r =7
i
*
g [ shz
FIG.34

13.3.1 Ajustement STATIQUE (FIG.34 et 35)

.. POWER OFF, ouvrir la porte latérale pour avoir accds 3 la carte BSK2
et 1'ensemble moteur de saut.
Desserrer les vis (1), ajuster le capteur 4 1l'aide de 1'excentrique
(2) pour obtenir 0, 1mm en (G) .

.. VERIFICATION CONNEXION MOTEUR ET DYNAMO :
CB1 ON et CB2 OFF (coupure 40V, cf 3.3), tourner le moteur dans le
sens normal,la tension mesurée en TP9 de la carte BSK2 et la tension
de la dynamo en JO7 doivent &tre positives, sinon inverser les fils
en JO1 (moteur) ou en JO3 (dynamo).

.. Ajuster P03 (fig.34) pour avoir OV en JO7-12. Si reglage impossible
tourner le moteur et affiner par PO3.

13.3.2 Ajustement DYNAMIQUE (FIG.36, 37 et 38)

OSCTLLOSCOPE comme suit:

canal 1 : en JO7-11 (signal de saut) ====- > 5V./div,
canal 2 : en JO7-12 (signal POSITION) --==- > 2V./div.
Masse : au OV,

balayage: 10 msec/div. Mode"CHOPPED"
Synchro. interne + sur la voie 1

s TTAETR -]; !& e § IR ic
_%_ if kv\\\ N@m‘ %%m.? DW fﬂLﬂp S 1
e THH il i ORS
FIG.36A F1G.368 FIG.36C
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Afficher sur les roues codeuses le test 808 de la carte IDP: saut sans
impression de 8 interlignes correspondant 3 une révolution compléte du
moteur de saut. LE PAPIER N'EST PAS NECESSAIRE.

APPUYER sur MARCHE pour lancer le test 808.

.. Verifier 1'AMPLITUDE et le CENTRAGE du signal (fig.36A).
Amplitude MINIMUM A : 4V
Amplitude MAXIMUM B ¢ 5V.
Verifier si le signal est centré par rapport & sa position stable
- Ampljtude non correcte, agir sur l'excentrique comme indique
en 13.3.1.
- Centrage non correct, agir sur P03, se referer au 13.3.1.

.. Verifier L'OVERSHOOT (E) et regler le signal POSITION en J07-12
pour obtenir un arrét correct du saut: E =.0,5 V. MAX.
- Saut trop LONG (fig.36B) agir sur POU-BSKZ (fig.35) dans le
sens inverse des ajguilles d'une montre.
- Saut trop COURT (fig.36C), agir sur PO4-BSK2 dans le sens
des aiguilles d'une montre.
Si 1'ajustement est impossible passer 3 la vérification du signal
vitesse; si le test 911 est correct changer la carte BSK2.
APPUYER sur MARCHE pour arréter le test 808.

.. Verification du TEMPS DE SAUT. REHETTRE LE PAPIER.
Afficher sur les roues codeuses carte IDP, le test 301 (saut de un
interligne 3 6LPI avec impression)
Balayage horizontal : 2 msec/div.
APPUYER sur MARCHE pour lancer le test 301.

L = ,
!
| , : : .
(\‘ H\\ #\v I
O ! / » ‘ﬂ
!
FIG.37 FIG.38

Le signal visualisé sera celui de la fig.37.
T doit &tre de 15 msec. + ou - imsec., si T est hors des tolerances
changer la carte BSK2.

APPUYER sur MARCHE pour arréter le test 301.

. Verification du SIGNAL VITESSE (FIG.38) (sans papier)
OSCILLOSCOPE:
% canal 2 en JO7-09 BSK2 (signal SPEED tensjon emise par
la dynamo)
% Balayage horizontal : 10 msec./div.
# canal 2 ¢ 0.5V/div.
Afficher sur les roues codeuses de la carte IDP le test 911
(saut de 11 interlignes a 8LPI).
APPUYER sur MARCHE pour lancer le test 911.
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Verifier que le signal SPEED ne presente pas d'anomalie, si le
parasite est > ou = a 1,5V changer 1'ensemble moteur.
APPUYER sur MARCHE pour stopper le test 911.

.. Afficher sur les roues codeuses carte IDP, le test 803 ( saut de 3
interlignes A 6 LPI), Vérifier si les picots tracteurs sont position
nds au mime endroit aprds chaque saut. Si la position d'arrét n'est
pas la méme et si le signal SPEED ne presente pas de parasite hors
tolerances, changer BSK2.

13.4 REMPLACEMENT DU MOTEUR DE SAUT
zz===szs==ss=sssTsss=ssssssssssssssss FI1G.39

DEMONTAGE

.. Mettre 1'imprimante POWER OFF, ouvrir la porte
latérale gauche pour avoir accés 3 1'ensemble
moteur. Retirer le panneau arriere maintenu
par 3 vis.

.. Deconnecter sur BSK2 les fils moteur et dynamo
puis les fils du capteur.

.. Retirer les 3 vis (1)FIG.39, en maintenant
1l’ensemble.

REMONTAGE

.. Mettre en place le moteur et la courroie sans
serrer les 3 vis (1).

.. Retirer bouchon caoutchouc A. Passer un fil
autour du moteur, et tirer l'ensemble dans
le sens de la fleche pour tendre la courroie.

.. Serrer les vis (1), retirer le fil et recon-
necter les fils BSK2 et capteurs.,

13.5 REGLAGE CAPTEUR MOUVEMENT PAPIER

- D P G P €D U D D D T G D R e D R R D W D W D W B @R
R34 d-B-d--S- S-SR 2 el R

Ce capteur se situe sur le tracteur gauche

.. Devisser legerement la vis (1), et fer-
mer le capot du tracteur.

.. Faire tourner l'ensemble (2) autour du
pivot (3) de sorte que 1l'espace entre la
roue (4) et la surface guide (5) soit de
0 a 0,05 mm.

.. Bloquer 1la vis (1).
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13.6 CAPTEUR PRESENCE RUBAN ET DETECTION SOUDURE (FIG.41)

J e Y T T T T T T T T TP TP P ¢ 2+ b+t 222
:::_------—-----.--------_---------:-:--_-----_------_---_

Ce capteur se situe sur la partie
droite de 1'ensemble bande d'impres-
sion. .

Ajuster le capteur pour que les 2
vis (2) soient centrées dans leur
trou, visser legerement

Installer le cartouche ruban, ve-
rifier que le ruban est centré
dans la gorge du detecteur.

Resserer les vis (2).

13.7 CAPTEUR MOUVEMENT RUBAN

Ce capteur (FIG.42) se situe sur
la partie arriere gauche de 1'ensem-
ble bande caractére,

La roulette doit tourner librement sur son axe.

FI1G.82

13.8 DETECTEURS LNS/BHP (FIG.43)

D D D D D D T e D T D S S D G G G SR D CH S w0 D €3 D oD W 4B @ o
R e TS oounmm oD ™o o e w oD o

Lors de 1'installation du detecteur ou lors de 1'ajustement faire en sor-
te que le support soit en contact avec les surfaces A et B. En outre un in-
cident BROFI peut survenir pendant 1'ajustement pour eviter ceci, mettre
TP25 de BSK2 au 0OV.

AJUSTEMENT LKS

‘/cnaucna 8gLY
OSCILLOSCOPE : .
canal 1 : en TP14-BSK2(fig.44) ! / /
masse en (A) ou TPOV. _—tup - =
2v./DIV. i ‘5 <
balayage horizontal : L i J/

200 psec/div.- 20msec/div. P v
Synchronisation interne (+) i =< AT
sur le canal 1 . LN e V4 p— i

Afficher sur la roue codeuse de L e é“‘, “s (|G o
IDP le test 233 (impression A ) (D L@ \
APPUYER sur MARCHE pour lancer -V / L
le test 233. 7 5\
AD* ) A
FIG.83
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FIG.85
Le signal obtenu devra &tre celul repre-
senté en FIG.U5.
L'amplitude (A) devra &tre de 5V 3 0,25V
Verifier que (a) est égal ou < A 0,4V,
Ces amplitudes sont independantes du ty=-
pe de bande et de sa vitesse. FIG.48
APPUYER sur MARCHE pour stopper le test.

AJUSTEMENT BHP

OSCILLOSCOPE :
Canal 1 ¢ TP16-BSK2 et

masse (B) (fig.ul).
2V./div.
Synchro interne + canal 1
Balayage horiz. : ims/div. -
et 20ms/div.
Test 233 sur roue codeuse. -
MARCHE pour lancer le test. FIG.46
La figure obtenue doit &tre identique & celle figurée en fig.U6. L'ampli-
tude (B) doit &tre de 5V + ou - 0,25V, 1'amplitude (b) doit &tre égale ou

<& 1,5,
Appuyer sur MARCHE pour stopper le test

OSCILLOSCOPE sur PIN 09 de IC M39 carte IMP1

Rotacteur "COPIES"™ sur panneau interieur en position 1.

Ajuster le rotacteur "CENTRAGE" pour que la tension en PIN 09 soit de
1,06V,

Roue codeuse de la carte IDP : 245 (impression de caracteres M) et en
appuyant sur START verifier que les caracteres sont corrects.

Si un ajustement est necessaire proceder comme suit:
.. Devisser legerement les vis (1), bloquer la vis (5) de fagon 3 ce que

le detecteur soit en contact avec les sur-

faces A et B (FIG.43). n o
.. Installer la cartouche, desserrer (2) pour “, ;-.ﬂ

ajuster l'excentrique (3) afin dfobtenir A\x RN

une impression correcte (fig7). ; €E§;'"""v¢ <§D
.. Retirer la cartouche et serrer les vis (1) Gins. Of REGLAGE)

et (2).( les vis 1 maintiennent le capteur
verticalement et la vis 5 le maintient
horizontalement) FIG.47
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13.9 DETECTEUR DOIGT CASSE (incident : BROFI)

Le reglage dynamique du doigt cassé
ne peut étre effectué que si 1'ope-
ration de centrage LNS a été faite.

REGLAGE HORIZONTAL

OSCILLOSCOPE :

canal 1 ¢ TP11-BSK2 (LNSOE%, signal
LNS du capteur remis en forme)

canal 2 : TP26-BSK2 (BRFSOE¥signal
capteur DOIGT CASSE) 8-

canal 1 et canal 2 : SV/division b

Balayage horizontal : 0, ims/div.

Synchro int. +, canal 1, "chopped" FIG.48

Test 245 sur les roues codeuses de la carte IDP.

Nous observons a l'oscilloscope les signaux LNSOE# et BRFSOE# (FIG.49)

teiigesK2) 4 U LT ! L
Tr2emske) UK /| B B_K B E |
| ‘! JTTER
SIGNAL EN AVANCE SIGNAL EN RETARD
FIG.ug

Deplacer le capteur "DOIGT CASSE", dont les vis de fixation auront été
préalablement légirement desserées pour faciliter le réglage (Fig.u8).

Vis (2) : vis de blocage du capteur

Vis (5) ¢ vis de réglage

Vis (3) : mémoire mécanique du reglage,d immobjliser contre la face A
quand le réglage est OK,permet 1l'echange capteur sans reglage

Lorsque t = 0 + 25 psec, bloquer les vis (2). Verifier si le reglage est

toujours bon aprés le blocage.

REGLAGE VERTICAL

Le but de ce reglage est de detecter avec certitude un doigt casse le plus
pres possible du bord superieur du caractere.
Fixer un morceau de scotch OPAQUE,comme .

indique FIG.50, le bord reperé (1) est le '——7
seuil ol devra &tre positionné en hauteur . E%GE ACCEP TA}}ggAL
le capteur. ( OSCILLO en "AUTO",voie 1 en ~~ |

A

TP26-BSK2 , 2V/div.) GaRe s | | o

A 1'aide de la vis (7) et apreés avoir §i V‘\l [A-l
desseré 1'écrou de blocage (6), amener DEPLACEMENT

le seuil de detection du capteur sur le m

bord reperé 1. Ce réglage est a effec-
tuer de préférence en statique (déplacer
la bande & la main). Bloquer l'ecrou (6)(FIG.48). F1G.50
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13.10 REMPLACEMENT D'UN BLOC DE MARTEAUX

-—-—--—-----o-----------—--‘-—-—-—-—----
-—---—--—---——-—--..—-—--------———-—---—--

DEMONTAGE

.. Imprimante HORS-TENSION

.. Retirer les vis (1) de
maintien du masque du
bloc d'impression et re-
tirer le masque (2).

.. Devisser les vis du cou-
vercle de maintenance 3,
ouvrir ce couvercle,

.. Devisser et decrocher la
carte (4) d'ampli de
frappe, ne pas deconnec-
ter les modules.

.. Retirer les vis de fixa-
tion (5) et (6) du col-
lecteur de ventilation
(7) et le retirer pour
acceder aux modules.

.. Deconnecter le module a
remplacer de 1la carte
ampli,

.. Retirer la vis(9) du mo-
dule marteau 3 remplacer

.. Retirer le module (10)
de la rangée des modu-
les par l'avant de l'im
primante.

REMONTAGE

.. Inserer le module (10)
dans la rangée des mo -
dules marteaux, & l'avant de FIG.51
1'imprimante et le fixer par sa vis de maintien (9) & 1l'arriére.

.. Connecter le module a la carte ampli.

.. Installer le masque du bloc d'impression (2).

.. Mettre 1'imprimante SOUS-TENSION.

.. Faire le test impression en affichant sur les roues codéuses de la
carte IDP, le code 240 (impression de H).

~ HHHHHF HHHHHHH HHHHH 4HHHHHH

HHHHHF HHHHHHH HHHHH 4HHHHHH
TOURNER LA VIS DEZ REGLAGE TOURNER LA VIS DE REGLAGE

DANS LEZ SENS ANTI-HORAIRE ¢ DANS LE SENS HORAIRE

FIG.52
Si necessaire centrer le caractére du module remplacé, par réglage des
vis de butée (11) pour les modules du haut et (12) pour ceux du bas :
c'est le REGLAGE du TEMPS de VOL des MARTEAUX (cf 14.1.3.1)
Remettre les cartes IMP1-IMP2 et le collecteur de ventilation.
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ATTENTION

Ne jamais essayer de serrer ou
de régler les vis fixant les

VIS DE FIXATION DES
'ODULES MARTEAUX

electro-aimants, SUPERI EUBG
Ces vis sont normalement ca-
chées par un- plastique noir 4
supportant les réglettes de re- /\ . @
pérage des colonnes. Si ces
éthuettes tombent, elles doi- Vis D
vent &tre recollées pour évi- - BUT E e o
ter toute confusion.
00005066008200009
NE PAS 00000 000082000000
TQ.TBI'S TOUCHER : 1‘] n‘!u[ 1|l[u] [n{:!_! 1[) ] [ q _
AUX VIS —— — =
14.1 TESTS OFF LINE (FIG.54) SITUEES SOUS
=s=ss=ssSssssssss2szsssssssss CE CACHE
PLASTIQUE

14.1.1 Tests POWER ON

Ce sont des microdiagnostics
effectués lors de la mise sous
tension de 1'imprimante,

Sur le display du panneau opé-
rateur et de la carte IDP, il y

| Q?@@l

sz DE FIXATION MODULES
MARTEAUX INFERIEURS

FIG.53

a affichage et defilement des codes suivants si aucune erreur 3

L : les microdiagnostics ne se deroulent pas.
n55" "BBR" "AA" : carte MPI 2 en defaut
wAGH ¢ carte IDP en defaut
"oo" : les tests se sont correctement deroules
18,1.2 SELF test OFF LINE T8 Ds.
{(POSLMIS-3 OP)
Ce test permet de faire -
un controle de la qualité I

POWER ON TESTS

de 1'impression,

O LISE ARD OFF L

[SeLr prm TesT] [OFF LINE MAINTENANCE TESTS |
1|

|

Activer 1l'interrupteur
“TEST IMPRESSION",impri- oo

B2 PRer? YESY SWiTCH
1 FOREWARD POMTON . 0 RE AR ’OISH’DC

$EV PRGIT YESY SWATCH

AP
avaat/evee [m [ wrr————ry

mante en "LOCAL", et ac- T

DEPRESS BTART/ESTOP

tiver le bouton poussoir p———— — -
"MARCHE/ARRET" , g =<t

Mettre "COPIES" sur la [__ssirresr | I p o,
position 1, agir sur le TAoUBLEBR00TeG |- L™ FLIONT Trig mEaSUREMENT  looi-13d
bouton "CENTRAGE" pour PROCEOURLS

que les caractéres soient
marqués également a gau-
che et A droite.

... REMETTRE a 000 les ROTACTEURS
" & la FIN de la MAINTENANCE.

FIG.54

ed  Sasg CHaRaCTER PRBITEG | 200209

¢ ] B&1P/PRINT TEBT (6LP1) | 300-390

L] sxie/paint TEST (3LPH) | 6ooedsn

] ALL BELT CHARACTERS PRoTDdd | 810

o] BELT COOE OWSPLAY | Raad

L—LconTRoOL PaneL TE37 L6706 | 40

{3017 ADJUBTHENT TEST (GLPIY amo-6m0

L—{sxiP 40JUSTHENT TEST tgLp1] SSO-F0
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14.1.3 TESTS DE MAINTENANCE

Pour ce faire utilisation VOYANTS et ROUES CODEUSES de la carte IDP.
L'inverseur LOCAL/CONNECTE sur "LOCAL", inverseur TEST IMPRESSION OFF .
Lancement et arrét du test par pression sur MARCHE/ARRET.

14,1.3.1 MESURE du TEMPS de VOL des MARTEADX : c'est le reglage de l'ali-
gnement horizontal de CHAQUE earactere. La selection du numero de
colonne 3 tester est faite par les roues codeuses : code 001 pour
colonne 1, code 002 pour colonne 2.......code 136 pour colonne 136.
Les valeurs nominales sont celles indiquees FIG.55 avec une tole-
rance de + ou = Sus.
Ce REGLAGE necessite l'utilisation d'une valise autonome dont 1°'
ISK est RPRL593A. ATTENTION la MESURE est affichée sur le DISPLAY

de 1a VALISE.
TEMPs TEMps | ROUES ROUES
NUMERO DE COLONNE pISEC.  HEXa, CODEUSES CAR. Copeuses CAR

17 33 49 6 B 97 N3 129 1790 128

|

|

|

|
1 |
2 1 36 S0 68 682 98 M4 130 1797 730 |
3 19 3% ST 67 83 9 U N 1808 738 :
4 20 3% 52 68 B4 100 16 132 1812 13F I
s 21 37 53 63 65 100 1P 133 1820 747 |
6 22 38 S6 70 86 W02 118 134 1827 . Y48 |
7 23 39 ss M8 103 ny 3 1795 728 {
¢ 20 @ 6 72 8 108 120 136 1802 738 |
9 25 @ s7 73 89 105 21 1810 730 |
10 26 4 S8 74 90 108 122 1017 744 |
" 2 a3 59 15 91 167 123 1825 74C :
12 28 &4 6 7 S 108 124 e 728 I
13 29 4 61 77 93 109 128 1800 733 ]
14 30 4 62 18 9 110 18 1807 73A |
1 31 47 € 79 95 1 7 1818 742 |
16 32 4 68 80 %6 12 128 1822 748 ;

|

FI1G.55 | FIG.56

14,.1.3.2 Impression du MEME CARACTERE : Ce test permet 1'impression de tou-
tes les colonnes avec le méme caractire. Les différents caractéres
imprimables sont ceux indiqués FIF.56 pour une bande code 500 par
exemple. Sur les roues codeuses de la carte IDP afficher les codes
200 & 299 selon le caractere désiré.

14.1.3.3 Test de SAUT 3 6LPI : Ce test permet des sauts au format de 6 LPI.
Le nombre de LIGNES sautées dépend’ du code affiché sur les roues
codeuses : 300 & 399, les décimales et unités indiquant le nombre
d'interlignes A effectuer. A la fin du saut,impression d'une ligne

de "E".
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14.1.3.4 Test de SAUT a 8LPI : Ce test permet des sauts au format de 8 LPI.
La longueur du saut depend du nombre d'interlignes spécifié dans
les codes 400 A 499 comme au 14.1.3.3. A la fin du saut,impression
d'une ligne de "E". .

14.1.3.5 Impression de tous les CARACTERES : Ce test (code 510 sur les
roues codeuses), imprime tous les caractéres de la bande caracté-
res et ce, sur 120 colonnes.

14.1.3.6 Affichage du CODE BANDE : Ce test(code 520 sur les roues codeuses)
permet d'afficher sur le display de la carte IDP le code de la
bande caractéres utilisée.

963 : i1 s'agit d'une bande 96 caractéres

804 : il s'agit d'une bande 64 caractéres

14.1.3.7 Saut pour ajustement en GLPI : Ce test (code 800 & 899) permet un
saut sans impression & 6 LPI et sera utilisé pour son ajustement.

14,1.3.8 Saut pour ajustement en 8LPI : Ce test (code 800 & 899) est iden-
tique au precedent mais & 8 LPI.

14,1.4 TEST du PANNEAU OPERATEUR

Ce test (affichage 600 sur les roues codeuses carte IDP) permet de
tester toutes les fonctionalités du panneau operateur

#3:::3:::::::::::::::::==================+=:=======================+
| ACTIOHN | AFFICHAGE display |
| | operateur |
*:::::::::3::::::::::::::::=========:====+=:===============:=======+
| Pression sur MARCHE/ARRET l ..,00,11,22 jusqu'a FF |
| b puis AA,..,AA,.. etc |
i Interrupteur sur TEST IMPRESSION I TTooesTTseesTTs.0 €t |
| Interrupteur sur NON TEST IMPRESSION | AA,..,AA,..,AA,.. etc |
I Maintien sur 1L i 66,..,66,..,66,.. etc 1
I Relachement de 1L I AA,..,AA,..,AA,., etec |
1 Maintien sur DEBUT DE PAGE | EE,..,EE,..,EE,.. etc |
; Relachement DEBUT DE PAGE i AA,..,AA,..,AA,.. etcC i
' Inter‘. IDCAL/CONNECTE SUP CONNECTE (1) ‘ 33,9‘"33,0.,33,.0 etc '
| Inter. LOCAL/CONNECTE sur LOCAL | AA,..,AA,..,AA,.. etc |
| Pression sur MARCHE/ARRET (2) | 00 |
P TTTTT PP PP PEEIEIEEL IR R EE LR R AR 2L S 2 e

(1) Le voyant PRET s'ALLUME
(2) On sort du TEST 600
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14 - 2 TEST ON LINE

AHLDADABAL 2D AIRLD DAY

Mettre HORS-TENSION |‘'imprimante
Brancher le cable 20 167 S47 a | arriere de la carte coupleur
i1 1S5S0 307 et sur le connecteur SO points situe dans la reserve papier.
Mettre SOUS-TENSION |’'imprimante.
Inverseur CONNECTE/LOCAL sur “LOCAL®.
Appuyer sur le bouton poussoir MARCHE/ARRET, le voyant PRET s'allume.
Lancement du TEST
»CALL,TEST
TEST 2LP
INDICE DU NOYAU ¢ 10
Ref = 1.158.330 IE:09
TYPE IMPRIMANTE (L = MODULE 1 159 330
D = MODULES 1 158 331, 332, 333

T = MODULE 1 159 334) ? D
PERIPH.DEBANALISE? Y
LDC? ¥ e
NUMERO PROC.E/S (0-3)? 0O & 78
DONNEZ VYOS CLES 4(/)5* B
01 REC @/w/’
02
DEBUG? N COUPLEUR j/

BOWLGN DE FIXATION

SUP.MESS. FIN CLE?N 1 150 307
ARRET SUR ERR.? N

SCOPE? N

FAIRE STOP INI RUN 20 167 547

FIN 101 OK

FIN 102 OK

FIN 103 OK . I

FIN 104 OK :

FIN 107 OK )

FIN 108 OK - WE MIANT CAUCKHE. partie basse-
FIN 110 OK - FI6.S7 -

FIN 112 OK
FAIRE DEFAUT PENDANT IMPRESSION (mettre imprimante en LOCAL, le

FIN 105 0OK voyant PRET s‘eteint)
DEFAUT FAIT ?2 Y
FIN 106 OK (au bout d'uvmne MINUTE)
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ANNEXE 1 : LISTE DES ISK COUVRANT LA PRSA

PRODUCTEUR BULL PERIPHERIQUE

.o ISK RPRL S41A
.. ISK RPRL 542A
.o ISK RPRL 575A
.. ISK RPRL 5T7TA
.. ISK RPRL 578A
.. ISK RPRL 540A

N.B : Se reférer au MAI pour les références des pikces.

ARNEXE 2 : FOURNITURES DISI

Bande ASCII 6AC Code DISI : 9440

Bande de caractéres de MAINTENANCE Code DISI : 9438
( standard code 500 )

e

KIT Ruban standard Code DISI : 4311
( 8 recharge ruban + 16 encriers + kit de nettoyage )
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15 -

CONFIGURATION CARTE COUPLEUR :

)

ITCH

STRAPS

FEOI=5BES2RERRS8

/e

NIP
EiP
HLW

TABLEAU A

sLoc (9) sLoc (3 sLoc (1)

e v

Iaplantation suivant
: 1A YU du cuivre laprieé

‘sLoc ‘srociaec’
. 307 ¢ : H H
1.130.30 v ¢ 3

tmp. CENTRO- ;

NICS

i

Inutitisd
ABCDEF ABCDEF ABCDEHF DAuu.s
Sdlection type
tmpri to sl
| —— coupleur
1FO3 IE> 10
Adresss coupleur ou [FO4 1IE> 02
Canal (LDC ou MDC)
5 NO de processeur
N de groupe de polling
——&=  EXL (champ du sous nivesu exception)
g~ HLW (N® du niveau de priorité hardware)

vu 02 e 206
T e e
Adresse Adresse Adrassa Adressa s
:n:n:- ::: ’:“m" ::::u :::: ':2‘“ N® Position Ne Position
- . - = nivany bloc niveas bloc (D CANAL MDC
xx00000 | xx00 | [ofelelele] | 10000 | xxso |[TLLLL [ ) G 5
xxooo01 | xx08 | Llll) | 1000 | xxes |PLLLIY| o |LLLLFZ 8% no | position
socuio| o0 |CLLFT | womo | oo |PFLLTT| | o |[LLT7E|  [reem] o< ©
ooorr | xxis | LLLITY! 1001 | xxss | PLLIT) 2 m 10 m . | c
00100 | xxzo |[Lllele]| 10100 | a0 | FLILID s LT | |, 7'
o101 | sx2s  [LLPLIT| 10000 | soxas | CLILD) ;; !
cot10| xxao | (Il Tlel| 1ot10 | xxso |[LlTTL) ¢ i 2
oout | xas |GllTT0| 111 | xxes |CLITT) $ i | (PLI77 3
01000 | xxao |l Leledd | 11000 | xxco |[TTLIL § w | (TTLYG
01001 | xxa8 E}EEJ 11001 XXC8 Em 7 HH“H’Z% 18
o0 | xxso |l L] now | xxoo |CFTLLCL
o111 | xxss |LLLT)| 1o | sxoe |CTLLL
otioo| xxso |[elLLeld) | 1100 | xxeo | CPLLI
omor | xxe8 |l L Lal)| 11101 | xxes mg L’;:’ﬂ:‘ Periph. ’;;‘:‘6 pm'::m' L":;ﬁ‘,: Piriph. ’:‘;‘:'“
oute| o0 |ITTEI| 10 | xxro | FTTLTs) x - . S
o | s | LITTTY] i | xxes i o 0ais 2 o 018 m!
1 {64l 1 w622 ([ TTLTA
Champ N® S/N EXC. p;,e,g, 2 | 32447 2 2 20 (FLTLTE
3 |63 2 3 |ase |FFPLTEZ
0 04s18 - 3 0 0418 V
EXLO o218 | e AL o v lisen :::::;/: s v lisan
EXL) 1% & 3 2 |32+ IFLLTTR 1 2 |97 |FLTTTE
ExL2 32 4 47 vizad,] 3 a6 | fLTTY 3 3 |esas3
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